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ONSOZ

Makine Bakimei (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarinca ¢ikarilan “Mesleki Yeterlilik, Simav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Metal Sanayicileri
Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir.
Nihai taslak MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 28.09.2010 tarih ve 2010/53 sayil1 karari ile onaylanarak

Ulusal Yeterlilik Cergcevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel oOlciitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci1 ve gerekgesi,

¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik icin gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi ozellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlart,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmas1 gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin

gbzetimine iliskin sartlar.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: MAKINE BAKIMCI
2) REFERANS KODU: 10UY0002-4
3) SEVIYESI: 4
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 28.09.2010
6) B) REVIZYON NO: 00
C) REVIZYON TARIHI: -
ULUSLARARASI )
7 SINIFLAMADAKI YERI ISCO08 1233
Ulkemizde iiretim ve hizmet sektdrlerinde makine ve
donanim kullaniminin siirekliligini ve aksama ile
duruglara meydan vermeden firetimin verimliligini
8) AMACI ve GEREKCESI saglamak, uygun nitelikteki makine bakimcilarla
miimkiin olmaktadir. Bu yeterlilik, makine bakimcinin
niteliklerinin  belirlenmesi  ve  belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Makina Bakimei (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard: - 09UMS0010-4
Makina Bakimei (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0010-5 /F.2

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Y&énetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama

GRUP B: Se¢meli Yeterlilik Birimleri

B1) Planli Bakimlar, Koruyucu/Onleyici Bakimlar

B2) Rutin/Periyodik Bakimlar
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B3) Ariza Bakim/Onarimlar

B4) Egitim ve Gelistirme

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTERNATIFLERI

I. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3, B4.
Il. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B4.
1. Alternatif: Al, A2, A3, A4, Bl, B2.

IV. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B3, B4.

V. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B3.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIiM SARTININ

i) En az orta 6gretim diizeyinde egitim almak.

i) Makine bakimc1 Seviye 4 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamig
olmak. (Bu sart 15. maddede belirtilen deneyim sartini saglamayanlar i¢in
aranir.)

A)  SEKLI

Makine Bakimci teorik ve uygulamali egitiminin igerigi:
« Acil durum bilgisi,
« Cevre koruma bilgisi,
« Donanim, el aletleri ve araglart kullanma bilgisi,
« Enerji yonetimi bilgisi,
« Is planlama/programlama bilgisi,
. Is saglhig ve giivenligi bilgisi,
« Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi,
. Isyeri diizenleme bilgisi,
. Kalite giivence/yonetim sistemler bilgisi,
« Kestirimci bakim teknikleri bilgisi,
« Montaj/demontaj bilgisi,
« Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,
B)  ICERIGI « Muayene ve test teknikleri bilgisi,
« Olgme bilgisi,
o Tehlikeli atik bilgisi,
« Temel ark kaynagi bilgisi,
. Temel elektrik bilgisi,
. Temel hidrolik bilgisi,
« Temel makine elemanlari bilgisi,
« Temel maliyet hesaplar bilgisi,
. Temel malzeme bilgisi,
o Temel Mekanizma Teknigi Bilgisi,
« Temel pnomatik bilgisi,
. Temel teknik resim bilgisi,
 Yaglama sistemleri bilgisi,
« Yangin giivenligi bilgisi.

Makine Bakimci (Seviye 4) teorik ve uygulamali egitimi 360 saat teorik, 120

C)  SURESI saat pratik olmak {izere toplam 480 saattir.
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15)

YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

A)  NITELIGI

Makine Bakimeci teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar i¢in, makine
bakim onarim iglerinde bir igyerinde fiilen ¢caligsma sart1 aranir.

B)  SURESI

En az 1 yili makine bakimci olarak ¢alismis olmak kaydiyla toplamda 3 yil makine
bakim isinde deneyim sahibi olmak. (Makine bakim islerinde yardimci diizeyde
gecirilen siirelerin yarisi alinarak hesaplama yapilir.)

16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

o Acil durumlarda izlenecek adimlari
aciklayacak diizeyde bilmek,

o Atiklar ile ilgili islemleri agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Bakim ve onarim ile ilgili
spesifikasyonlari, toleranslari, makine
elemanlarini agiklayacak diizeyde
bilmek,

¢ Bakim veya onarim iglemleri ile ilgili
maliyet hesaplamalarini bilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayici
malzemeler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o Calisma omrii sinirl olan pargalart (filtre,
kay1s, conta, rulman vb.) ayirt edecek
bilgiye sahip olmak,

e Caligma yerinin diizenlenmesi ve kiigiik
Olgekte organize olma konusunda bilgili
olmak,

o Cevre koruma 6zel standartlarini
bilmek,

¢ Doniistiiriilebilen malzemeler ve geri
kazanim hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Gaz kacagi, elektrik kagagi vb. risk
durumlarinda alinacak giivenlik
onlemlerini agiklayacak diizeyde
bilmek,

o Gevsemesi muhtemel pargalari bilmek,

o Hareketli aksamlarin yaglanmas ile
ilgili islemleri agiklayacak diizeyde
bilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarini bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarini bilmek,

e [s saglig1 ve giivenligini etkileyecek
riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Makinelere ait elektrik, su, basmnglh hava,
buhar ve gaz tesisatlarim bilmek,

¢ Acil durumlarda gerekli
prosediirleri uygulayabilmek,

o Ark kaynagi makinesi
kullanabilmek,

e Bakim veya onarim islemleri ile
ilgili maliyetleri hesaplayabilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme formlarini
doldurabilmek,

o Ceraskal, kriko, transpalet
kullanabilmek,

e Caligma noktalarinin kapsamini
belirleyebilmek,

¢ Doniistiiriilebilen malzemeleri
ayirabilmek,

o El aletlerini ve anahtar takimlarini
kullanabilmek,

o Filtre, kay1s, conta, rulman vb.
pargalari takip edebilmek,

o Gaz detektori kullanabilmek,

e Gevsemesi muhtemel parcalarin
durumunu kontrol edebilmek,

o Hareketli aksamlarin yaglanma
durumunu takip edebilmek,

¢ Hidrolik, pndmatik ve sogutma
sistem sivilarinin ve gazlariin
seviyelerini kontrol edebilmek,

e [s giivenligi kurallarmi
uygulayabilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

o [s saghig1 ve giivenligi ile ilgili
oOnlemleri alabilmek,

¢ Kalite saglama ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

o Arizalarin tekrarlanmamasi igin
oOneri gelistirebilmek

¢ Arizaya sebep olan parcalarin
degistirilmesi veya onarilmasi ile
ilgili 6neri getirebilmek

o Asinmig, Omriinii tamamlamis
parcalari tespit edebilmek

e Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistig1 kisilere aktarabilmek

e Caligilan ortamdaki is saglig1 ve
giivenligini etkileyecek
durumlar tespit edebilmek

e Calisma donanimlariyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin
islerligini kontrol edebilmek

e Calisma ortamindaki tehlikeli
atiklar1 tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri alabilmek

¢ Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

o Filtre, kay1s, conta, rulman vb.
parcalar1 zamaninda
degistirebilmek

e Gevseyen parcalar1 sitkma
islemini talimatlar dogrultusunda
gergeklestirebilmek

o Hareketli aksamlari sistematik
olarak talimatlara gore
yaglayabilmek

¢ Hidrolik, pndmatik ve sogutma
sistem sivilarinin ve gazlarinin
degisimini yapabilmek

e Is saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale ara¢larinin ¢alisir halde
bulunmasini saglayabilmek

¢ Kendini dogru ve acik olarak
ifade edebilmek
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16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e Ise baglamadan dnce ve is bitiminde
makinenin teslim alinmasi ve teslim
edilmesi ile ilgili glivenlik gereklerini
ayrintilariyla bilmek,

o Kalite giivence tekniklerini bilmek,

o Kalite kontrol ve yonetim sistemlerini
bilmek,

o Kaynakla ilgili ihtiyaglar belirle-
yebilmek tizere temel ark kaynagi
bilgisine ve gesitli kaynak tiirleri
bilgisine sahip olmak,

e Koruyucu ve Onleyici bakim iglemlerini
bilmek,

o Kroki ve teknik resimleri okumay1 ve
yorumlamay1 bilmek,

o Makine bakim islemleriyle ilgili
cevresel etkileri gozetecek diizeyde
bilmek,

o Makine bakim islemleriyle ilgili kalite
gerekliliklerini listeleyecek sekilde
bilmek,

e Makine temizleme malzemeleri ve
bunlarin kullanim sekillerini bilmek

o Makinelerde olusabilecek ariza tiirlerini
teshis edecek diizeyde bilgi sahibi
olmak,

o Makinelerdeki mekanik, pnomatik ve
hidrolik pargalari tanimak,

o Makinelerin genel ¢alisma ilkelerini
bilmek,

o Makineye ozel acil durum
prosediirlerini siralayacak sekilde
bilmek,

o Montaj islemlerini bilmek,

e Motorlu el aletlerinin kullanma
talimatlarina hakim olmak,

® Onarim gereglerini, takimlarini, el
aletlerini detayl tanimak,

e Olgme ve test teknikleri ile ilgili temel
bilgilere sahip olmak,

e Onemli ariza onarimlarinda, kontrol
listelerini olugturmay1 bilmek,

e Parcalarin ¢aligma dmiirleri ve ¢aligma
Omiirlerini etkileyen faktorler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklar giivenli sekilde ayirma
bilgisine sahip olmak,

e Temel akigkanlar bilgisine sahip olmak,

o Kisisel koruyucu donanimlar1
kullanabilmek,

o Kroki ve teknik resimleri
anlayabilmek,

e Makine kullanim ve bakim
kilavuzlarini okuyup
yorumlayabilmek,

¢ Makine yedek pargalarini bakim
planlarina gore degistirebilmek,

o Makinelere ait elektrik, su,
basingli hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin baglantilarini kontrol
altina alabilmek,

¢ Makinelerde olusan arizalari
tantyabilmek,

o Makinelerdeki mekanik, pnomatik
ve hidrolik parcalar ve baglan-
tilar1 kontrol edebilmek,

e Malzeme, ara¢ ve gereglerin is
saglig1 ve giivenligi kapsaminda
uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Mikrometre ve mastarlari
kullanarak hassas 6l¢iimler
yapabilmek,

¢ Motorlu el aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

e Onemli arizalarmn giderilmesinde
kullanilan teknik kontrol listelerini
uygulayabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma 6miirlerini
takip edebilmek,

e Sokme, takma, sabitleme
islemlerini yapabilmek,

e Takim tezgahlarimi kullanabilmek

e Talimat, plan, tolerans ve
sapmalara gore kalite
gerekliliklerini uygulayabilmek

¢ Taslama-polisaj yapabilmek,

o Tehlikeli atiklar glivenli sekilde
ayirabilmek,

e Tesviyeci masasini kullanabilmek,

e Yapilan islemlerle ilgili bilgileri
bilgisayara aktarabilmek.

e Makine bakim islemleri sirasinda
cevre etkileri gozleyebilmek,

e Makine, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun calisabilmek,

¢ Makinelerdeki mekanik,
pnomatik ve hidrolik pargalarin
ayarlarini yapabilmek ve
gerektiginde onarabilmek,

e Makinelerin ¢alisma durumunu
izleyebilmek,

e Makinelerin galismasi sirasinda
uygunsuzluklari belirleyebilmek
ve diizeltebilmek,

e Makinelerin fiili ¢aligmasini
kontrol ederek, arizaya sebep
olan unsurlart tespit edebilmek,

e Makinelerin giivenli ¢aligmasi
icin gerekli onlemleri alabilmek,

e Makinelerin 6lgme islevi goren
parcalarinin dogrulamasini
yapabilmek,

¢ Makineye 6zel acil durum
prosediirlerini uygulayabilmek,

e Onemli ar1zalarda teknik kontrol
listeleri olusturarak bilgiyi
digerleriyle paylasabilmek,

e Ses, sicaklik, koku ve kirlilik
gibi durumlardan makinelerdeki
normal olmayan durumlari fark
edebilmek,

e Sorumlulugu altindaki makine
bakim sorunlarinm giderebilmek,
e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun

konumlara yerlestirebilmek,

e Uretimi aksatmayacak sekilde,
bakim ve onarim faaliyetlerinin
zamanlamasini hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdirmazlik
islemlerini uygulayabilmek,

e Yanic1 ve parlayict malzemelerin
giivenli sekilde tutulmasini
saglayabilmek.
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o Temel elektrik,elektronik ¢alisma
prensipleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Temel hidrolik/pnématik ¢caligma
prensipleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Temel 6l¢me ve muayene araglari
tanimak,

o Temel tiretim proseslerini agiklayacak
diizeyde bilmek,

o Ulusal kalite yonetmelikleri ve teknik
standartlar1 bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin anlamlarini
bilmek,

o Uretim siireclerinde belirlenen hata ve
arizalar1 engelleme yontemlerini

bilmek.

17) CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Bakim ve onarim islemleri, her tiirlii acik veya kapali atélyede veya acik havada uygulanir. Bakim ve
onarim iglemleri sirasinda kiginin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alismasi s6z konusudur.
Bakim ve onarim islemleri uygulamada genellikle ekip ¢alismasi seklinde yapilir. Calisma ortaminin
olumsuz kosullar arasinda, koku, giiriiltli, nem, sicaklik farki, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, yagli ortam,
kisith hareket alani, zorlamal1 viicut pozisyonlari, agir yiik kaldirma, yiiksekte ¢calisma, yliksek basing
ortaminda bulunma, diisiik oksijenli ortamda ¢alisma ve ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

18) BILGILER

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BILGILER

Degerlendir Basari Gerekli
Degerlendirme Araglar1 | me Puanlama Olsﬁtﬁ Goriilen
Materyalleri ¢ Diger Sartlar

Soru basina

T1) Coktan segmeli 5 enaz 1.5-2
gege)n(gkli sorulgr (Al- En az 80 Her soru En az 60 dakika arali-
Ad igin) soru esit degerde | puan ginda siire
verilecektir.
Yanlis cevap-
Teorik 6lgme lar dikkate
araglari alinmayip
degerlendir-
me dogru
En az 60 Her soru Enaz 70 cevaplar

soru esit degerde | puan lizerinden
yapilacaktir.

(T2) Coktan se¢meli 5
secenekli sorular (B1-
B4 i¢in)
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18)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE
ILISKIN BILGILER (DEVAM)

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILiSKiN BiLGILER

Degerlendir Basari Gerekli
Degerlendirme Araglar1 | me Puanlama Olsﬁtﬁ Goriilen
Materyalleri ¢ Diger Sartlar
Bakimi
yaparken
Prototip adaymn
. performansi
makine L
tizerinde izlenir,
(P1) P1anli, Koru- ’ degerlendiri
Performansa dayali - I tanimlanmis | .
N yucu/Onleyici lir ve
Olgme araglar (B1 oo ve
. bakimlarla ilgili bir . | olusturulan
igin) parametreleri
uygulama yaptirma . . performans
belirlenmis deserlen-
gerlen
test . .
. dirme liste-
malzemesi L
sine gore
deger- Aday, yapilan
lendirilir. bakim islemi
Rutin ile ilgili ola-
bakimi rak hatasiz
Prototip yaparken Eiﬁféﬂaer\]/ ¢
makine adayin sonucu alma
Performansa dayali . . uzerinde, performanst | a¢;5indan
5l lar (B2 (P2) Rutin/periyodik tamimlanmis | izlenir ve degerlendiri-
olgne araglan ( bakimlarla ilgili bir ve olusturulan | lerek, Ariza bulma
i¢in) uygulama yaptirma parametreleri | performans | enaz 70 ve gidermede
belirlenmis | degerlen- puan alan veya bakim
malzemesi | sine gore | sayihr. sinda smav
deger- Aday, yapilan |
lendirilir. | bakim islemi | Tateryal
—ileilgili ola- | lerinde
Performansa dayali Ariza rak hatasiz bel'rt!le[‘
olgme araglari (B3 onarimi Eatlsr'gz ve ?Z‘argll stire
.. . eklenen icinde sonug
o oD | vmen | s | s
zerind 13’ agisindan | peklenir
(P3)Ariza tizerinde, performanst | geserlendiri-
tamimlanmis | izlenir ve lerek
bakim/onarimlariyla :
A ve olusturulan | enaz 70
ilgili bir uygulama .
aptirma parametreleri | performans | puan alan
yap belirlenmis degerlen- aday basarili
test dirme liste- sayﬂlr.
malzemesi sine gore
deger-
lendirilir.
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Adaya .
meslek Adaya verilen
Kkapsamy ile konuyla ilgili
i PI' bi sunusunun
L Hgiroir acik ve bilgi- | Sinav
Bilgisayar konu verilir | |endirici ol- |
bu KonU- _ materyal-
Performansa dayali .. ortaminda vebu mast gerekir. | |arinde
5l lart (B4 (P4) Egitim ve veya yu sunmast | De- belirtilen
6lgme araglart ( gelistirmeyle ilgili bir | flipchart vb. | izlenirve | gerlendirme o
i¢in) o listesindeki azami sure
sunus yaptirma iizerinde olusturulan stesinde ..
kriter ve icinde
sunus performans sonuclandiril
malzemeleri | degerlen- puanlamaya masfbeklenir
dirme liste- | &0re enaz 70
sine gore puan alan
< aday basarili
dege_r-_ . sayilir.
lendirilir.
Sinav ve Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Degerlendirme Sinavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan, fakat
Araclartyla Ilgili diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu
Diger Kosullar takdirde basarili oldugu bolimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yil makine bakim sorumlulugunu tistlenmis miithendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinin
makine programindan mezun olan miihendis ve teknik 6gretmenler.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi, belgenin

19) YETERLILIK BELGESININ diizenlendigi tarihte baslar. Belge, makine

GECERLILIK SURESI bakimcinin 24 aydan daha fazla makine bakim igine
ara vermemesi kaydiyla 5 yil gegerlidir.

BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE

20) UYGULANACAK PERFORMANS Belgenin gegerlilik stiresi igerisinde en az 1 kez
[ZLEME METOTLARI VE BELGE mesleki yetkinlik bagarim raporunun istenmesi.
SAHIBININ GOZETIM SIKLIGI
GECERLILIK SURESI DOLAN a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.

21) BELGELERIN YENILENMESINDE b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis

UYGULANACAK DEGERLENDIRME
YONTEMLERI

giincel bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte pratik
sinav uygulanir

22) | YETERLILIGI GELISTIREN KURULUS

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
(MESS)

YETERLILIGi DOGRULAYAN

2 SEKTOR KOMITESI

MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

24) TARIHI VE SAYISI

28.09.2010-2010/53
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EKLER:

EK1:Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AYAR KALLERI: Birbirine hassas bicimde gecen veya temas eden makine veya donanim pargalari
arasindaki bosluklari tespit etmeye yarayan, 0,01 milimetreye kadar ¢esitli kalinliklarda olan metal
malzemeden yapilmis kontrol aletini,

BAKIM: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmis, periyodik degismesi gereken veya dmrii
biten pargalarinin degistirilmesini, yaglama, temizlik tiirii islemlerin gergeklestirilmesini ve ayarlarinin
teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore yapilmasini kapsayan ¢alismalari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENERJI VERIMLILIGI: Makine ve donanimlarin daha az enerji kullanilarak ¢aligmalarim saglamak
amaciyla alinan 6nlemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazini mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama islemini,

KESTIiRIMCI BAKIM: Periyodik gézlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parca ve donanimin
bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakimu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen
bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg
ve cihazlari,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin periyodik olarak
uygulandig1 ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin gerceklestirildigi bakimi,

KUMPAS: Uzunluk, kalinlik veya ¢aplar1 6lgmeye yarayan bir 6l¢iim aletini,

MASTAR: Olgme islemlerinde kullanilan ve geger/ge¢mez mastar, blok mastar, disli mastar gibi ¢esitleri
olan hassas kontrol gereclerini,

MIKROMETRE: Cisimlerin lgiilerini 1/1000 mm hassasiyetle 6lgmeye yarayan bir 6l¢iim aletini,

ONARIM: ilgili makine, donanim, alet ya da sitemlerde meydana gelen arizalarin tespit edilmesini ve
giderilmesini ifade eden islemler biitliniini,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 10
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ONLEYICI BAKIM: Tesis ve donanimin belirli bir programa gore ariza olusma kosulu aranmaksizin
yapilan bakimi,

PNOMATIK: Sikistirilmis gaz basinciyla ¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren
teknolojiyi,

TEKNIK AYARLAR: ilgili aygitin beklenilen isi yapabilmesi i¢in gereken dl¢iimsel diizenleme ve
se¢imleri,

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 11
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo

Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

Al A2 A3 Ad
YET-ER-LI-LIK ls Saghg ve "Gu\/.enllgl, Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ (evre Yonetim Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
ADI VE KODU Sistemleri
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI
DEGERI ] ) ] )
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Acil durumlarda e Bakim ve onarim | e Atiklar ile ilgili ¢ Bakim ve onarim ile
izlenecek adimlari ile ilgili islemleri agiklayacak ilgili
agiklayacak diizeyde spesifikasyonlari, diizeyde bilmek, spesifikasyonlari,
bilmek, toleranslari, e Calisma 6mrii siurh toleranslari, makine

o Atiklar ile ilgili makine olan pargalari (filtre, elemanlarini
islemleri agiklayacak elemanlarimi kays, conta, rulman agiklayacak diizeyde
diizeyde bilmek, aciklayacak Vb-)_ ayut edecek bilgiye |  bilmek,

e Calisma ortamindaki diizeyde bilmek, sahip olmak, o ¢ Bakim veya onarim
yanici ve parlayict o Kalite giivence * Caligma yerinin islemleri ile ilgili
malzemeler hakkinda | tekniklerini diizenlenmesi ve maliyetleri ortaya
bilgi sahibi olmak, siralamak, kiiiik dloekte orga- ¢ikarmak,

e Caligsma yerinin dii- e Kalite kontrol ve E:IZ;I? Ig?;lgﬁnusunda e Ise baslamadan once
zenlenmesi ve kiiciik Onetim o . ve is bitiminde
Slgekte organize glma zistemlerini * Gaz kacag, elektrik maksinenin teslim
konusunda bilgili tanimak kagag vb. risk alinmasi ve teslim

. durumlarinda alinacak . L
olmak, ) o.Maklne.bakllm. . giivenlik énlemlerini ecjﬂme_& ile ilgili N

e Cevre koruma pzel 1sle_mler1yle ilgili aciklayacak diizeyde giivenlik gerek!erlnl
standartlarin1 bilmek, kalite o bilmek, ayrintilariyla bilmek,

* Déniistiiriilebilen gerekliliklerini o Makine temizleme * Koruyucu ve
malzemeler ve geri listelemek, onleyici bakim

BILGILER

kazanim hakkinda
bilgi sahibi olmak,

» Gaz kacagi, elektrik
kagag1 vb. risk
durumlarinda alinacak
giivenlik 6nlemlerini
aciklayacak diizeyde
bilmek,

o Gevsemesi muhtemel
parcalar1 teshis etmek,

e [s saglhig ve giivenligi
konusundaki mevzuati
ve igyeri kurallarin
bilmek,

e [s saglhig ve giivenligi
koruma ve miidahale
araglarimi bilmek,

o [s saglig ve giivenli-
gini etkileyecek riskler
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

¢ Makinelere ait
elektrik, su, basingl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarin bilmek,

e Olgme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere
sahip olmak,

e Uretim siireglerin-
de belirlenen hata
ve arizalari
engelleme
yontemlerini

bilmek.

malzemeleri ve
bunlarin kullanim
sekillerini bilmek,

o Makinelere ait
elektrik, su, basingh
hava, buhar ve gaz
tesisatlarmi bilmek,

o Motorlu el aletlerinin
kullanma talimatlarina
hakim olmak,

¢ Onarim gereglerini,
takimlarini, el
aletlerini detayl1
tanimak,

e Pargalarin ¢alisma
Omiirleri ve ¢aligma
omiirlerini etkileyen
faktorler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli sekilde ayirma
bilgisine sahip olmak.

islemlerini tarif
etmek,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1 ve
yorumlamay1 bilmek,

e Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirlerini teghis
edecek diizeyde bilgi
sahibi olmak,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerini
bilmek,

¢ Montaj islemlerini
bilmek,

e Olgme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere sahip
olmak,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

12




10UY0002-4 Makine Bakimcli

Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

Al A2 A3 A4
YET-ER-LI-LIK "Is Sa.gvl%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizenlonmmesi Ravorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - :

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

(devam)

e {se baslamadan 6nce
ve is bitiminde
makinenin teslim
alinmasi ve teslim
edilmesi ile ilgili
giivenlik gereklerini
ayrmtilariyla
bilmek,

o Makine bakim
islemleriyle ilgili
cevresel etkileri
gozetecek diizeyde
bilmek,

o Makine temizleme
malzemeleri ve
bunlarin kullanim
sekillerini bilmek,

o Makinelerin genel
caligsma ilkelerini
bilmek,

o Makinelere ait
elektrik, su, basingh
hava, buhar ve gaz
tesisatlarini bilmek,

o Makineye 6zel acil
durum
prosediirlerini
siralayacak sekilde
bilmek,

o Motorlu el
aletlerinin kullanma
talimatlarma hakim
olmak,

e Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirma bilgisine
sahip olmak,

e Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

o Ulusal kalite yonet-
melikleri ve teknik
standartlar1 bilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarinin
anlamlarmi bilmek.

e Onemli ariza
onarimlarinda,
kontrol listelerini
olusturmay1
bilmek,

o Temel
hidrolik/pnématik
caligma prensipleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak

e Temel tiretim
proseslerini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Ulusal kalite
yonetmelikleri ve
teknik standartlari
bilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

Al A2 A3 A4
YET-ER-LI-LIK "Is Sag}%gl ve Kalite YoOnetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Guvenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Acil durumlarda e Bilgi ve deger- o Filtre, kay1s, conta, | e Bakim veya onarim

BECERILER

gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

o Ceraskal, kriko, tra-
nspalet kullanabilmek

o Doniistiiriilebilen
malzemeleri
ayirabilmek,

o Gaz detektorii
kullanabilmek,

o Gevsemesi muhtemel
pargalarin durumunu
kontrol edebilmek,

o [s giivenligi kurallar-
1 uygulayabilmek,
o Is kazas1 durumun-

da gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

o I saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili 6nlem-
leri alabilmek,

o Kigsisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

e Makinelere ait
eletrik, su, basingl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin bag-
lantilarin1 kontrol
altina alabilmek,

e Malzeme, arag¢ ve
gereclerin is saglig
ve giivenligi kapsa-
minda uygunlugunu
kontrol edebilmek,

o Motorlu el alet-
lerini giivenlikli
kullanabilmek,

o Tehlikeli atiklar
giivenli sekilde
ayirabilmek.

lendirme formlarini
doldurabilmek,

e Calisma noktalari-
nin kapsamini belir-
leyebilmek,

¢ Kalite saglama ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

o Makinelere ait
elektrik, su, basingl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

e Talimat, plan,
tolerans ve Sapma-
lara gore kalite
gerekliliklerini
uygulayabilmek,

e Yapilan islemlerle
ilgili bilgileri bilgi-
sayara
aktarabilmek.

rulman vb. parca-
lar1 takip
edebilmek,

¢ Makinelere ait
elektrik, su, basingh
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

e Motorlu el
aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

o Tehlikeli atiklar
giivenli sekilde
ayirabilmek.

islemleri ile ilgili
maliyetleri
hesaplayabilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

o Kroki ve teknik
resimleri
anlayabilmek,

e Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

e Yapilan islemlerle
ilgili bilgileri bilgi-
sayara
aktarabilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

Al A2 A3 Ad
YET-ER-LI-LIK Is Saglign ve "GiiV.enhgl, Kalite YoOnetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI (evre Yonetim Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Bilgi ve deneyimleri- | o Bilgi ve deneyim- | e Caligilan ortamdaki | e Arizaya sebep olan

YETKINLIKLER

ni birlikte ¢alistig1
kisilere aktarabilmek,

e Calisilan ortamdaki is
saglig1 ve giivenligini
etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,

¢ Calisma ortamindaki
tehlikeli atiklar1 tespit
edebilmek ve gerekli
Onlemleri alabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e Gevseyen pargalari
sitkma iglemini tali-
matlar dogrultusunda
gergeklestirebilmek,

o [s saglig1 ve giivenligi
koruma ve miidahale
araclarinin galigir
halde bulunmasin
saglayabilmek,

e Kendini dogru ve agik
olarak ifade
edebilmek,

e Makine bakim
islemleri sirasinda
cevre etkileri
gozleyebilmek,

e Makinelerin giivenli
calismasi icin gerekli
Onlemleri alabilmek,

o Makineye o6zel acil
durum prosediirlerini
uygulayabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek,

¢ Yanici ve parlayici
malzemelerin giivenli
sekilde tutulmasini
saglayabilmek.

lerini birlikte
calistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Makine, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun calisabilmek,

e Makinelerin 6l¢me
islevi goren parga-
larmin
dogrulamasini
yapabilmek.

ig saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Calisma
donanimlarryla
ilgili giivenlik
diizeneklerinin
iglerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki tehlikeli atik-
lar1 tespit edebil-
mek ve gerekli
onlemleri
alabilmek,

o Filtre, kayis, conta,
rulman vb. par-
calar1 zamaninda
degistirebilmek,

e Makinelerin
giivenli caligmasi
icin gerekli
onlemleri
alabilmek.

pargalarin

degistirilmesi veya
onarilmasi ile ilgili
oOneri getirebilmek,

e Bilgi ve deneyim-
lerini birlikte
calistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Calisilan ortamdaki
ig saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

¢ Kendini dogru ve
agik olarak ifade
edebilmek,

e Makinelerin
giivenli calismasi
icin gerekli
onlemleri
alabilmek.
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo(devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Planli Bakimlar, Rutin/Perivodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bak1ml>a/1 : Bakim/Onarimlap; | £8itim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

o Calisma 6mrii sinirh
olan pargalart (filtre,
kays, conta, rulman
vh.) ayirt edecek
bilgiye sahip olmak,

o Gevsemesi
muhtemel parcalari
teshis etmek,

o Hareketli
aksamlarin
yaglanmast ile ilgili
islemleri
aciklayacak
diizeyde bilmek,

o Koruyucu ve
onleyici bakim
islemlerini tarif
etmek,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1
ve yorumlamayi
bilmek,

o Makinelere ait
elektrik, su, basingli
hava, buhar ve gaz
tesisatlarmi bilmek,

e Calisma Omrii sinirli
olan pargalar (filtre,
kayzs, conta, rulman
vb.) ayirt edecek
bilgiye sahip olmak,

e Gevsemesi
muhtemel parcalar
teshis etmek,

e Koruyucu ve
Onleyici bakim
islemlerini tarif
etmek,

e Makinelere ait
elektrik, su, basingli
hava, buhar ve gaz
tesisatlarmi bilmek,

e Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirlerini teshis
edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Makinelerdeki
mekanik, pnomatik
ve hidrolik
parcalar1 tanimak,

o Gevsemesi
muhtemel parcalari
teshis etmek,

o Kaynakla ilgili ihti-
yaglart belirleyebil-
mek iizere temel
ark kaynagi
bilgisine ve gesitli
kaynak tiirleri
bilgisine sahip
olmak,

o Kroki ve teknik re-
simleri okumay1 ve
yorumlamay1
bilmek,

» Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirlerini teshis
edecek dizeyde
bilgi sahibi olmak,

o Makinelerdeki
mekanik, pndmatik

ve hidrolik
pargalar tanimak,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerini
bilmek,

¢ Bakim ve onarim
ile ilgili
spesifikasyonlari,
toleranslari, makine
elemanlarini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

e Caligma yerinin
diizenlenmesi ve
kiigiik 6l¢ekte orga-
nize olma konu-
sunda bilgili olmak,

o Kaynakla ilgili
ihtiyaclar belirle-
yebilmek tizere te-
mel ark kaynagi
bilgisine ve gesitli
kaynak tiirleri
bilgisine sahip
olmak,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1

ve yorumlamay1
bilmek,
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planli Bakimlar, Rutin/Perivodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bak1ml>a/1 : Bakim/Onarimlap; | £8itim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
o Makine bakim e Makine bakim e Makine bakim ¢ Makine temizleme
islemleriyle ilgili islemleriyle ilgili islemleriyle ilgili malzemeleri ve
kalite kalite kalite bunlarin kullanim
gerekliliklerini gerekliliklerini gerekliliklerini sekillerini bilmek,
listelemek, listelemek, listelemek, o Makinelerin genel

o Makinelerdeki
mekanik, pnomatik
ve hidrolik

e Makinelerin genel

calisma ilkelerini
bilmek,

* Montaj islemlerini
bilmek,
e Motorlu el

calisma ilkelerini
bilmek,
e Olgme ve test

parcalar1 tanimak, e Motorlu el aletlerinin kullanma | teknikleri ile ilgili

o Makinelerin genel aletlerinin kullanma | talimatlarina hakim | temel bilgilere
calisma ilkelerini talimatlarina hakim | olmak, sahip olmak,
bilmek, olmak, e Onarim gereclerini, | ® Temel

e Motorlu el ¢ Onarim gereglerini, | takimlarini, el hidrolik/pnomatik
aletlerinin kullanma | takimlarini, el aletlerini detayli caligma prensipleri
talimatlarina hakim | aletlerini detayl tanimak, hakkinda bilgi
olmak, tanimak, e Olgme ve test sahibi olmak.

L. e Parcalarin galigma | e Parcalarin ¢alisma teknikleri ile ilgili
BILGILER omiirleri ve calisma | Omiirleri ve calisma | temel bilgilere
Omuirlerini Omuirlerini sahip olmak,
(devam) etkileyen faktorler etkileyen faktorler | e Temel elektrik,

hakkinda bilgi hakkinda bilgi elektronik ¢aligma
sahibi olmak, sahibi olmak, prensipleri

o Temel elektrik, e Temel akigkanlar hakkinda bilgi
elektronik ¢alisma bilgisine sahip sahibi olmak,
prensipleri olmak, o Temel hidrolik -
hakkinda bilgi e Temel elektrik, pndmatik ¢aligma
sahibi olmak, elektronik galigma prensipleri

o Temel hidrolik - prensipleri hakkinda bilgi
pnomatik ¢aligma hakkinda bilgi sahibi olmak,
prensipleri sahibi olmak, e Temel 6lgme ve
hakkinda bilgi e Temel hidrolik - muayene araglarini
sahibi olmak, pnomatik caligma tanimak,

o Uretim siirecle- prensipleri e Temel iiretim
rinde belirlenen hakkinda bilgi proseslerini
hata ve arizalart en- | sahibi olmak. agtklayacak
gelleme yontem- diizeyde bilmek,
lerini bilmek.
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Balumlar, Rutin/Periyodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bak1ml)e/1 . Bakim/Onarimlart Egitim ve Geligtirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Bilgi ve deger- e Bilgi ve deger- o Ark kaynagi maki- | e Makine kullanim

BECERILER

lendirme formlarim
doldurabilmek,

o Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o E| aletlerini ve
anahtar takimlarin
kullanabilmek,

o Filtre, kay1s, conta,
rulman vb. parca-
lar takip
edebilmek,

o Gaz detektorii
kullanabilmek,

o Gevsemesi
muhtemel parca-
larin durumunu
kontrol edebilmek,

o Hareketli aksam-
larin yaglanma
durumunu takip
edebilmek,

¢ Hidrolik, pndmatik
ve sogutma sistem
sivilarinin ve gazla-
rinin seviyelerini
kontrol edebilmek,

o [s giivenligi
kurallarm
uygulayabilmek,

e Kroki ve teknik
resimleri
anlayabilmek,

e Makinelere ait
elektrik, su, basingh
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

lendirme formlarini
doldurabilmek,

o Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o El aletlerini ve
anahtar takimlarini
kullanabilmek,

e Filtre, kayis, conta,
rulman vb. parca-
lar1 takip
edebilmek,

e Gaz detektorii
kullanabilmek,

¢ Gevsemesi
muhtemel parga-
larin durumunu
kontrol edebilmek,

e Hidrolik, pnomatik
ve sogutma sistem
sivilarinin ve gazla-
rinin seviyelerini
kontrol edebilmek,

o [5 giivenligi kural-
larin1 uygulaya-
bilmek,

e Kroki ve teknik
resimleri
anlayabilmek,

e Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

e Makinelere ait
elektrik, su, basingl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

nesi kullanabilmek
¢ Bakim veya onarim
islemleri ile ilgili
maliyetleri
hesaplayabilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

e Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o El aletlerini ve

anahtar takimlarini
kullanabilmek,

o Gaz detektorii
kullanabilmek,

¢ Gevsemesi
muhtemel parga-
larin durumunu
kontrol edebilmek,

o [s giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

o Kroki ve teknik
resimleri
anlayabilmek,

¢ Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

¢ Makine yedek
parcalarini bakim
planlarina gore
degistirebilmek,

o Makinelerde
olusan arizalari
taniyabilmek,

ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,
o Mikrometre, kum-
pas ve mastarlari
kullanarak hassas
Olgtimler
yapabilmek.
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10UY0002-4 Makine Bakimcli

Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Balumlar, Rutin/Periyodik Aniz
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bak1ml)e/1 . Baki m/On:rlmlan Egitim ve Geligtirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Makine kullanim e Makine yedek e Makinelerde

BECERILER
(devam)

ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

o Makine yedek
parcalarii bakim
planlarina gore
degistirebilmek,

o Makinelerdeki
mekanik, pnomatik
ve hidrolik parga-
lar1 ve baglantilari
kontrol edebilmek,

e Motorlu el
aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma
Omiirlerini takip
edebilmek,

o SGkme, takma,
sabitleme islem-
lerini yapabilmek,

o Talimat, plan, tole-
rans ve sapmalara
gore kalite gerekli-
liklerini uygulaya-
bilmek.

parcalarimi bakim
planlarina gore
degistirebilmek,

e Makinelerde
olusan arizalari
taniyabilmek,

e Makinelerdeki
mekanik, pnomatik
ve hidrolik parca-
lar1 ve baglantilar
kontrol edebilmek,

e Motorlu el alet-
lerini glivenlikli
kullanabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma
Omiirlerini takip
edebilmek,

e Sokme, takma,
sabitleme islem-
lerini yapabilmek,

e Talimat, plan, tole-
rans ve sapmalara
gore kalite gerekli-
liklerini uygulaya-
bilmek,

mekanik, pndmatik
ve hidrolik par¢a-
lar1 ve baglantilart
kontrol edebilmek,

e Mikrometre, kum-
pas ve mastarlari
kullanarak hassas
ol¢iimler yapabil-
mek,

e Motorlu el alet-
lerini giivenlikli
kullanabilmek,

e Onemli arizalarin
giderilmesinde
kullanilan teknik
kontrol listelerini
uygulayabilmek,

e SGkme, takma,
sabitleme islem-
lerini yapabilmek,

o Takim tezgahlarimni
kullanabilmek,

o Talimat, plan, tole-
rans ve sapmalara
gore kalite gerekli-
liklerini uygulaya-
bilmek,

o Taglama-polisaj
yapabilmek,

e Tesviyeci masasini
kullanabilmek.
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10UY0002-4 Makine Bakimcli

Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Balumlar, Rutin/Periyodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Baklml)all : Bakim/Onarimlary | £8itim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Arizalarin tekrarlan- | e Arizalarin tekrarlan- | e Arizalarin tekrar- e Arizalarin tekrar-

YETKINLIKLER

mamasi i¢in 6neri
gelistirebilmek,

¢ Arizaya sebep olan
pargalarin
degistirilmesi veya
onarilmast ile ilgili
oOneri getirebilmek,

e Asinmig, Omriini
tamamlamis
parcalar tespit
edebilmek,

o Calisma orta-
mindaki tehlikeli a-
tiklar1 tespit edebil-
mek ve gerekli
Onlemleri alabilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

o Filtre, kayis, conta,
rulman vb. pargalari
zamaninda
degistirebilmek,

o Gevseyen pargalari
sitkma iglemini
talimatlar
dogrultusunda
gercgeklestirebilmek,

o Hareketli aksamlari
sistematik olarak
talimatlara gore
yaglayabilmek,

¢ Hidrolik, pnomatik
ve sogutma sistem
sivilarinin ve gazla-
rinin degisimini
yapabilmek,

e Makine, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun caligabilmek,

mamasi i¢in 6neri
gelistirebilmek,

e Arizaya sebep olan
pargalarin degisti-
rilmesi veya onaril-
masit ile ilgili 6neri
getirebilmek,

e Asimmig, Omriini
tamamlamis
pargalari tespit
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki tehlikeli atikla-
11 tespit edebilmek
ve gerekli onlemleri
alabilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

o Filtre, kay1s, conta,
rulman vb. pargalar
zamaninda
degistirebilmek,

o Gevseyen pargalart
sikma iglemini tali-
matlar dogrultusunda
gerceklestirebilmek,

e Hidrolik, pndmatik
ve sogutma sistem
stvilarmin ve gazla-
rinin degisimini
yapabilmek,

o Makine, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun caligsabilmek,

o Makinelerdeki me-
kanik, pnématik ve
hidrolik parcalarin
ayarlarmi yapabil-
mek ve gerektiginde
onarabilmek,

lanmamasi icin 6-
neri gelistirebilmek,
¢ Arizaya sebep olan
parcalarin
degistirilmesi veya
onarilmasi ile ilgili
oOneri getirebilmek,

e Calisma ortamin-
daki tehlikeli atikla-
11 tespit edebilmek
ve gerekli onlemleri
alabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

¢ Gevseyen pargalari
sikma islemini tali-
matlar dogrultu-
sunda gergeklestire-
bilmek,

» Makine, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun ¢alisabilmek,

o Makinelerdeki me-
kanik, pnomatik ve
hidrolik parcalarin
ayarlarini yapabil-
mek ve
gerektiginde
onarabilmek,

o Makinelerin
calismasi sirasinda
uygunsuzluklari
belirleyebilmek ve
diizeltebilmek,

o Makinelerin fiili
calismasini kontrol
ederek, arizaya
sebep olan unsurlari
tespit edebilmek.

lanmamasi icin 6-
neri gelistirebilmek,

e Bilgi ve deneyim-
lerini birlikte
calistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Caligma
ortamindaki
tehlikeli atiklari
tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri
alabilmek,

o Ekip icinde uyumlu
calisabilmek,

¢ Kendini dogru ve
acik olarak ifade
edebilmek,

o Makinelerin
giivenli ¢aligmasi
icin gerekli
onlemleri
alabilmek.
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo(devam)

YETKINLIiKLER
(devam)

ma durumunu
izleyebilmek,

o Makinelerin
caligmasi sirasinda
uygunsuzluklari
belirleyebilmek ve
diizeltebilmek,

o Makinelerin fiili
calismasin1 kontrol
ederek, arizaya
sebep olan unsurlari
tespit edebilmek,

o Makinelerin gii-
venli ¢alismasi igin
gerekli onlemleri
alabilmek,

e Makinelerin 6lgme
islevi goren
parcalarinin
dogrulamasini
yapabilmek,

e Sorumlulugu altin-
daki makine bakim
sorunlarini
giderebilmek,

o Uretimi aksatma-
yacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdir-
mazlik islemlerini
uygulayabilmek.

¢ Makinelerin 6l¢me
islevi goren
pargalarinin
dogrulamasini
yapabilmek,

e Ses, sicaklik, koku
ve kirlilik gibi
durumlardan
makinelerdeki
normal olmayan
durumlar: fark
edebilmek,

e Sorumlulugu
altindaki makine
bakim sorunlarini
giderebilmek,

o Uretimi aksat-
mayacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve
s1zdirmazlik
islemlerini

uygulayabilmek.

bilgiyi digerleriyle
paylasabilmek,

o Ses, sicaklik, koku
ve kirlilik gibi
durumlardan
makinelerdeki
normal olmayan
durumlari fark
edebilmek,

e Sorumlulugu altin-
daki makine bakim
sorunlarini
giderebilmek,

o Uretimi aksat-
mayacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve
s1izdirmazlik
islemlerini
uygulayabilmek.

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Balimlar, Rutin/Periyodik Anza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bak1ml>e/1 . Bakim/Onarimlart Egitim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
o Makinelerdeki e Makinelerin e Makinelerin
mekanik, pnématik | ¢alisma durumunu giivenli ¢caligmasi
ve hidrolik parga- izleyebilmek, icin gerekli
larin ayarlarini e Makinelerin onlemleri
yapabilmek ve giivenli caligmasi alabilmek,
gerektiginde onara- | icin gerekli e Onemli arizalarda
bilmek, onlemleri teknik kontrol
e Makinelerin ¢alis- alabilmek, listeleri olusturarak
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