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ONSOZ

Makine Bakimei (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarinca ¢ikarilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Metal Sanayicileri
Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir.
Nihai taslak MYK Otomotiv Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun
goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 28.09.2010 tarih ve 2010/53 sayil1 karari ile onaylanarak

Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel oOlciitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci ve gerekgesi,

¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmas1 gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin

gbzetimine iliskin sartlar.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: MAKINE BAKIMCI
2) REFERANS KODU: 10UY0002-5
3) SEVIYESI: 5
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 28.09.2010
6) B) REVIZYON NO: 00
C) REVIZYON TARIHI: -
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI YERI ISCO 08 1 7233
Ulkemizde {iretim ve hizmet sektorlerinde
makine ve donanim kullaniminin siirekliligini
ve aksama ile duruslara meydan vermeden
. tretimin  verimliligini  saglamak, uygun
< AU ECINDGEE LR el nitelikteki makine bakimcilarla miimkiin
olmaktadir. Bu yeterlilik, makine bakimcinin
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Makina Bakimei (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0010-5

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)I

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama

GRUP B: Se¢cmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Planli Bakimlar, Koruyucu/Onleyici Bakimlar
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B2) Rutin/Periyodik Bakimlar

B3) Ariza Bakim/Onarimlar

B4) Egitim ve Gelistirme

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif : A1, A2, A3, A4, B1, B2, B3, B4.
Il. Alternatif : A1, A2, A3, A4, B1, B2, B4.
I11. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B3, B4.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

1) En az orta 6gretim diizeyinde egitim almak.

A) SEKLI ii) Makine bakimc1 Seviye 5 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamis olmak.

(Bu sart en az 5 yi1l makine bakimci deneyimi olanlarda aranmaz.)

B)  ICERIGI

Makine Bakimci1 teorik ve uygulamali egitiminin igerigi:

Acil durum bilgisi,

Akiskanlar bilgisi,

Bilgisayar bilgisi,

Cevre koruma bilgisi,

Donanim, el aletleri ve araglart kullanma bilgisi,
Enerji yonetimi bilgisi,

Hidrolik bilgisi,

Is planlama/programlama bilgisi,

Is saglhg1 ve giivenligi bilgisi,

Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli spesifikasyonlar bilgisi,
Isyeri diizenleme bilgisi,

Kalite giivence/yOnetim sistemler bilgisi,
Kestirimci bakim teknikleri bilgisi,

Makine elemanlari bilgisi,

Malzeme bilimi temel bilgisi,

Mekanizma Teknigi Bilgisi,

Montaj/demontaj bilgisi,

Motorlu el aletleri kullanma bilgisi,

Muayene ve test teknikleri bilgisi,

Otonom bakim ilkeleri bilgisi,

Olgme bilgisi,

Pnomatik bilgisi,

Talagli tiretim tezgahlar1 kullanma bilgisi,
Tehlikeli atik bilgisi,

Temel ark kaynagi bilgisi.

Temel elektrik bilgisi Temel maliyet hesaplari bilgisi
Temel teknik resim ¢izim bilgisi

Ug boyutlu 8l¢iim teknikleri bilgisi

Yaglama sistemleri bilgisi

Yangin giivenligi bilgisi

C)  SURESI

Makine Bakimeci (Seviye 5) teorik ve uygulamali egitimi 450 saat teorik, 150 saat
pratik olmak iizere toplam 600 saattir.
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15)

YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

NITELIGI ve SURESI

Makine Bakimeci teorik ve uygulamali egitimi sartin1 (15-A-ii) saglayanlar igin;
makine bakim onarim islerinde bir isyerinde fiilen en az 2 yi1l makine bakimci
olarak ¢alismis olmak.
Makine Bakimci1 teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar i¢in;

En az 2 yili makine bakimci olarak ¢aligmis olmak kaydiyla toplamda 5 yil
makine bakim isinde deneyim sahibi olmak. ( Makine bakim islerinde yardimci
diizeyde gecirilen siirelerin yaris1 alinarak hesaplama yapilir.)

16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

¢ Acil durumlarda izlenecek adimlari
aciklayacak diizeyde bilmek,

o Atiklar ile ilgili islemleri agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Bakim ve onarim ile ilgili
spesifikasyonlara, toleranslara, makine
elemanlarina hakim olmak,

¢ Bakim ve onarim islerinin stireleri ve
siralamasini belirtmek,

e Bakim veya onarim islemleri ile ilgili
maliyetleri tayin etmek,

o Calisma ortamindaki yanici ve parlayici
malzemeleri tespit edecek diizeyde
bilmek,

o Calisma omrii sinirh olan pargalar (filtre,
kay1s, conta, rulman vb.) teshis etmek,

e Calisma yerinin diizenlenmesi ve kiigiik
Olcekte organize olmay1 bilmek,

o Cevre koruma 6zel standartlarini bilmek,

¢ Dontistiiriilebilen malzemeler ve geri
kazanim hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Gaz kacag, elektrik kagagi vb. risk
durumlarinda alinacak giivenlik
onlemlerini belirleyecek diizeyde bilmek,

* Gevsemesi muhtemel pargalar tespit
etmek,

o Hareketli aksamlarin yaglanmasin
agiklayacak diizeyde bilmek,

e [s saglhig ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarini bilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarini bilmek,

e [s saglhig ve giivenligini etkileyecek risk
analizleri yapabilecek diizeyde bilgi
sahibi olmak,

¢ Acil durumlarda gerekli
prosediirleri uygulayabilmek,

e Ark kaynagi makinesi
kullanabilmek,

¢ Bakim ve onarim islerinin
stiresini hesaplayabilmek ve
siralamasini yapabilmek,

¢ Bakim veya onarim islemleri ile
ilgili maliyetleri
hesaplayabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlarimi doldurabilmek,

¢ Boyutsal 6l¢me aletlerini
kullanabilmek,

e Ceraskal, kriko, transpalet
kullanabilmek,

e Caligsma noktalarinin kapsamini
belirleyebilmek,

¢ Doniistiiriilebilen malzemeleri
ayirabilmek,

o El aletlerini ve anahtar
takimlarin1 kullanabilmek,

e Elektrik, su, basingli hava, buhar
ve gaz tesisatlarinin baglantilarini
kontrol altina alabilmek,

e Filtre, kayis, conta, rulman vb.
parcalar takip edebilmek,

o Freze tezgahini kullanabilmek

e Gaz detektori kullanabilmek,

¢ Gevsemesi muhtemel pargalarin
durumunu kontrol edebilmek,

e Hareketli aksamlarin yaglanma
durumunu takip edebilmek,

¢ Hassas ve karmagsik pargalarla
calisabilmek,

e Arizalarin tekrarlanmamasi i¢in
oOneri gelistirebilmek,

o Arizali pargalarin
degistirilmesine veya
onarilmasina karar verebilmek,

¢ Arizaya sebep olan pargalarin
degistirilmesi veya onarilmasi ile
ilgili 6neri getirebilmek,

o Aginmig, Omriinii tamamlamig
pargalar1 tespit edebilmek,

e Beraber caligtigi kisileri yonlen-
direbilmek,

o Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistig1 kisilere aktarabilmek,

e Caligilan ortamdaki is sagligi ve
giivenligini etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,

e Calisma donanimlanyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin
iglerligini kontrol edebilmek,

e Calisma ortamindaki tehlikeli
atiklan tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri alabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

o Filtre, kay1s, conta, rulman vb.
pargalar1 zamaninda
degistirebilmek,

¢ Gevseyen pargalari stkma
islemini talimatlar dogrultusunda
gerceklestirebilmek,

o Hareketli aksamlar sistematik
olarak talimatlara gore
yaglayabilmek,
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16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

o [se baslamadan once ve is bitiminde
makinenin teslim alinmasi ve teslim
edilmesi ile ilgili giivenlik gereklerine
hakim olmak,

o Kalite giivence tekniklerini
karsilagtirmali olarak uygulayabilecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Kalite kontrol ve yonetim sistemlerini
bilmek ,

o Kaynakla ilgili ihtiyaglari
belirleyebilmek iizere temel ark kaynagi
bilgisine ve cesitli kaynak tiirleri bilgisine
sahip olmak,

e Koruyucu ve Onleyici bakim iglemlerine
hakim olmak,

o Kroki ve teknik resimleri okumay1 ve
yorumlamay1 bilmek,

o Makine bakim islemleriyle ilgili ¢evresel
etkileri aciklayabilecek diizeyde bilmek,

o Makine bakim islemleriyle ilgili kalite
gerekliliklerine hakim olmak,

e Makine temizleme malzemeleri ve
bunlarin kullanim sekillerini bilmek,

o Makinelere ait elektrik, su, basingli hava,
buhar ve gaz tesisatlarina hakim olmak,

e Makinelerde olusabilecek ariza tiirleri
konusuna hakim olmak,

o Makinelerdeki akigkanlar1 ve bunlarin
islevlerini bilmek,

o Makinelerdeki mekanik, pnomatik ve
hidrolik parcalar hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o Makinelerin genel ¢alisma ilkelerine
hakim olmak,

o Makineye 6zel acil durum prosediirlerini
tespit edebilecek diizeyde bilmek,

e Montaj islemlerini bilmek,

e Motorlu el aletlerinin kullanma
talimatlarina hakim olmak ,

e Onarim gereglerine, takimlarina, el
aletlerine hakim olmak,

e Olgme ve test teknikleri ile ilgili temel
bilgilere sahip olmak

e Onemli ariza onarimlarinda, kontrol
listelerinin hazirlanmasina hakim olmak.

¢ Hidrolik, pndmatik ve sogutma
sistem sivilarinin ve gazlarmin
seviyelerini kontrol edebilmek,

e [s giivenligi kurallarim
uygulayabilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

e I saglig1 ve giivenligi ile ilgili
Onlemleri alabilmek,

e Kalite saglama ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

e Kisisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

e Kroki ve teknik resimleri
anlayabilmek,

e Makine kullanim ve bakim
kilavuzlarini okuyup
yorumlayabilmek,

e Makine yedek pargalarini bakim
planlaria gore degistirebilmek,

e Makineler tizerinde yapilacak
degisiklikler ile ilgili basit
taslaklar ¢izebilmek,

¢ Makinelerde olusan arizalar1
taniyabilmek,

¢ Makinelerdeki mekanik,
pnomatik ve hidrolik pargalar1 ve
baglantilari kontrol edebilmek,

e Malzeme, ara¢ ve gereglerin is
saglig1 ve giivenligi kapsaminda
uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Mikrometre ve mastarlari
kullanarak hassas 6l¢timler
yapabilmek,

e Motorlu el aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

e Onemli arizalarin giderilmesinde
kullanilan teknik kontrol
listelerini uygulayabilmek,

e Parcalarin ¢alisma Omiirlerini
takip edebilmek,

e Sokme, takma, sabitleme
islemlerini yapabilmek,

e Takim tezgahlarini
kullanabilmek.

e Hidrolik, pnématik ve sogutma
sistem sivilarinin ve gazlarimin
degisimini yapabilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarinin ¢aligir halde
bulunmasini saglayabilmek,

¢ Kendi kendine 6grenme ve gelis-
tirme yetenegini kullanabilmek,

e Kendini dogru ve agik olarak
ifade edebilmek,

o Makine bakim islemleri sirasinda
cevre etkileri gozleyebilmek,

¢ Makine, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun c¢alisabilmek,

o Makinelerdeki mekanik,
pnomatik ve hidrolik parcalarin
ayarlarini yapabilmek ve
gerektiginde onarabilmek,

¢ Makinelerin ¢alisma durumunu
izleyebilmek,

o Makinelerin galigmasi sirasinda
uygunsuzluklar belirleyebilmek
ve diizeltebilmek,

e Makinelerin daha verimli
¢aligsmasi i¢in 6neri
gelistirebilmek,

o Makinelerin fiili ¢alismasini
kontrol ederek, arizaya sebep
olan unsurlar tespit edebilmek,

o Makinelerin giivenli ¢alismast
icin gerekli dnlemleri alabilmek,

e Makinelerin 6lgme islevi goren
parcalarinin dogrulamasini
yapabilmek,

o Makinelerin kurulumuyla ilgili
tesisat hazirliklarini ve ayarlama-
lar1 yapabilmek,

o Makineye ozel acil durum
prosediirlerini uygulayabilmek,

e Onemli arizalarda teknik kontrol
listeleri olusturarak bilgiyi
digerleriyle paylasabilmek.
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16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e Pargalarin ¢aligma Oomiirleri ve
caligma Omiirlerini etkileyen faktorler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Talasli iiretim tezgahlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

¢ Tehlikeli atiklar1 giivenli sekilde
ayirma bilgisine sahip olmak,

¢ Temel akiskanlar bilgisine sahip
olmak,

e Temel elektrik, elektronik calisma
prensipleri bilgisine sahip olmak,

¢ Temel hidrolik/pnomatik caligma
prensipleri bilgisine sahip olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip
olmak,

e Temel 6lgme ve muayene araglari
bilgisine sahip olmak,

e Temel tiretim proseslerini agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Ulusal kalite yonetmelikleri ve teknik
standartlar1 bilmek,

e Uyar ve isaret levhalarmin
anlamlarini bilmek,

o Ug boyutlu &lgiim tekniklerini
bilmek,

o Uretim siireclerinde belirlenen hata
ve arizalar1 engelleme yontemlerine
hakim olmak.

e Talimat, plan, tolerans ve
sapmalara gore kalite
gerekliliklerini
uygulayabilmek,

e Taglama tezgahini
kullanabilmek

o Taglama-polisaj yapabilmek,

e Tehlikeli atiklar1 giivenli
sekilde ayirabilmek,

e Tesviyeci masasini
kullanabilmek,

e Torna tezgahin
kullanabilmek,

e Yapilan islemler ile ilgili
raporlar1 hazirlayabilmek,

e Yapilan iglemlerle ilgili
bilgileri bilgisayara
aktarabilmek.

e Ses, sicaklik, koku ve kirlilik
gibi durumlardan
makinelerdeki normal
olmayan durumlar1 fark
edebilmek,

e Sorumlulugu altindaki makine
bakim sorunlarini
giderebilmek,

e Stokta bulunmayan pargalarin
satin alma siirecini takip
edebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek,

o Uretimi aksatmayacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdirmazlik
islemlerini uygulayabilmek,

e Yanici ve parlayici
malzemelerin gilivenli sekilde
tutulmasini saglayabilmek,

e Yaratici diisiinme yoluyla
cesitli oneriler gelistirebilmek.

17) CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Bakim ve onarim islemleri, her tiirlii agik veya kapali atdlyede veya acgik havada uygulanir. Bakim ve
onarim islemleri sirasinda kiginin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligsmasi s6z konusudur.
Bakim ve onarim islemleri uygulamada genellikle ekip calismasi seklinde yapilir. Calisma ortaminin
olumsuz kosullar1 arasinda, koku, giiriiltli, nem, sicaklik farki, toz, gaz, titresim, kaygan zemin, yagli ortam,
kisith hareket alani, zorlamal1 viicut pozisyonlari, agir yiik kaldirma, yiiksekte calisma, yiiksek basing
ortaminda bulunma, diisiik oksijenli ortamda calisma ve ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.
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18) BILGILER

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BILGILER

Degerlendirme | Degerlendirme Puanlama Bagar1 | Gerekli Goriilen
Aragclari Materyalleri Olgiitii | Diger Sartlar
(Tl)qutan Her soru Soru baslhna en az
se¢meli 5 sege- . Enaz 1.5-2 dakika arali-
. Enaz 80soru | esit - . .
nekli sorular y 60 puan | ginda siire verile-
(A1-A4 igin) degerde cektir. Yanlis ce-
Teorik 6l¢me araglari vaplar dikkate alin-
(T2)Coktan
: Her soru mayip degerlendir-
secmeli 5 sege- . Enaz -
. Enaz 60 soru | esit me dogru cevaplar
nekli sorular - 70puan | .
.. degerde tizerinden yapila-
(B1-B4 igin) caktir
(P1)Planli, Protptl p Bakumt
Koruyucu/On- | makine aparken
Performansa dayali leyici izerinde, ng n
N yau bakimlarla tanimlanmis ve A Aday,
Oleme araglar1 (B1 igin) A . performan
ilgili bir parametreleri S yapilan
. : st izlenir bak
uygulama belirlenmis test e olustu- | akim
yaptirma malzemesi ve oty islemi ile
. .| Prototip rulan per- 1 ilgili ola-
(P2)Rutin/peri makine formans rak hata- | AAr1za bulma ve
yodik . deferlen- | siz calig- | gidermede veya
Performansa dayal bakimlarla tizerinde, dirme lis- | ma ve rutin bakim uygu-
6lgme araglart (B2 i¢in) | ji4ilj bir tanimlanmis ve | .o gore | beklenen | lamasinda sinav
parametreleri - llerind
uygulama ( : deger- sonucu | materyallerinde
yaptirma belirlenmis test | o jijjjp | almaaci- | belirtilen azami
malzemesi sindan | siire icinde sonug
Arnzaona- | degerlen | 41:nmag; beklenir.
rmi yapar- | dirilerek,
Prototip ke adayin | gn a7 70
(P3)Ariza makine 51 1zlenir puan
Performansa dayali bakim/onarim- | {izerinde, ve olustu- alan
ol¢me araglar1 (B3 igin) lariyla ilgili bir | tanimlanmis ve | rulan per- aday
uygulama parametreleri | formans | bagarili
) . degerlen- | sayilir.
yaptirma belirlenmis test | Jirme lis-
malzemesi tesine go-
re deger-
lendirilir.
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18)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN
BILGILER (devam)

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BILGILER

Degerlendirme | Degerlendirme Puanlama Basari Gerekli Goriilen
Aragclari Materyalleri Olguti Diger Sartlar
Adaya
Adaya verilen
meslek konuyla
kapsami ilgili
ile ilgili sunugunun
bir konu | acik ve
verilir ve :3"%'_'_ _
.. Bilgisayar bu konu- | '€NCINCT 1 §1nav materyal-
Performansa dayali (P4)Eg1t1m V¢ | ortaminda veya | yu sunma- olmasi lerinde belirtilen
. . gelistirmeyle flinchart vb leni gerekir. : iire icind
Oleme araglar1 (B4 igin) ilgili bir sunug | | p : . s1 1zlenir Degerlen- azami siire i¢cinde
yaptirma iizerinde sunus | ve olustu- dirme lis- sonuglgndlrllmam
malzemeleri rulan per- | tesindeki | eklenir.
formans | kriter ve
degerlen- | puanlama
dirme lis- | ya gore en
tesine go- | az 70 puan
re deger- | alan aday
lendirilir. | basaril
sayilir.

Sinav ve Degerlendirme
Araclartyla Ilgili Diger
Kosullar

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Sinavin teorik boliimiinden basgarili olan, fakat performansa dayali uygulama
boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay ig¢inde tekrar sinav basvurusunda bulun-
dugu takdirde teorik boliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yil makine bakim sorumlulugunu tistlenmis mithendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinin
makine programindan mezun olan miihendis ve teknik 6gretmenler.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin
19) YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK | diizenlendigi tarihte baslar. Belge, makine
SURESI bakimcinin; 24 aydan daha fazla makine bakim
isine ara vermemesi kaydiyla 5 yil gecerlidir.
BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
20) UYGULANACAK PERFORMANS IZLEME | Belgenin gegerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik basarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
GECERLILIK SURESI DOLAN a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.
21) BELGELERIN YENILENMESINDE b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis
UYGULANACAK DEGERLENDIRME giincel bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte
YONTEMLERI pratik sinav uygulanir.
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TURKIYE METAL SANAYICILERI

22) | YETERLILIGI GELISTIREN KURULUS SENDIKASI (MESS)

YETERLILIGi DOGRULAYAN SEKTOR

KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

23)

24) ygSKAYYOIgETIM KURULU ONAY TARIHI 28.09.2010-2010/53
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EKLER:

EK1:Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AYAR KALLERI: Birbirine hassas bicimde gecen veya temas eden makine veya donanim pargalari
arasindaki bosluklari tespit etmeye yarayan, 0,01 milimetreye kadar cesitli kalinliklarda olan metal
malzemeden yapilmis kontrol aletini,

BAKIM: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmus, periyodik degismesi gereken veya omrii
biten pargalarinin degistirilmesini, yaglama, temizlik tiirii islemlerin gergeklestirilmesini ve ayarlarinin
teknik talimatlara ve kullanim kilavuzlarina gore yapilmasini kapsayan ¢alismalari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ENERJI VERIMLILIGI: Makine ve donanimlarin daha az enerji kullanilarak ¢aligmalarim saglamak
amaciyla alinan 6nlemleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olciim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazini mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama islemini,

KESTIiRIMCI BAKIM: Periyodik gézlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parca ve donanimin
bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakimi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen
bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg
ve cihazlari,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin periyodik olarak
uygulandig1 ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin gerceklestirildigi bakima,

KUMPAS: Uzunluk, kalinlik veya ¢aplar1 6lgmeye yarayan bir 6l¢iim aletini,

KURULUM: Yeni kurulacak veya yerleri degistirilmesi gereken makine ya da sistemlerin igyerinde
belirlenen konumlarina yerlestirilip, teknik 6zelliklerine uygun sekilde monte edilerek calisir duruma
getirilmelerini,

MASTAR: Olgme islemlerinde kullanilan ve gecer/ge¢mez mastar, blok mastar, disli mastari gibi gesitleri
olan hassas kontrol gereclerini,
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MIKROMETRE: Cisimlerin lgiilerini 1/1000 mm hassasiyetle dlgmeye yarayan bir 6l¢iim aletini,

ONARIM: Ilgili makine, donanim, alet ya da sitemlerde meydana gelen arizalarin tespit edilmesini ve
giderilmesini ifade eden islemler biitiiniind,

OTONOM BAKIM: Operatdrlerin bakim boliimiinden bagimsiz olarak kendi ekipmanlarina yaptiklari
bakimi,

ONLEYICI BAKIM: Tesis ve donanimin belirli bir programa gore ariza olusma kosulu aranmaksizin
yapilan bakimi,

PNOMATIK: Sikistirilmis gaz basinciyla calisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gerceklestiren
teknolojiyi,

TEKNIK AYARLAR: ilgili aygitin beklenilen isi yapabilmesi i¢in gereken dl¢iimsel diizenleme ve
se¢imleri,

ifade eder.
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EK 2:Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo

Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

Al A2 A3 Ad
YET-ER-LI-LIK “Is Sagkgl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Givenligi, Gevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Yonetim Sistemleri
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
e Acil durumlarda e Bakim ve onarim ile | e Atiklar ile ilgili ¢ Bakim ve onarim
izlenecek adimlart ilgili spesifikasyon- islemleri agiklayacak ile ilgili
aciklayacak diizeyde lara, toleranslara, diizeyde bilmek, spesifikasyonlara,
bilmek, makine elemanlarmma | e Calisma 6mrii smirlt toleranslara,
e Atiklar ile ilgili hakim olmak, olan parcalar (filtre, makine
islemleri aciklayacak | e Bakim ve onarim kayis, conta, rulman elemanlarina hakim
diizeyde bilmek, islerinin siireleri ve vb.) teshis etmek, olmak,

BILGILER

e Calisma ortamindaki
yanic1 ve parlayici
malzemeleri tespit
edecek diizeyde
bilmek,

e Calisma yerinin
diizenlenmesi ve
kiigiik 6lgekte
organize olmay1
bilmek,

e Cevre koruma 6zel
standartlarin bilmek,

e Doniistiirtilebilen
malzemeler ve geri
kazanim hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Gaz kagagi, elektrik
kacag1 vb. risk
durumlarinda
almacak giivenlik
Onlemlerini
belirleyecek diizeyde
bilmek,

e Gevsemesi muhtemel
pargalar tespit etmek,

oI5 sagligi ve
giivenligi
konusundaki
mevzuati ve isyeri
kurallarmi bilmek,

o Is sagligi ve
giivenligi koruma ve
miidahale araglarini

bilmek,

siralamasini
belirtmek,

o Kalite giivence
tekniklerini
karsilastirmali
olarak
uygulayabilecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

o Kalite kontrol ve
yonetim sistemlerini
bilmek,

e Makine bakim
islemleriyle ilgili
kalite
gerekliliklerine
hakim olmak,

o Makinelere ait
elektrik, su, basigh
hava, buhar ve gaz
tesisatlarina hakim
olmak,

o Makinelerdeki
akiskanlar1 ve
bunlarin islevlerini
bilmek,

e Olgme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere sahip
olmak,

e Ug boyutlu 6lgiim
tekniklerini bilmek,

e Uretim siireglerinde
belirlenen hata ve
arizalari engelleme
yontemlerine hakim
olmak.

e Caligma yerinin
diizenlenmesi ve kiigiik
Olcekte organize
olmay1 bilmek,

e Gaz kagagi, elektrik
kacag1 vb. risk
durumlarinda almacak
giivenlik 6nlemlerini
belirleyecek diizeyde
bilmek,

o Makine temizleme
malzemeleri ve
bunlarm kullanim
sekillerini bilmek,

o Makinelere ait elektrik,
su, basingli hava, buhar
ve gaz tesisatlarina
hakim olmak,

o Motorlu el aletlerinin
kullanma talimatlarina
hakim olmak,

e Onarim gereglerine,
takimlarina, el
aletlerine hakim olmak,

o Parc¢alarin ¢alisma
Omiirleri ve ¢alisma
Omiirlerini etkileyen
faktorler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli sekilde ayirma
bilgisine sahip olmak.

e Bakim ve onarim
islerinin siireleri ve
stralamasini
belirtmek,

e Bakim veya onarim
islemleri ile ilgili
maliyetleri tayin
etmek,

e Ise baslamadan
once ve is
bitiminde
makinenin teslim
almmmasi ve teslim
edilmesi ile ilgili
giivenlik
gereklerine hakim
olmak,

e Koruyucu ve
onleyici bakim
islemlerine hakim
olmak,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1
ve yorumlamay1
bilmek,

e Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirleri konusuna
hakim olmak,

o Makinelerdeki
akigkanlar1 ve
bunlarin islevlerini
bilmek,
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YET'ER-LI-LIK Is Saghgi ve "Giiv.enhgl, Kalite Yonetim isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI (-evre Yonetim Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Sistemleri p
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

(devam)

o Is saglig1 ve
giivenligini
etkileyecek risk
analizleri yapabilecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

e [se baglamadan Once
ve is bitiminde
makinenin teslim
alinmasi ve teslim
edilmesi ile ilgili
giivenlik gereklerine
hakim olmak,

e Makine bakim
islemleriyle ilgili
cevresel etkileri
aciklayabilecek
diizeyde bilmek,

e Makine temizleme
malzemeleri ve
bunlarin kullanim
sekillerini bilmek,

o Makinelere ait elektrik,
su, basingli hava, buhar
ve gaz tesisatlarina
hakim olmak,

o Makinelerdeki
akigkanlar1 ve
bunlarin islevlerini
bilmek,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak,

o Makineye o6zel acil
durum prosediirlerini
tespit edebilecek
diizeyde bilmek,

e Motorlu el aletlerinin
kullanma talimatlarina
hakim olmak ,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak ,

® Montaj islemlerini
bilmek ,

e Olgme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere
sahip olmak,

e Onemli ariza
onarimlarinda,
kontrol listelerinin
hazirlanmasina
hakim olmak,

e Temel
hidrolik/pnématik
caligsma prensipleri
bilgisine sahip
olmak,

e Temel iiretim
proseslerini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

e Ulusal kalite
yonetmelikleri ve
teknik standartlar
bilmek,

e Ug boyutlu 6lgiim
tekniklerini bilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 Ad
YET'ER'LI'LIK “Is Sagyg1 ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Guvenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU YoOnetim Sistemleri p

SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Tehlikeli atiklar1
giivenli sekilde
ayirma bilgisine
sahip olmak,

e Temel hidrolik
/pndmatik ¢aligma
prensipleri bilgisine

i i sahip olmak,

BILGILER e Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

e Ulusal kalite
yonetmelikleri ve
teknik standartlari
bilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

(devam)
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Yayin Tarihi:28/09/2010 Rev.No:00

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 Ad

YETERLI-LIK ..I$ Sag}%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereclerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Givenligi, Gevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Acil durumlarda e Bakim ve onarim o Elektrik, su, ¢ Bakim veya onarim

BECERILER

(devam)

gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o Doniistiiriilebilen
malzemeleri
ayirabilmek,

o Gaz detektorii
kullanabilmek,

o [s giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

e Malzeme, arag ve
gereclerin is sagligi
ve giivenligi kapsa-
minda uygunlugunu
kontrol edebilmek,

e Motorlu el
aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

e Is kazas1 durumun-
da gereken ilk
yardim adimlarinm
uygulayabilmek,

oI5 saglig1 ve
giivenligi ile ilgili
onlemleri
alabilmek,

o Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek

e Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek.

islerinin siiresini
hesaplayabilmek ve
siralamasini
yapabilmek,

¢ Boyutsal 6lgme
aletlerini kullana-
bilmek,

e Elektrik, su, ba-
sing¢li hava, buhar
ve gaz tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

e Calisma noktal-
arinin kapsamini
belirleyebilmek,

¢ Kalite saglama ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Talimat, plan,
tolerans ve sapma-
lara gore kalite
gerekliliklerini
uygulayabilmek,

e Yapilan islemlerle
ilgili bilgileri bilgi-
sayara
aktarabilmek.

basingli hava, buhar
ve gaz tesisatlarinin
baglantilarini
kontrol altina
alabilmek,

o Filtre, kays, conta,
rulman vb. parca-
lar1 takip
edebilmek,

e Hassas ve karmagik
pargalarla ¢aligabil-
mek,

e Motorlu el
aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek

islemleri ile ilgili
maliyetleri
hesaplayabilmek,

¢ Bakim ve onarim
islerinin siiresini
hesaplayabilmek ve
siralamasini
yapabilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlarim
doldurabilmek,

¢ Boyutsal 6lgme
aletlerini
kullanabilmek,

o Kroki ve teknik
resimleri
anlayabilmek,

¢ Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek

o Makineler tizerinde
yapilacak degisik-
likler ile ilgili basit
taslaklar
¢izebilmek,

e Yapilan islemlerle
ilgili bilgileri
bilgisayara aktara-
bilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iligkin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YET-ER-LI-LIK "Is Sagwl%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
R Guvenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU Yonetim Sistemleri
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
¢ Bilgi ve deneyim- | o Bilgi ve deneyim- | e Beraber ¢alistig1 o Arizali pargalarin
lerini birlikte lerini birlikte kisileri degistirilmesine
calistig kisilere calistig kisilere yonlendirebilmek, veya onarilmasina
aktarabilmek, aktarabilmek, e Caligilan ortamdaki | karar verebilmek,
o Calisilan ortamdaki | e Kendi kendine is sagligi ve giiven- | ® Arizaya sebep olan

YETKINLIiKLER

(devam)

is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki tehlikeli atikla-
11 tespit edebilmek
ve gerekli onlemleri
alabilmek,

e Ekip iginde uyumlu
calisabilmek,

e Kendini dogru ve
acik olarak ifade
edebilmek,

o Makinelerin gii-
venli ¢alismasi i¢in
gerekli 6nlemleri
alabilmek

O0grenme ve gelis-
tirme yetenegini
kullanabilmek,

e Makine, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun ¢aligabilmek,

e Makinelerin daha
verimli ¢aligmasi
i¢cin Oneri
gelistirebilmek,

e Makinelerin
kurulumuyla ilgili
tesisat hazirliklarin
ve ayarlamalari
yapabilmek,

¢ Makinelerin 6l¢me
islevi goren parga-
larinin dogrulama-
sin1 yapabilmek.

ligini etkileyecek
durumlar1 tespit
edebilmek,

e Caligma
donanimlartyla
ilgili giivenlik
diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

¢ Calisma ortamin-
daki tehlikeli atik-
lar1 tespit edebil-
mek ve gerekli
onlemleri
alabilmek,

o Filtre, kay1s, conta,
rulman vb. parga-
lar1 zamaninda
degistirebilmek,

o Makinelerin
giivenli ¢caligmasi
icin gerekli dnlem-

parcalarin
degistirilmesi veya
onarilmasi ile ilgili
oOneri getirebilmek,
¢ Bilgi ve deneyim-
lerini birlikte ¢alis-
t181 kisilere
aktarabilmek,

e Caligilan ortamdaki
ig saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

¢ Kendini dogru ve
acik olarak ifade
edebilmek,

e Makinelerin daha
verimli ¢aligmasi
icin Oneri
gelistirebilmek,

e Makinelerin
giivenli galigmasi
icin gerekli onlem-

leri alabilmek, leri alabilmek,

¢ Makinelerin e Yaratici diisiinme
kurulumuyla ilgili yoluyla ¢esitli
tesisat hazirliklarint | gneriler
ve ayarlamalari gelistirebilmek.
yapabilmek,

¢ Stokta bulunmayan
pargalarin satin
alma siirecini takip
edebilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Planli Bakimlar, Rutin/Periyodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Bakimlar Bakim/Onarimlart Egitim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

® Bakim ve onarim
islerinin siireleri ve
siralamasini
belirtmek,

e Calisma omrii sinirh
olan pargalan (filtre,
kayis, conta, rulman
vb.) teshis etmek,

o Gevsemesi muhtemel
pargalari tespit etmek,

o Hareketli aksamlarin
yaglanmasini
aciklayacak diizeyde
bilmek,

o Makinelere ait
elektrik, su, basingh
hava, buhar ve gaz
tesisatlara hakim
olmak,

e Koruyucu ve dnleyici
bakim iglemlerine
hakim olmak ,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1 ve
yorumlamayi bilmek,

o Makine bakim
islemleriyle ilgili
kalite gerekliliklerine
hakim olmak,

o Makinelerdeki
akiskanlar1 ve
bunlarin iglevlerini
bilmek,

o Makinelerdeki
mekanik, pnomatik ve
hidrolik pargalar
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak,

o Motorlu el aletlerinin
kullanma
talimatlarma hakim
olmak,

¢ Bakim ve onarim
islerinin siireleri ve
siralamasini
belirtmek,

e Calisma omrii
sinirli olan pargalari
(filtre, kay1s, conta,
rulman vb.) teshis
etmek,

¢ Gevsemesi
muhtemel pargalari
tespit etmek,

¢ Koruyucu ve 6nle-
yici bakim islemleri-
ne hakim olmak,

e Makinelere ait
elektrik, su, basingl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarina hakim
olmak,

e Makine bakim
islemleriyle ilgili
kalite
gerekliliklerine
hakim olmak,

e Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirleri konusuna
hakim olmak,

o Makinelerdeki
akiskanlar1 ve
bunlarin iglevlerini
bilmek,

o Makinelerdeki
mekanik, pnématik
ve hidrolik parcalar
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak,

e Motorlu el
aletlerinin kullanma
talimatlarina hakim

¢ Bakim ve onarim
iglerinin siireleri ve
siralamasini
belirtmek,

o Gevsemesi
muhtemel parcalari
tespit etmek,

o Kaynakla ilgili
ihtiyaglari
belirleyebilmek
iizere temel ark
kaynagi bilgisine ve
cesitli kaynak
tiirleri bilgisine
sahip olmak,

o Kroki ve teknik
resimleri okumay1
ve yorumlamay1
bilmek,

¢ Makine bakim
islemleriyle ilgili
kalite gereklilikler-
ine hakim olmak,

o Makinelerde
olusabilecek ariza
tiirleri konusuna
hakim olmak,

o Makinelerdeki
akigkanlari ve
bunlarin islevlerini
bilmek,

o Makinelerdeki
mekanik, pnomatik
ve hidrolik parcalar
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak,

* Montaj islemlerini
bilmek,

e Motorlu el
aletlerinin kullanma

¢ Bakim ve onarim
ile ilgili
spesifikasyonlara,
toleranslara,
makine
elemanlarina hakim
olmak,

¢ Bakim ve onarim
islerinin siireleri ve
siralamasint
belirtmek,

e Caligma yerinin
diizenlenmesi ve
kiiciik olgekte
organize olmay1
bilmek,

o Kaynakla ilgili
ihtiyaclari
belirleyebilmek
lizere temel ark
kaynagi bilgisine ve
gesitli kaynak
tiirleri bilgisine
sahip olmak,

o Kroki ve teknik
resimleri okumayi
ve yorumlamay1
bilmek,

e Makine temizleme
malzemeleri ve
bunlarin kullanim
sekillerini bilmek,

o Makinelerin genel
calisma ilkelerine
hakim olmak,

e Olgme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere
sahip olmak,

o Talagli {iretim
tezgahlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Temel
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e Parcalarin ¢alisma
Omiirleri ve ¢alisma
Omiirlerini etkileyen
faktorler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Temel elektrik,
elektronik ¢alisma
prensipleri bilgisine
sahip olmak,

o Temel
hidrolik/pndmatik
calisma prensipleri
bilgisine sahip olmak,

o Ug boyutlu 8lgiim
tekniklerini bilmek,

e Uretim siireclerinde
belirlenen hata ve
arizalar1 engelleme
yontemlerine hakim
olmak.

olmak,

e Onarim gereglerine,
takimlarina, el
aletlerine hakim
olmak,

e Pargalarin ¢alisma
Omiirleri ve ¢alisma
Omiirlerini etkileyen
faktorler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Temel akigskanlar
bilgisine sahip
olmak,

o Temel elektrik,
elektronik ¢alisma
prensipleri bilgisine
sahip olmak,

e Temel
hidrolik/pnématik
calisma prensipleri
bilgisine sahip
olmak.

talimatlarina hakim
olmak,

e Onarim
gereglerine,
takimlarina, el
aletlerine hakim
olmak,

e Olcme ve test
teknikleri ile ilgili
temel bilgilere
sahip olmak,

e Talasl iiretim
tezgahlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Temel elektrik,
elektronik ¢aligma
prensipleri bilgisine
sahip olmak,

o Temel
hidrolik/pnomatik
calisma prensipleri
bilgisine sahip
olmak,

e Temel 6lgme ve
muayene araglari
bilgisine sahip
olmak,

o Temel liretim
proseslerini
aciklayacak
diizeyde bilmek.

hidrolik/pnématik
calisma prensipleri
bilgisine sahip
olmak,

e Uc boyutlu 6l¢iim
tekniklerini bilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planli Bakimlar, . - .
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Ruugiai?;){;rd ) Bakmﬁgrzlzrlmlarl ]éilltilr‘?ir\rlse
VE KODU Bakimlar §
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI | - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

e Bakim ve onarim
islerinin siiresini
hesaplayabilmek ve
siralamasini
yapabilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Boyutsal 6l¢me alet-
lerini kullanabilmek,

e Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o El aletlerini ve
anahtar takimlarini
kullanabilmek,

o Elektrik, su, basmgl
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarmi kont-
rol altina alabilmek,

o Filtre, kay1s, conta,
rulman vb. parcalari
takip edebilmek,

o Gaz detektorii

e Bakim ve onarim is-
lerinin siiresini he-
saplayabilmek ve
siralamasini
yapabilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarim
doldurabilmek,

e Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o El aletlerini ve
anahtar takimlarini
kullanabilmek,

o Elektrik, su, basinglt
hava, buhar ve gaz
tesisatlarinin
baglantilarini kont-
rol altina alabilmek,

o Filtre, kayis, conta,
rulman vb. parcalari
takip edebilmek,

e Gaz detektorii
kullanabilmek,

e Gevsemesi muhte-

o Ark kaynag1 makinesi
kullanabilmek,

e Bakim ve onarim
islerinin siiresini
hesaplayabilmek ve
siralamasini
yapabilmek,

e Bakim veya onarim
islemleri ile ilgili
maliyetleri
hesaplayabilmek,

o Bilgi ve degerlendir-
me formlarmi
doldurabilmek,

o Ceraskal, kriko,
transpalet kullana-
bilmek,

o E| aletlerini ve
anahtar takimlarin
kullanabilmek,

o Freze tezgahimi
kullanabilmek,

o Gaz detektorii
kullanabilmek,

o Gevsemesi muhtemel

¢ Boyutsal 6lgme
aletlerini kullana-
bilmek,

e Hassas ve
karmagik
parcalarla ¢aliga-
bilmek,

e Makine kullanim
ve bakim kilavuz-
larin1 okuyup
yorumlayabilmek,

o Makineler
iizerinde
yapilacak degisik-
likler ile ilgili
basit taslaklar
¢izebilmek,

e Mikrometre,
kumpas ve
mastarlari
kullanarak hassas
Olciimler yapabil-
mek,

¢ Yapilan islemler

kullanabilmek, mel parcalarin pargalarin durumunu ile ilgili raporlarl
e Gevsemesi muhtemel | durumunu kontrol kontrol edebilmek, hazirlayabilmek.
parcalarin durumunu edebilmek, e Hassas ve karmasik
kontrol edebilmek o Hareketli aksamlarm | Parcalarla calisa-
' yaglanma durumunu bilmek,
takip edebilmek,
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B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planli Bakimlar, . - .
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Rutln/Fl’(erl)llodlk K nﬁgza I ]égllt.@ ve
VE KODU Bakimlar Bakimlar Baki narimlari elistirme
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI | - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
o Hareketli aksam- e Hassas ve karmagsik | o Is giivenligi
larin yaglanma parcalarla ¢alisa- kurallarini
durumunu takip bilmek, uygulayabilmek,
edebilmek, e Hidrolik, pnématik | e Kroki ve teknik
o Hassas ve karmagik | ve sogutma sistem resimleri
parcalarla caliga- sivilariin ve gazla- | anlayabilmek,
bilmek, rinin seviyelerini ¢ Makine kullanim ve
e Hidrolik, pnématik | kontrol edebilmek, bakim kilavuzlarini
ve sogutma sistem | e Is giivenligi okuyup
stvilariin ve gazla- | kurallarini yorumlayabilmek,
rinin seviyelerini uygulayabilmek, e Makine yedek parca-
kontrol edebilmek, | e Kroki ve teknik larin1 bakim plan-
o I5 giivenligi resimleri larina gore degis-
kurallarm anlayabilmek, tirebilmek,
uygulayabilmek, e Makine kullanim e Makinelerde olusan
o Kroki ve teknik ve bakim kilavuz- arizalari taniyabil-
resimleri larin1 okuyup mek,
anlayabilmek, yorumlayabilmek, | e Makinelerdeki
o Makine kullanim e Makine yedek mekanik, pndmatik
. ve bakim kilavuz- parcalarimi bakim ve hidrolik pargalari
BECERILER larin1 okuyup planlarina gore ve baglantilar
yorumlayabilmek, degistirebilmek, kontrol edebilmek,
(devam)  Makine yedek » Makinelerde » Mikrometre, kumpas
parcalarini bakim olusan arizalari ve mastarlari
planlarina gore taniyabilmek, kullanarak hassas
degistirebilmek, ¢ Makinelerdeki Olciimler
o Makinelerdeki mekanik, pnomatik | Yyapabilmek,
mekanik, pnomatik | ve hidrolik parga- e Motorlu el aletlerini
ve hidrolik parga- lar1 ve baglantilari giivenlikli
lar1 ve baglantilari kontrol edebilmek, kullanabilmek,
kontrol edebilmek, | e Motorlu el e Onemli arizalarin
e Motorlu el aletlerini giivenlikli | giderilmesinde
aletlerini giivenlikli | kullanabilmek, kullanilan teknik
kullanabilmek, e Pargalarin ¢aligma kontrol listelerini
e Parcalarin ¢alisma Omiirlerini takip uygulayabilmek,
omiirlerini takip edebilmek, e SGokme, takma,
edebilmek, ¢ Sokme, takma, sabitleme iglemlerini
o SGkme, takma, sabitleme islemle- yapabilmek,
sabitleme islemle- rini yapabilmek, e Takim tezgahlarini
rini yapabilmek, e Talimat, plan, tole- kullanabilmek,
e Talimat, plan, tole- | rans ve sapmalara | e Talimat, plan, tole-
rans ve sapmalara gore kalite rans ve sapmalara
gore kalite gerekliliklerini gore kalite gerekli-
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gerekliliklerini uygulayabilmek. liklerini uygulaya-

uygulayabilmek. bilmek,

e Taglama tezgahim
kullanabilmek,

o Taslama-polisaj
yapabilmek,

e Tesviyeci masasini
kullanabilmek,

e Torna tezgahin
kullanabilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Bakimlar, | g, tin/periyodik Aniz

BIRIMININ ADI | Koruyucu/Onleyici Baklml)all : Baki m/One?rlmlarl Egitim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar

SEVIYESI 5 5 5 5

KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Arizalarin tekrar-
lanmamasi igin 6-
neri gelistirebilmek,

e Arizaya sebep olan
pargalarin
degistirilmesi veya
onarilmasi ile ilgili
Oneri getirebilmek,

e Asinmig, Omriinii
tamamlamis
pargalari tespit
edebilmek,

o Beraber calistigi
kisileri yonlendire-
bilmek,

o Calisma orta-
mindaki tehlikeli a-
tiklar1 tespit edebil-
mek ve gerekli
onlemleri
alabilmek,

e Ekip icinde uyumlu
calisabilmek,

o Filtre, kayis, conta,
rulman vb. par-
calar1 zamaninda
degistirebilmek,

¢ Arizalarin tekrarlan-
mamasl igin oneri
gelistirebilmek,

e Arizaya sebep olan
pargalarin
degistirilmesi veya
onarilmasi ile ilgili
Oneri getirebilmek,

e Asinmig, Omriinii ta-
mamlamig pargalari
tespit edebilmek,

e Beraber calistigi
kisileri yonlendire-
bilmek,

e Calisma ortamindaki
tehlikeli atiklar
tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri
alabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

o Filtre, kayis, conta,
rulman vb. pargalari
zamaninda
degistirebilmek,

e Arizalarin tekrarlan-
mamasi i¢in oneri
gelistirebilmek,

e Arizali pargalarin
degistirilmesine veya
onarilmasina karar
verebilmek,

e Arizaya sebep olan
parcalarin degistiri-
Imesi veya onaril-
mast ile ilgili 6neri
getirebilmek,

e Beraber caligtig1
kisileri yonlendire-
bilmek,

e Calisma ortamindaki
tehlikeli atiklar
tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri
alabilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e Gevseyen pargalari
sikma islemini tali-
matlar dogrultusunda
gerceklestirebilmek,

e Arizalarmn tekrarlan-
mamasi i¢in oneri
gelistirebilmek,

e Arizali pargalarin
degistirilmesine
veya onarilmasina
karar verebilmek,

e Bilgi ve deneyim-
lerini birlikte
calistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Caligma ortamin-
daki tehlikeli atiklar
tespit edebilmek ve
gerekli onlemleri
alabilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

¢ Kendi kendine
O0grenme ve gelistir-
me yetenegini
kullanabilmek,

e Makinelerin daha
verimli ¢aligmasi
i¢cin Oneri
gelistirebilmek,
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Bakimlar, | g, tin/periyodik Aniz

BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Baklml):a . Bakim/ On;rlmlarl Egitim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar

SEVIYESI 5 5 5 5

KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

¢ Gevseyen pargalari

¢ Gevseyen parcalari

¢ Kendi kendine

¢ Kendini dogru ve

sikma islemini tali- stkma islemini tali- | O6grenme ve gelistir- | agik olarak ifade
matlar dogrultusun- | matlar dogrultu- me yetenegini kulla- | edebilmek,
da gerceklestirebil- sunda gercekles- nabilmek, o Makinelerin
mek , tirebilmek, o Makinelerdeki me- giivenli ¢caligmasi
o Hareketli aksamlar1 | e Hidrolik, pndmatik | kanik, pnomatik ve icin gerekli
sistematik olarak ve sogutma sistem hidrolik pargalarin onlemleri
talimatlara gore stvilarinin ve ayarlarini yapabil- alabilmek,
yaglayabilmek, gazlarmin mek ve gerektiginde | e Yaratici diisiinme
e Hidrolik, pnomatik | degisimini onarabilmek, yoluyla ¢esitli
ve sogutma sistem yapabilmek, e Makine, alet, Oneriler
stvilarinin ve gazla- | @ Makine, alet, donanim ya da gelistirebilmek.
rinin degigimini donanim ya da sistemlerin kalite
yapabilmek, sistemlerin kalite gerekliliklerine
o Makine, alet, gerekliliklerine uygun ¢alisabilmek,
donanim ya da uygun e Makinelerin
sistemlerin kalite calisabilmek, calismasi sirasinda
gerekliliklerine e Makinelerdeki me- | uygunsuzluklari
uygun ¢alisabilmek, | kanik, pnomatik ve | belirleyebilmek ve
YETKINLIiKLER | ® Kendi kendine hidrolik pargalarin diizeltebilmek,
ogrenme ve gelis- ayarlarini yapabil- | e Makinelerin fiili
(devam) tirme yetenegini mek ve caligmasini kontrol
kullanabilmek, gerektiginde ederek, arizaya
e Makinelerin 6lgme | onarabilmek, sebep olan unsurlari
islevi goren e Makinelerin tespit edebilmek,
pargalarinin calisma durumunu | e Makinelerin
dogrulamasini izleyebilmek, glivenli ¢aligmasi
yapabilmek, e Makinelerin icin gerekli
o Makinelerdeki giivenli caligmasi onlemleri
mekanik, pnomatik icin gerekli alabilmek,
ve hidrolik parga- onlemleri e Onemli arizalarda
larin ayarlarini alabilmek, teknik kontrol
yapabilmek ve e Makinelerin 6lgme | listeleri olusturarak
gerektiginde islevi goren bilgiyi digerleriyle
onarabilmek, pargalarinin paylasabilmek,
e Makinelerin dogrulamasini e Ses, sicaklik, koku
¢aligma durumunu yapabilmek, ve kirlilik gibi du-
izleyebilmek, e Sorumlulugu rumlardan
altindaki makine makinelerdeki
bakim sorunlarini normal olmayan
giderebilmek, durumlar fark
edebilmek,
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3 B4
YETERLILIK Planh Bakimlar, =\ g, tin/periyodik Ariza
BIRIMININ ADI Koruyucu/Onleyici Baklml)all . Bakim/Onarimlart Egitim ve Gelistirme
VE KODU Bakimlar
SEVIYESI 5 5 5 5
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
e Makinelerin e Ses, sicaklik, koku | e Sorumlulugu altin-
calismasi sirasinda ve kirlilik gibi du- daki makine bakim
uygunsuzluklari rumlardan sorunlarim
belirleyebilmek ve makinelerdeki giderebilmek,
diizeltebilmek, normal olmayan e Uretimi aksatma-
o Makinelerin fiili durumlar fark yacak sekilde,

YETKINLIiKLER

(devam)

calismasini kontrol
ederek, arizaya
sebep olan unsurlari
tespit edebilmek,

o Makinelerin gii-
venli ¢alismasi igin
gerekli onlemleri
alabilmek,

e Sorumlulugu altin-
daki makine bakim
sorunlarini
giderebilmek,

e Uretimi aksatma-
yacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdir-
mazlik iglemlerini
uygulayabilmek,

e Yaratici diisiinme
yoluyla ¢esitli
oneriler gelistirebil-
mek.

edebilmek,

e Uretimi aksatma-
yacak sekilde,
bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdir-
mazlik islemlerini
uygulayabilmek.

bakim ve onarim
faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek,

e Yalitim ve sizdir-
mazlik islemlerini
uygulayabilmek,

e Yaratici diigiinme
yoluyla cesitli
oOneriler gelistirebil-
mek.
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