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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BANT KANTARI: Bant konveyor lizerinden gegcen herhangi bir malzemenin o anki
agirligini gosteren donanimu,

BANT KONVEYOR: Uzerindeki yiikler bir motor tarafindan hareket ettirilen kauguk,
branda, celik veya tel 6rgliden yapilmig bantlar {izerinde tasiyan donanimi,

BANT SILGISI: Bant konveyér sisteminde agirlikli gerdirme tamburunun bulunmasi halinde
agirlik tamburunun ve bandin korunmasi icin gergi sistemi dncesi bant kayisi tizerine konulan
styirict diizeni,

BANT TAHRIK TAMBURU: Bant konveyér sisteminde kayisa hareket veren tamburu,
BESLEYICI: Silodaki malzemenin transferini saglayan donanimi,

BORNER: Tutusturma ocaginda kullanilan gazin ¢ikis agzin,

BUNKER: Hammaddelerin stoklanmasina, elenmesine, tartilabilmesine ve siirekli tasima
sistemleri ile tasinabilmesine olanak saglayan donanimi,

CEVHER ARABASI (AKTARMA ARABASI) : Yiksek firin sarj bunkerleri iistiinde
bulunan demir yolu raylar iizerinde elektrik enerjisi ile hareket eden, saha vingleri ile alinan
malzemelerin {stiinde ¢alismis oldugu bunkerlerin  doldurulmasini saglayan transfer
mekanizmasini,

CEVHER HAZIRLAMA: Cevheri kirma-eleme-6giitme isleri ile istenilen fiziksel boyutlara
ayirma islemlerini,

CEVHER VINCLERI: Malzemelerin stoklanabilmesi ve stoktan almabilmesi i¢in kullanilan
kaldirma-tagima-bosaltma araglarini,

CEVHER: Zenginlestirilerek veya dogrudan kullanilan ve ekonomik degeri olan bir veya
birka¢ mineralden olusmus kayaclari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EF (ELEKTROFILTRELER): Uriin sinterin tasinmasi esnasinda olusan tozlari elektriksel
yiik kullanarak tutan donanima,

ELEK: Farkli boyuttaki iki malzemeyi birbirinden ayirmak i¢in kullanilan donanima,

ELEKTROMANYETIK SEPARATOR: Konveyor iizerindeki demir muhtevali yabanci
maddeleri manyetik alan vasitasiyla yakalayarak, seperator bandi yardimiyla konveyor
iizerinden kenara ayiran donanimu,

EMIS KASASI: Sinterleme igin gerekli fan emisi temin edilirken havanim gectigi kanallar,
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ESP (ELEKTROSTATIK PRESIPITATOR): Sinterleme esnasinda ana fan vasitasiyla
sinter makinesinden vakumlanan tozlar1 elektriksel yiik kullanarak tutup zincirli konveyorler
aracilifi ile tekrar sisteme dondiiren donanima,

Fc: Hammadde tasimaya yarayan bir ¢esit vagon tipini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra sanayide tekrar
kullanma sistemini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

IZGARA: Paletlerin iizerine yerlestirilen aralarindan hava ge¢gmesi neticesinde sinterlesme
isleminin ger¢eklestigi dokiimden yapilmis malzemeyi,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KALIBRE CEVHER: Kimyasal 6zellik olarak yiiksek firmlarda kullanilabilecek lgiilerde
boyutlandirilmig olan demir cevherini,

KANTARLI BESLEYICi: Farkli malzeme tiirlerini istenilen miktara gore ve belli bir
sirayla almaya yarayan tizerinde kantar bulunan donanima,

KARISIK GAZ: Yiksek firin gaz1 ve kok gazi kullanilarak olusan ve sinter tutusturma
ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,

KIRICI: Konik kirici cevheri, merdaneli kirici koku, ¢eneli kirict kiregtasini istenilen fiziksel
boyutlara getirmek i¢in kullanilan donanima,

KIREC TASI: Firmlarda ciiruf yapict olarak veya sinterde baziteyi (baziklik orani)
ayarlamak igin kullanilan hammaddeyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOK GAZI: Kok iiretimi sirasinda ¢ikan ve Sinter ocaginda yakit olarak kullanilan gazi,

METAL DEDEKTORU: Konveyér iizerinde demir muhtevali yabanci maddeler varsa bandi
otomatik olarak durduran donanimi,

OLUK: Malzemesinin veya iirlinlin bir bant konveydrden digerine bosaltilmasi esnasinda
kullanilan ara gecis noktasini,

PALET: Hazirlanan sinter harmaninin {izerine serildigi hareketli donanimu,
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PELET: Cok ince boyuttaki toz cevherlerin katki maddeleri ile karisiminin topaklanmasini
(aglomerasyonu) sonucu olusan yart1 {iriinii,

PORC: Boru igerisinde kalan atiklarin (naftalin, katran, kok gazi,... vs.) bakim o6ncesi
temizlenmesi i¢in borunun i¢inin buhar veya azot ile temizlenmesi islemi,

RAPTIYE: Bant konveyérleri birbirine eklemede kullanilan aparati,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SILO: Hammaddelerin stoklanmasini saglayan ve besleyici iizerinde olan donanimi,

SINTER KIRICISI: Kiilge halinde paletlerden dokiilen sinterin daha kiiciik boyutlara
indirilmesi i¢in kullanilan donanimi,

SINTER MAKINESI: Hazirlanan sinter harmanini tutusturma ocagindan gegirerek
sinterleme islemini gergeklestirmeyi saglayan ve paletlerden olusan donanima,

SINTER SOGUTUCUSU: Sinter kiricisinda ¢ikan sicak sinterin sogutulmasi igin kullanilan
donanimi,

SINTER TOZU: Uriin sinterin bir elekte elenmesi neticesinde elek altina gecen ve tekrardan
sinter harmaninda kullanilan malzemeyi,

SINTER: 0-10 mm ebatlarinda demir cevherlerinin 1s1l islem sonucu topaklanarak yiiksek
firinlarda direkt olarak kullanilmaya hazirlanan 6-50 mm boyutunda yar1 mamul bir
malzemeyi,

SINTERLEME: Sicaklik etkisi altinda ince tanelerin bir araya gelerek topaklanmasi
islemini,

SKIP VAGONET: Yiiksek firinlara malzeme iletimini saglayan celik halatlar vasitasiyla
cekilerek raylar ilizerinde hareket eden firmin tepesine kadar ¢ikan tekerlekli biiyilik
kovalardan olusan donanimi,

SARJ: Yiiksek firinlarin ihtiyaci olan hammaddenin siniflandirildiktan sonra elenip tartilarak
firinlara verilmesi islerini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOZSUZLASTIRMA: Biitiin hammaddelerin bantli konveyorlerle tasinmasi esnasinda
ortamda ve sistemde ortaya ¢ikan tozu toplamaya yarayan donanimi,

YATAK MALZEMESI: Uriin sinterin belli bir boyutta elenmesi neticesinde elde edilen
malzemeyi,

YUKSEK FIRIN GAZI: Yiiksek firinda yan iiriin olarak ortaya ¢ikan ve yakit olarak
kullanilan gazi,
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YUKSEK FIRIN: Ham demirin iiretildigi firin

ifade eder.
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1. GIRIS

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik”
hiikiimlerine gére MYK’min gérevlendirdigi Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Koordinasyonunda Celik Is Sendikas tarafindan hazirlanmstir.

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standard, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama is¢isi (Seviye 4), is saghg ve giivenligi onlemlerini
alarak, ¢evre koruma mevzuatina ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun sekilde
calisan, sinter dretimi igin gerekli olan demir cevherlerinin harmanlama tesisinde
hazirlanmasi, sinter tesisine nakli ile kok tozu ve kiregtasi gibi hammaddelerin kirma-eleme
islemlerini yapan nitelikli kisidir.

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 4), yiiksek firinlarin ihtiyaci olan kalibre
cevher, pelet ve iretilen sinterin firinlara sarj edilmesi siire¢lerinde hammadde hazirlik
islemlerini yiiriitiir; sinter iiretimi i¢in nakil ve besleme hatti donaniminin saglikli ¢alismasini
aldig1 talimatlar ¢ergevesinde takip eder ve mesleki gelisim faaliyetlerini ytiriitiir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3135 (Metal iiretim proses kontrolorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

2872 sayili1 Cevre Kanunu

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yo6netmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarma Iliskin Y&netmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Calisanlarin Patlayicit Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Y onetmelik

Elle Tasima Isleri Y6netmeligi

Girtlti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme isleri Y6netmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Aliacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik
Makina Emniyeti Yonetmeligi

Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Maddelerin Su ve Cevresinde Neden Oldugu Kirliligin Kontrolii Ydnetmeligi

Ayrica, 13 saghgr ve gilivenligi ve c¢evre ile ilgili ylriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar:

Yiiksek firin hammadde hazirlama islemi, sahada ve tesislerde goz ve ellerin esgiidiimlii
kullanilmastyla genelde ayakta calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar
arasinda, giiriilti, titresim, toz, gamur, sulu ortam, aydinlatma, dar alanda ¢alisma, koku, gaz,
nem, iklim sartlar1 ve zorlamali viicut pozisyonlar1 sayilabilir. Meslegin icrasi esnasinda is
saghig ve glvenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 4), 6331 sayih iISG Kanunu’nun 15.
maddesi geregince saglik gbzetimine tabi tutulur.
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3. MESLEK PROFILIi

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
A1l Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
L . e A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi
Al kpnusundakl yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araclarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak
Yapilan galigsmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.2.1 | Risklerin belirlenmesi ¢aligmalarina katkida bulunur.
. o A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
Is saghgi ve guvenllgl, A.2.2 | Risk etmenlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
A | yangin ve acil durum
kurallarini uygulamak A3 1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
- caligsmalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil
A.3 | durum prosediirlerini A32 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirine ve yetkililere veya
uygulamak e gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 | Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢caligmalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarina katilir.
Cevre koruma standart ve . e C e
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir.
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
- onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflamayi
- yapar.
B.22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
Cevre koruma mevzuatina - ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B uygun calismak Cevresel risklerin
B.2 | azaltilmasina katkida B.2.3 | Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
bulunmak :
B24 Islem sirasinda ve hazirlik agamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanr.
B25 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
Isletme kaynaklarinin B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket - — — - -
etmek B32 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimi i¢in gerekli tespit ve

planlama c¢aligmalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
- uygular.
Ci1 E;gilltalﬁiﬁe gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
C.2.1 | Yapilacak iglemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
C.2 .o C.22 . N
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme galismalarina katilir.
¢alismak
Yapilan ¢aligmalarin kalitesini e e -
3. Yapilacak .
C3 denetim altinda tutmak C.3.2 apilacak olan is ile ilgili kalite uygunlugunu denetleme ¢aligmalarina katilir
C33 Uretilen iiriin i¢in kullanilacak olan hammaddelerin teknik 6zelliklere ve kullanim
e yerine uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
C42 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve S katkida bulunur.
C.4 | arizalar engelleme
caligmalaria katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirine bildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 13




Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama lscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0320-4 / 26.06.2013 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D.1.1 | Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceler.
o D.1.2 | Is alanminin olumsuz dzelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D1 Calisma alaninin 6zelliklerini
' belirlemek '
D.1.3 | Caligmanin tiiril ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 | Calisma alaninin genisligini ve ilgili ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarimi kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢calismaya — - - "
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g(:ltlilrsi?la icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimi ¢aligmaya hazir hale
D24 Caligma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
- uygunlugunu denetler.
D.3.1 | Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is glivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . . .
D.3 alant temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni
D.34 . . . ) .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢aligma hakkinda amirini ve ilgili operatérleri bilgilendirir.
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E11 Calisma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
- uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q E12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
alisma donaniminin o calismay1 durdurur.
E.1 | c¢alisabilirlik durumlarim Y — ——
denetlemek E13 An.zah donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢c ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarimi giderir.
E21 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve alisma donaniminin bakim C o .
E donaniminin koruyucu ve E.2 acsanialarml uygulamak E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
talimatli bakimlarini — - - - -
saglamak E23 Baklm ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
- sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimin arizalarim belirleyerek bunlardaki bozulma ve
- yipranmalar1 zamaninda fark eder.
E32 Caligsma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,
£ Calisma donlanm‘lllngl blc')zulma e yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalari ile ilgili
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Uretim ve isletme malzemelerinin ve aparatlarinin ¢alisma siirelerini takip eder,

zamani geldiginde degistirilmesini ilgililerden talep eder.
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F11 Her vardiya bas1 ve ¢aligma esnasinda sistemde galigsmasi gerekli bunkerlerin
- seviyelerini tespit eder.
Is emri siralamasina gore tesiste galisilan malzemenin gegtigi oluk, konveyor,
F.1 | Sistemin kontroliinii yapmak F192 kantar, metal detektor, seperator, besleyici, kiric, elek v.b. techizati kontrol eder
- ve gereken temizligini yapar.
Sorumluluk alaninda bulunan tiim donanimlarin kesintisiz olarak ¢aligtigin
F.1.3 . .
kontrol eder ve sistemin ¢alisma hattini hazirlar.
F.2.1 | Konveyér bantlarinda yana kayma olup olmadigini kontrol eder.
Konveydr bant boyunca tambur altlarinda, alt ve iist rulolarin aralarinda, bandin
F.2.2 | dokiintii malzemeye veya herhangi bir baska cisme siirtiinlip siirtiinmedigini
kontrol eder.
Calisma oncesi hazirhk F.2.3 Agirlik veya gergi kizak sisteminin ¢aligsmasini ve baglant: yerlerini kontrol eder.
F | yapmak
(devam var) Foa Konveyor sasesinde, sase baglanti civatalarinda, taban saclarinda gevseme,
- deformasyon veya ¢iiriimeler olup olmadigini kontrol eder.
Bantli konveyorlerin - N - -
- Konveydr boyunca alt ve iistte donmeyen, asinan veya normal konumu degismis
F.2 | kontroliinii yapmak F.2.5 N S
rulolari tespit edip beyaz tebesirle isaretler.
(devamu var ) 8 __ i i
Bantla temas edebilecek dokiintii malzeme veya yabanci cisimleri, manivela,
F.2.6 | gelberi, kiirek gibi uygun araglarla gerekli emniyet sartlar1 iginde temizligini
yapar.
F27 Tambur yataklarinda 1sinma olup olmadigin tespit eder, yataklarin ¢aligma sesini
- dinleyerek bozukluk olup olmadigini kontrol eder.
Oluk yan ve arka silgileri ile tambur silgilerindeki aginmayi, silgi mafsallariin
F.2.8 _y .
normal ¢aligmasini, yan silgilerdeki sikigsmalar1 kontrol eder.
F29 Bant eklerinde aginma, kopma, biikiilme; ek yerlerinde agma ve kopma tehlikesi

olup olmadigin1 kontrol eder.
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Oluklarda diigebilecek asinma plakasi, banda hasar verecek metal pargasi veya
benzeri maddeler varsa ve alinmasi acilen gerekli ise operatdre haber vererek
F.2.10 . . . . .
sistemi durdurur, parcay: alarak, gerekli uyarilart yaptiktan sonra sistemi tekrar
devreye alir.
F.2.11 | Oluk i¢i asinma plakalarindaki aginmay1 kontrol eder.
F212 Oluklarda malzemenin normal akigini engelleyici yapismis malzeme varsa
. 1 - manivela ile temizler.
Bantl konveyoérlerin
F.2 | kontroliinii yapmak F.2.13 | Rediiktorlerin yag durumlarimin takibini yapar.
F.2.14 | Bolge ve platform temizliklerini yaparak olumsuzluklari amirine haber verir.
Bant kantarlarimin iizerine gelen ve yakin olan rulolarin diizgiin olarak c¢alisip
F.2.15 | calismadiklarini kontrol eder. Tartim yapan hareketli aksaminin temiz ve tozsuz
olmasina dikkat eder.
£216 Konveyor miknatislarini ¢alisir halde tutar, konveyoérle tasinan hammadde
Calisma oncesi hazirhik - icerisindeki bulunmas1 muhtemel metalik pargalar1 takip eder ve konveyorden alir.
F | yapmak F31 Calisilacak malzemenin kapasitesini takip ederek elekleri devreye alir veya
(devamt var) - kapasite durumuna gore gereksiz olanlar1 devreden ¢ikarir.
F32 Elek vibratér baglanti civatalarinin gevsek olup olmadigint ve yag kagagi olup
e olmadigini1 gozle kontrol eder.
F33 Elek sasisindeki yaylarda kirtlma, diisme, baglanti civatalarinda kopma ve
e gevseme, elek govdesinde gatlama olup olmadigini gozle kontrol eder.
) Sasi ile yaylar arasinda ve cevresinde birikinti malzeme var ise manivela veya
F3 Elek sistemlerini caligmaya F.3.4 raspa ile temizler.
' hazirlamak - -
F35 Motor kayis ve kasnaklarini gozle, motor ve sanzimanda 1sinma olup olmadigini
" elle yoklayarak kontrol eder.
Elek ¢alisirken sesini dinler. Anormal bir ses varsa elegin durdurulmasini saglar.
F.3.6 | Perdelerde asinma, delinme, perde baglanti civatalarinda gevseme veya diisme
olup olmadigini inceledikten sonra herhangi bir aksaklik goriirse amirine bildirir.
F3.7 Eleklerin yikama sularini talimatina uygun olarak actirir veya kapattirir. Elek

iistli ve helezon su borulariin tikal deliklerini agar.
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Bakim durusunda veya durus gerektiren hallerde sistemi kontrol edecegini
F.4.1 PO -
kumanda operatore bildirir ve motor bagi salterini el konumuna alir.
Fa92 Motor ve rediiktér baglanti civatalarinda gevseme ve kopma olup olmadigin
o kontrol eder. Efektor ve sogutma sistemini kontrol eder.
F.4.3 | Kasnak kayiglarindaki gevseme veya kopmay1 kontrol eder.
Kirict sistemlerini ¢alismaya F.4.4 | Rediiktorde yag kacagi olup olmadigin1 gézle kontrol eder.
F.4 | hazirlamak
F.4.5 | Kiric1 govdesindeki mahmuz uglarinin kopuk olup olmadigini kontrol eder.
F.4.6 | Kiric platinalarinda aginma veya kopma olup olmadigini kontrol eder.
Calisma Oncesi hazirlik . _
F | yapmak F.4.7 | Rampa asinma plakalarinda kopma veya delinme olup olmadigini kontrol eder.
(devam var ) Fa8 Cikis olugunda bulunan aginma plakalarinda kopma veya delinme olup olmadigini
o kontrol eder.
F51 Calisan besleyicilerde bunker agzindan normal malzeme gelisi olup olmadigini
~ kontrol eder. Acil durumlarda motor basi salteri ile ¢alisan sistemi durdurur.
F.5.2 | Besleyici bandinda yana kayma olup olmadigint kontrol eder.
Besleyici sistemlerini F53 Kantar tartim réle.le.rirlld.e malzeme sarmast olup olmadigimi kontrol ederek
F.5 malzeme varsa temizligini yapar.
caligsmaya hazirlamak
Bunker agzinda ve besleyicide asmmma, delinme, yirtilma sonucu malzeme
F.5.4 | dokilmesi ve ileride sorun ¢ikarabilecek olumsuz durumlar olup olmadigini
kontrol eder.
F55 Tahrik aksaminda herhangi bir anormallik olup olmadigimi dinleyerek kontrol

eder. Bolge ve platform temizliklerini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013

Sayfa 18




Yiiksek Firin Hammadde Hazirlama lscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

13UMS0320-4 / 26.06.2013 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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Tromelin giris ve ¢ikis bogazlarindan malzemenin akisii gozlemleyerek

F.6.1 g . .
bogazlardaki malzeme sarmasini veya aginmalar1 gozle kontrol eder.

F.6.2 Yaglama pompasinin baglanti rakorlarinda kagak olup olmadigini gozle kontrol

e eder.
L Tromel tahrik aksaminda ve tasiyici rulolarinda herhangi bir anormallik olup
F.6 ;ﬁg}f“ (mikser) kontrol F.6.3 olmadigini gozle ve dinleyerek kontrol eder.

Bakim duruslar sirasinda tromelin igine girerek cidarlara saran malzemeyi giris ve

F.6.4 ¢ikis bogazlarini temizler. Ayna asinma plakalarinda ve su borusu baglantilarinda
asinma, ¢lirlime ve tikanmayi kontrol eder.

F.6.5 | Tromel govdesinde asinma olup olmadigini kontrol eder.

Calisma oncesi hazirlik F.6.6 | Bolge ve platform temizliklerini yaparak olumsuzluklari amirine haber verir.
F | yapmak
(devami var ) o
F.7.1 | Tozsuzlastirma iinitesinin toz toplama ve tasiyici donanimlarini kontrol eder.
F.7.2 | Ilgili tozsuzlastirma borularinda delinme olup olmadigini kontrol eder.
Elektro filtrelerin ve F.7.3 | Tozsuzlastirma filtre bezlerinin dikim ve sektorlere takma isini yapar.
7 tozsuzlastirmalarin kontroliinii —
ESP’de yiiksek gerilim olup olmadigini bacasindan kontrol eder. Bacadan asir1 toz
yapmak F.7.4 o )

¢ikist varsa ilgililere haber verir

F75 Elektro filtre ¢ikisi toz tasiyicilarin ¢aligmasini kontrol ederek pim ve civata

o saplamalariin yerine takili olup olmadiginin tespitini yapar.
F76 ESP alt1 ana fan ¢evresinde hava ve su borularinda kagak olup olmadigimn

kontrol eder. Sistemde uygun olmayan bir durum varsa amirine haber verir.
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F.8.1 | Doner sogutucunun sogutma fan motorlarinin ¢alisip calismadigint kontrol eder.
F.8.2 | Destekleme makaralarinin ve yaylarin kontroliinii yapar.
Déner sogutucunun
F.8 kontroliinii yapmak F8.3 Sogutucu alt taban ve bunker saclarindaki aginma ve yirtilmalarin kontroliinii
e yapar.

F.8.4 | Ray baglant1 civatalarinda gevseme veya diisme olup olmadigini kontrol eder.

F.8.5 | Gordiigi aksakliklar1 amirine bildirir.
Yalakta bulunan su seviyesinin tam olup olmadigi1i ve su takviyesinin

F.9.1 o tirie.
stirekliligini kontrol eder.

Calisma Oncesi hazirlik
F | yapmak F.9.2 | Yalakta su kagagina neden olan delik ve yirtilmalart kontrol eder.
(devamui var )

Zincirlerde asinma ve uzama olup olmadigini, zincir kilavuz ve raylarinin temiz

F.9.3 <
olup olmadigini kontrol eder.

Fo4 Elektrik motoru V kayislari, déner ‘hiz azaltma’ dislisi, ara transmisyon baglanti

F.9 Sulu konveydrlerin kontroliinii e civatalarim ve efektorleri gozle kontrol eder.
apmak
yep F.9.5 | Ray ve tekerlerdeki aginma, kirilma ve diismeyi kontrol eder.

F.9.6 Su tahliye delikleri ve gider borularinda tikaniklik olup olmadigini kontrol eder.

F.9.7 | Swyiricr kiireklerin baglanti civatalarini gozle kontrol eder.

F0.8 Siyiricilar yalaktaki malzemeyi ¢ekemeyecek durumda ise yalak icindeki fazla

malzemeyi kiirekle digar1 bosaltir.
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F 10 Toz kasalarinin kontrolii F.10.1 | Toz kasalarinda delik olup olmadigini gozle kontrol eder.
' apmak
yap F.10.2 Toz kasalarinin ¢ikisinda bulunan toz bosaltma kapaklart ve yaylarmin galisip
T calismadigini acip kapatarak kontrol eder.
F111 Is girisinde ¢ikan vardiyadan y1gin hazirlama ve harman sahalari hakkinda bilgileri
o alir.
Makine iizerine gelerek, konveyor bandi, tahrik motorlarini, makine hareket
F.11.2 | raylarini, aydinlatma sistemini, kablo sarma tamburunu, yiiriiyiis motorlarini ve
transfer oluklarini kontrol eder.
. ) Makinede kumanda gerilimi a¢ik butonuna basarak ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma 6ncesi hazirlik F.11.3 | Makineyi otomatik konuma ayarlar. Yigin hazirlama makinesi (stacker) bom
F )@pmak ) F11 | Yigin hazirlama makinesini bandini ¢alistirir ve makine yiiriitme gurubu anahtarini otomatik konuma alir.
evami var .
(stacker) calismaya Serme bom band: harman sahas1 pozisyonuna uygun degilse bom bandini
hazirlamak F.11.4 | kumanda ile ayarlar. Bom band1 bogazini kontrol eder ve bogaz malzemeyi
banda dokmiiyorsa mekanik bakim ekibi ile bogazi ayarlar.
F.11.5 | Makinenin ¢alismaya hazir oldugunu kumanda merkezine haber verir.
F116 Acil durumlarda y1gin hazirlama makinesinin (stacker) iizerindeki acil butonuna
o basar ve makineyi durdurur.
Merkez kumanda odas1 operatoriiniin bilgisi dahilinde saha konveyor bandi ve
F.11.7 | bom bandinin bosalmasin bekler, makinenin konum anahtarini sifir konumuna

alir, ana salter kapali butonuna basip makineyi durdurur.
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Is girisinde ¢ikan vardiyadan y1gin bosaltma makinesi ve harman sahalar1

F.12.1 S
hakkinda bilgileri alir.
Makine tizerine gelerek, konveyor bandini, tahrik motorlarini, makine hareket

F.12.2 | raylarini, aydinlatma sistemini, kablo sarma tamburunu, ylirliyiis motorlarini,
koprii arabast hareket bandajlarini, kepge carki ve transfer olularini kontrol eder.
Y1gin kaldirma makinesinin (reclaimer) kumanda panosundaki gerilim agik

F.12.3 . . .
anahtarini agik duruma getirir, ana salter agik butonuna basarak makineye enerji

F124 Saha konveyor bandinin ¢aligmasini bekler ve konveyoriin ¢alistigini makine
iizerindeki panodan takip eder.

F125 Y1gin kaldirma makinesinin (reclaimer) kumanda panosundaki makine ¢aligma ve
koprii arabasi anahtarini otomatik konuma alir.

Y1gin kaldirma makinesini
Calisma dncesi hazirlik F 12 (reclaimer) ¢alismaya £126 Y1gin kaldirma makinesinin (reclaimer) kumanda panosundaki harmanlama agik
F | yapmak ' hazirlamak butonuna basarak koprii bandini ¢aligtirir.
(devamui var ) ( devami var)

F127 Bant ¢alistiktan sonra kepge ¢arkinin ¢alismasini gozle takip ederek, pano
tizerindeki ampermetre saatinden kepge ¢arkinin amper degerini takip eder.
Y1gin kaldirma makinesinin (reclaimer) tirmik ayar1 uygun degilse makine

F.12.8 | icersindeki tirmik ayarlama kumanda kolu yardimiyla tirmigi harman yigiim
pozisyonuna gdre ayarlar.
Koprii arabasi anahtarini otomatik konuma alir, arabay1 ¢alistirir. Koprii arabast

F.12.9 | hizim potansiyel metreden ayarlayarak kontrol eder, adim ayarini uygun adima
ayarlar.
Calisma esnasinda y1ginda gogme meydana gelirse koprii arabasi anahtarini el

F.12.10 | konumuna alir, potansiyel metreden arabanin hizin1 ayarlar, koprii arabasi el

kumanda kolu yardimiyla koprii arabasini hareket ettirir.
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£1211 Gogen malzemeyi gonderdikten sonra koprii arabast konumunu otomatik konuma
alir.
Y1gin kaldirma makinesini Acil durumlarda kumanda panosu iizerinde gerekli miidahaleleri yapar. Koprii
= Calisma 6ncesi hazirlik F.12 | (reclaimer) ¢alismaya F.12.12 | arabas1 déniis limitlerinden doniis yapmaz ise acil limitine gelerek makineyi
yapmak hazirlamak durdurur.
F1213 Saha konveyor bandi, koprii bandi ve kepgelerin bosalmasini bekleyerek ana salter

kapali butonuna basip yi1gin bosaltma makinesini durdurur.
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G11 Hammaddelerin bant konveyorlerden gegisini kontrol altinda tutar ve herhangi bir
- tikanmaya kars1 gerekli tedbirleri ilgili talimatlar ¢cergevesinde alir.
G12 Calismasi esnasinda elegi gozle ve dinleyerek kontrol eder ve herhangi bir
- delinme aninda sistemi durdurarak ilgili amirine haber verir.
Hammaddelerin kiricilarinin ¢aligmasi esnasinda kiricinin yaglama sistemini,
G13 kiricrya malzeme veren besleyiciyi sik sik gozle kontrol eder, anormal bir ses,
- malzeme boyutunda ani irilegsme ve baski durumunda kiricty1 durdurup, kumanda
merkezine haber verir.
G14 Hammaddelerin stoklandigi silolardaki malzemenin doluluk oranlarini kontrol
o eder ve ilgili donanimlar vasitasiyla malzemeleri bos silo tizerine ayarlar.
g y y
G15 Hammaddelerin stoklandigi silolardan malzemenin normal akigini saglar. Sarma
Hammadde hazirlama . - varsa manivela, raspa ve kiirek kullanarak temizler.
G | islemini gergeklestirmek G.1 | Is emirlerini uygulamak : — :
e
(devanu var) G16 Hammaddelerin galigmasi esnasinda ¢alismay1 engelleyecek malzeme birikmesi
- varsa kiirek veya gelberi yardimiyla temizler.
Hammaddelerin kirma-eleme-besleme ve nakil hatlarini siirekli gezerek tesiste
G.1.7 | calisilan donanimlart (oluk, bant konveyor, kantar, metal detektor, seperator,
besleyici, kirici, elek v.b.) siirekli kontrol eder, takibini yapar.
G138 Cukur galerilerde drenaj pompalarinin ¢aligtiritlmasi ve ¢aligma kanallari temizligi
- ile kontroliinii yapar.
G.1.9 | Sistemde bulunan tozsuzlastirma fanlari ile toz tutucularin temizligini yapar.
G110 Sorumluluk alaninda biriken hurdalarin temizlenmesi, toplanmasi ve sevk
o edilmesi iglerini yapar.
G111 Amiriyle siirekli iletisimde kalarak iiretimle ilgili talimatlar1 alir ve tespit ettigi

uygunsuzluklar: talimatlara gore giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
Harmanlama sahasina serilecek olan demir cevherlerinin miktar1 hakkindaki
G.z21 o . S N
bilgileri temin eder ve cevherin fiziksel uygunlugunu kontrol eder.
G22 Tahliye edilecek demir cevherleri veya katki malzemelerinin bosaltim isine
o nezaret eder. Aldig1 talimatlar dogrultusunda naklini gergeklestirir.
G23 Harman yiginlarin tonaj ve hacimsel olarak birbirine yakin olmasina dikkat eder.
- Diger yiginlar olustururken bom bandini uygun pozisyona ayarlar.
G.2 ISI Inter u;(eltm}lhl g lgerelli(h G24 Uretimde kullanilan hammaddelerin birbirine karismasini engeller, aldig
ammaddeyl haziriama - talimatlar dogrultusunda naklini gerceklestirir.
G25 Kok kiricilarin1 devamli kontrol altinda tutarak, kok tozunda ani bir irilesme tespit
- ettiginde ilgili amirine haber verir.
G.2.6 Kok ve kiregtasi kiricilarindan ¢ikan iiriiniin fiziksel boyutunu kontrol eder.
G Hammadde hazirlama
islemini gerceklestirmek G27 Demir cevheri, kok tozu ve kirectasi i¢erisindeki yabanci malzemeleri tespit eder,
- temizler.
Hammaddenin 6zelliklerine yakin olan diger hammaddelerle sinir teskil edecek
G.31 . .
sekilde stoklanmasini gergeklestirir.
G32 Hammaddelerin elek analizlerini kontrol ederek, hammadde igerisindeki tozluluk
e oranini takip eder.
Hammaddelerin yiiksek G.3.3 | Asir tozlanma gordiigii hammaddenin durumunu amirine bildirir.
G3 firmlara sevkini yapmak
G.3.4 | Hammadde gelis miktarina gore stok sahasinda o malzemeye yer agar.
Saha ving kepgeleri yardimi ile alinan hammaddenin konik yi1ginlar seklinde
G.3.5 | stoklanmasini saglar. Firina verilecek hammaddenin belirli bir diizen ve sekilde

stoktan alinmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
H11 Hazirlanan iiriiniin, sinterin, cevherin, kokun, kiregtasinin fiziksel olarak uygun
- olup olmadigini kontrol eder.
Hammadde hazirlama islemleri esnasinda tesiste meydana gelen ariza, dolma,
H.1.2 . s o
tagmalart tespit eder ve ilgililere bildirir.
H.1 | Son kontrolleri yapmak H.1.3 | Hareketli donanimlarin hareket sahasini temiz tutar.
H Sevk ve raporlama islemini L . e
yapmak H.1.4 | Periyodik ve haftalik bakim taleplerini amirine bildirir.
H15 Sistemin devamlilig1 sebebiyle vardiyada yarim kalan isler veya 6zel durumlari
o kumanda merkezine bildirir.
H.2.1 | Stoktan alinan iiriin sinter miktarini gosteren g¢izelgeyi amirine sunar.
H.2 | Gerekli raporlar1 hazirlamak
H.2.2 | Toz tutuculardan alinan toz miktarini gosteren gizelgeyi amirine sunar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
i Bireyscl mesleki geligimi 1.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim icin gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
' ki da cal 1 k
o onusunda galismalar yapma 1.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri, yontemleri ve gelismeleri takip eder.
I Mesleki gelisim
faaliyetlerini yiiriitmek 1.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir.
|2 Astlarina ve diger ¢alisanlara
' mesleki egitimler vermek 122

Hammadde hazirlama ile ilgili sinirhi seviyede bilgilendirme ve egitimler verir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar (alien, agik, lokma takimi, tork, yildiz vb.)

Bant 6lgii aletleri

Baski tahtalar

Besik, vagon

Cevher arabasi

Elekler, kiricilar, oluklar, aktaricilar, kantarlar

Emniyet kafesi

Gaz dedektorleri

Gostergeler

Isletme takimlar (kiirek, gelberi, kazma vb.)

Kisisel Koruyucu Donanim ( baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)

9. Koruyucu malzeme

10. Kumanda aletleri (elektrik, elektronik, mekanik, hidrolik vb.)

11. Sapan

12. Sesli haberlesme cihazlar (telsiz, telefon, diafon vb.)

13. Serit metre

14. Tamburlar

15. Temel el aletleri ( tornavida, kurbagacik, karga burun, pense, keski, ¢ekic takimi vb.)
16. Yangin sondiirme ekipmani

O N O, WDNE WNRE

w
w

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Basit ilkyardim bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma uygulamalari bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

El becerisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Geri doniisiimli atik bilgisi

© oo Nk wDdE
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. Is saghg ve giivenligi bilgisi

. Islem dokiimantasyonu ve ¢esitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
. Isyeri diizenleme bilgisi

. Isyerine 6zgii mevzuat ve galisma prosediirleri bilgisi

. Kalite kontrol bilgisi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Oksi gaz ile kesme bilgi ve becerisi

20. Ogrenme yetenegi

e el T = e N S Y
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21. Olgme ve kontrol bilgisi

22. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

23. Siireg bilgisi

24. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi
25. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

26. Ulusal kalite yonetmelikleri-teknik standartlar bilgisi
27. Uriin bilgisi

28. Yag ve yaglama sistemleri bilgisi

29. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

30. Zehirli gaz ve kimyasallar bilgisi

w
~

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Astlarinin is disiplinini saglamak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Dikkatli ve titiz olmak
Dogal kaynak kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek
Isyeri hiyerarsi iliskisine saygi gostermek
. Isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimima 6zen gostermek
. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak
. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek
. Sistem ve sahalarda risk ve tehlike analizi ¢aligmalarina katkida bulunmak
. Sorumluluklarmni bilmek ve yerine getirmek

©CoN Ok wDdE
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. Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Yetkisi dahilinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

NN R B R
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDiRME

Yiiksek Firm Hammadde Hazirlama Iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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EK:

1. Meslek Standard: Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi

Hikmet Ferudun TANKUT — Genel Sekreter, HAK-IS — Genel Baskan, CELIK-IS
Ruhi AYHAN — Genel Egitim Sekreteri, CELIK-IS

Yasar CINAR — Karabiik Sube Baskani, CELIK-IS

Sahin SERIM -  Arastirma Uzmani, HAK-IS

Ridvan GUNAY —Arastirma ve Egitim Uzmani, HAK-IS
2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri

2.1.Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Fadil DEMIREL — Genel Miidiir, KARDEMIR A.S.

Yusuf GURSOY - Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Serdar YAVUZ — End. Etiid Proje Miidiirii, KARDEMIR A.S.
Zeren KARAARSLAN — Endiistri Miihendisi, KARDEMIR A.S.

Prof. Dr. Ibrahim KADI - Rektér Yardimeis: — Teknik Egitim Fakiiltesi Dekant,
KARABUK UNIVERSITESI

Prof. Dr. Siileyman GUNDUZ - Fen Bilimleri Enstitiisii Miidiirii, KARABUK
UNIVERSITESI

Prof. Dr. Ramazan KACAR - Metal Egitimi Béliim Baskam, KARABUK UNIVERSITESI

Dog¢. Dr. Mustafa YASAR - Teknik Egitim Fakiiltesi Dekan Yardimcisi, KARABUK
UNIVERSITESI

2.2.Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Vahit OZKAN-Cevher Hazirlama ve Harmanlama Isletme Bas Miihendisi, Yiiksek Firmlar ve
Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Ertugrul BERBER- Cevher Hazirlama ve Harmanlama Isletme Miihendisi, Yiikse Firmlar ve
Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Nazim TIRYAKI] - Cevher Hazirlama ve Harmanlama Isletme Formeni, Yiikse Firinlar ve
Sinter Miidiirliigii, KARDEMIR A.S.

Yard.Dog.Dr. Hasan KARABULUT- Teknik Egitim Fakiiltesi Ogretim Uyesi, KARABUK
UNIVERSITESI
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3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odasi1

Ankara Sanayi Odasi

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Eregli Demir Celik Fabrikalar1 T.A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Boliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Iskenderun Demir Celik A.S

Istanbul Maden ve Metaller ihracatg1 Birlikleri

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Teknik Universitesi Kimya-Metaliirji Fakiiltesi
Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odast

Karabiik Universitesi T. E. F. Metal Egitimi Boliimii
Karadeniz Teknik Universitesi Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Boliimii
ODTU Metaliirji ve Malzeme Miihendisligi Boliimii
Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Metal Egitimi Boliimii
T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

TMMOB Metaliirji Miihendisleri Odasi

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Alliminyum Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yildiz Teknik Universitesi Kimya-Metalurji Fakiiltesi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanlig:
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siilleyman TEKELI,  Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)

Seref UNVER, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Yunus KISA, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig)

Mete CANKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Hac1 Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Bagkan Yardimcisi V. (Mesleki Yeterlilik Kurumu)
Fatma GOKMEN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Engelli ve Yash Hizmetleri
Genel Miidiirligii)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi Baskan

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi Bagkan Vekili
Prof. Dr. Mahmut OZER, Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi Uye
Bendevi PALANDOKEN, Kamu Kurumu Nit. Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi  Uye
Dr. Osman YILDIZ, Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi Uye

Mustafa DEMIR, Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi Uye
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