ULUSAL MESLEK STANDARDI

MACACI
SEVIYE 3

REFERANS KODU /

RESMIi GAZETE TARIH-SAYI/

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 1



Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Meslek:

Seviye:

Referans Kodu:

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):

Standardi Dogrulayan Sektor
Komitesi:

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayi:

Resmi Gazete Tarih/Sayi:

Revizyon No:

Y SRR /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MACACI

31

TURKIYE METAL SANAYICILERIi
SENDIKASI (MESS)

MYK Metal Sektor Komitesi

............ Tarih ve .......... Sayih Karar

00

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dért (3) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

Sayfa 2




Magac1 (Seviye 3) veevrenreneeineenii i .00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALT VE UST DERECE: Cesitli malzemenden iiretilen, kalibin alt ve iist pargalarini ayri
ayr1 i¢ine alarak kalip kumu, model ve macanin belli bir formu almasini saglayan cergeveyi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

DOKUM: Metal ve alasimlari, gesitli ergitme ocaklarinda ergitilip, hazirlanmis olan
kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi isleminti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili stirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: s Sagh ve Giivenligini,
ISKENCE: iki parcay: sikistirarak birbirine baglamak amaciyla kullanilan mengene tiirevi

el aletini,

KALIP: Cesitli malzemelerden iiretilen, iki veya daha fazla ayri1 par¢adan miitesekkil, i¢
kisminda ergimis metalin dolarak istenen is pargasinin seklini alacagi bosluklar bulunan

yapiyl,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢lim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amactyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

MACA BASI: Macanin kalip igerisine oturdugu kismi,

MACA BOYASI: Maca ylizeyinin ergimis metal etkisine karst korunabilmesi, dokiilen
parcanin kalitesinin arttirilmasi ve temiz bir ylizey elde edilmesini saglamak icin kullanilan
yliksek 1siya dayanikli boyayi,

MACA FIRINI: Uretim ve form verme islemleri sirasinda maca kumuna katilan sivilarin,
macadan buharlastirilarak uzaklastirilmasi i¢in kullanilan 6zel pisirme donanimini,

MACA ISKELETIi: Magalara dayanim kazandirmak icin yapilan ve maga i¢ine konan
destek parcalarini,
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

MACA KUMU: Silis, kil ve dogal veya yapay cesitli katki maddeleri ile hazirlanan, gaz
gecirgenligi ve 1s1 dayaniklilig1 yiiksek olan, macalarin hazirlanmasinda kullanilan 6zel kum
karisimini,

MACA SANDIGI: Magayr meydana getiren kum kiitlesinin i¢inde sikistirilarak sekil
verildigi, ¢esitli malzemelerden iiretilen kutuyu,

MACA: Kum ¢amur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya
delik ¢ikmasi istenen kisimlar i¢in, uygun 6lciilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli
cismi,

MODEL: Dokiilecek olan is pargasi ile birebir ayni sekilde ancak gerekli Olgiide is
parcasindan daha biiyiik boyutta olan, kalip kumuna uygun konumda gomiilerek ergimis
malzemenin dokiilecegi boslular1 temin eden parcayi,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢ok miktarda bulunan, kalip ve mag¢a kumunun
ana maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum oksidinin ¢esitli
sekil ve boyuttaki kristallesmis halini,

SIS CEKMEK: Yiiksek sicaklik ile genlesen gazlarin, magaya zarar vermeksizin disari
atilmalarini saglamak amaciyla maga iizerinde hava kanali agma islemini,

TAKALAMAK: Sikistirilmig ve belli bir form almis maga kumunu, plastik ¢eki¢ veya
tokmak ile kontrollii ve hafif bir darbeyle vurarak macga sandigindan ayirma isleminin,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
igyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan geg¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamisg tiriinii

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRiS

Magaci (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gore MYK’ nin gérevlendirdigi
Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir.

Magac1 (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK
Yonetim Kurulunca onaylanmaigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Magaci (Seviye 3), uygun ozellikteki kum karigimlarimi ve diger malzemeleri hazirlayan,
maca iskeleti yapan ve gerekli sekil ve Ozellikteki macalart iireten kisidir. Bu iglemler
sonucunda, hazirlanan macanin talimatlar ve standartlarda belirtilen yap1 ve sekil 6zelliklerine
uygun olmasi, dokiilen is parcasi iirerinde kalinti birakmamasi, piiriiz, ¢ikint1 ve ¢okiintli gibi
kusurlarin olugsmamasi, malzemelerin, kalip ve sandiklarin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve iglemlerin glivenli bir sekilde, belirlenen siire i¢inde gergeklestirilmesi esastir.

Maca hazirlama islemleri sirasinda, iiretilecek maganin her tiirlii teknik ¢iziminin ve imalatta
kullanilacak kum ve metallere iligkin is emirlerinin dogru okunup yorumlanmasi, iiretilecek
macanin kullanim ve iiretim 6zelliklerine uygun iskelet ve sandigin hazirlanmasi, uygun
ozellikte boya ile boyanmasi ve iiretimi biten macalarin firinlanmasi, temizlenmesi ve uygun
bicimde istiflenmesi Magacinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Magact (Seviye 3), nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan, zamanlama-
sindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islemlerin
yapilmasinda is talimatlarina uygun c¢alisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalar1 ve
hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan is pargalariin teknik talimatlarda
belirtilen 6zelliklere sahip olmasinin saglanmasi, temizlenmesi, ¢aligilan yerin ve kullanilan
donanimin otonom bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte c¢alistig1 diger kisilerin
emniyetinin saglanmasi, Magacinin sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7211 (Metal kalipgilar ve macga hazirlayicilar)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y 6netmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y énetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
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Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 15 saghgi ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahisma Ortam ve Kosullar

Maga hazirlama iglemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda, genelde ayakta
calisarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, tozlu ortam, kimyasal
maddelere maruz kalma, yiiksek dereceli sicak ve giriiltii gibi is saghgl ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Magaci, islemler sirasinda
uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak caligir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Magacinin, agir ve tehlikeli islerde calisabilecek saglik raporuna sahip olmasi gerekmektedir.
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Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Is sagligi ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A1 . e . o N
disindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.
Is saghgi ve giivenligi )
A.1 | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak - - - -
Ald Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalarimi talimatlar dogrultusunda yerlesti-
o rerek ve ¢aligma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
. . . Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
Is saghig1 ve giivenligi, A2L | nur
A yangin ve acil durum A2 Risk etmenlerini azaltmak - —— o — - —
kurallarini uygulamak A22 Risk faktorlerlpln fiegerlendlrﬂ.m.esulle.yonehk caligmalara katilarak, bunlarin
azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3.1
e d da acil calismalarina katkida bulunur.
Tehlike urumunda act Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 . R, i ge
gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak - - -
A33 Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel acil durum prosediir-
- lerini uygular.
. L A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 Acil ¢ikis prosediirlerini
’ uygulamak A42 Acil ¢ikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadaslariyla paylagmak

iizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katila-
B.1 . - B.1.2 . .
yontemlerini uygulamak rak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayristirir ve gerekli 6nlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak B3 Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
- kullanir veya digerlerine kullandirir.
B4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B.3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve planla-

ma caligmalarinda gorev alir.
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Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
C.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
uygulamak
C.1.3 | Makine, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
C.2 . C.2.2 . o
prosediirleri uygulamak kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gorev alir.
calismak
Yapilan ¢alismalarin kalitesini Kurutma firinlari, karistiricilar ve maga sandiklari ile diger donanim {izerinde
C3 . C3.2 -
denetim altinda tutmak yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder
C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C.4.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.
C.4 | arizalar engelleme
¢aligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Magac1 (Seviye 3)
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.L1 Caligmalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek
o ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | s alaninin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Caligma alaninin 6zelliklerini
’ belirlemek . . .
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan parg¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D2.1 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢aligmaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma igin gerekli aparat, ocak, kalip ve donanimlari ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereglerin ISG kapsaminda
D.2.4 - - .
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 | Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C . .
D3 S D.3.3 | Kullanilan makine, malzeme ve ekipman is bitiminde kaldirir ve temizler.
alan1 temizligini yapmak
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatdrleri bilgilendirir.
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Caligma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimat-
E.1.1 . o
lara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E.12 Caligma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
Calisma donanimlarinin ot calismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarimi
denetlemek E13 Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimui i¢in ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gereg ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2l Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak tizere gerekli bakim
- asamalarini uygular.
Calisma alet ve E.2.2 | Otonom bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
E donanimlarinin koruyucu E2 Calisma donanimlarinin bakim
ve talimatli bakimlarin asamalarint uygulamak E2.3 | Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olg¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarmin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
E3.1 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
e eder.
E32 Calisma islemlerinin stirekliliginin saglanmast i¢in ara¢ ve donanimlardaki bozulma,
Calisma donanimlarinin ~ yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir.
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile
ilgili bilgileri aktarmak E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E34 Parcalarin ¢alisma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
F.L1 Yapilacak igler ve imalat programryla ilgili talimat, is emirleri ve 6nceki imalat
o asamalar1 hakkindaki raporlari ve teknik bilgileri amirinden alir ve inceler.
F.1.2 [lgili birimlerden gelen maga iiretimi istek formlarini ve talimatlar1 inceler.
F.13 Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda ddkiilecek olan is parcasi
o Ozelliklerine en uygun magca liretim yontemini belirler.
Dokiilecek parcanin modelini inceleyerek, iiretilecek magada dikkat etmesi
; oo . F.14 .
F.1 Is programuyla ilgili islemleri gereken noktalari belirler.
) yapmak F.15 Yapilacak iglemler ve izlenecek siray1 goz oniine alarak tahmini islem siiresini
o tespit eder.
F.L6 Yapilacak iglemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iligskin formlar
o doldurur.
F.1.7 | Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarmi ve diger dokiimanlar1 doldurur.
Is 6ncesi hazirliklar .. .
F F.1.8 | Hazirladig1 is programini amirlerine onaylatir.
yapmak
F2.1 Dokiilecek olan ergimis malzemenin sicakligina uygun maca malzemelerini tespit
- eder.
F.2.2 Uretilecek maga ve kullanilacak malzeme 6zelliklerine uygun sandik cesidini
- tespit eder.
Uretilecek maga icin gerekli miktar malzemeyi ve ekipmami ¢alisma alanina
. F.2.3 L
Maga tiretiminde kullanilacak getirir.
F.2 | ekipman ve malzemeyi F.2.4 | Uretimde kullamlacak maga sandiklarinin genel temizlik ve bakimlarini yapar.
hazirlamak
F2.5 Kurutma isleminde kullanilacak firinlarin 6n kontrol ve temizligini talimatlarda
- belirtilen sirayla yapar.
Kum karistiricilar ve diger makine ve ekipmanin 6n kontrol ve temizligini
F.2.6 . -
talimatlarda belirtilen sirayla yapar.
F.2.7 | Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini saglar.
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Magac1 (Seviye 3)
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
G.11 Maga yapimu igin gerekli 6zellik ve yeterli miktardaki kumu tane biiyiikliigiine
T uygun elek kullanarak eler.
Olgii ve tart1 kullanarak kum karisiminda kullanilacak uygun miktardaki ek
G.1.2 A
maddeleri, kimyasallar1 ve suyu hazirlar.
G.13 Elek {izerinde kalan parga ve biiyiik taneleri uygun sekilde uzaklastirir, elek
o altinda kalan kumu karistirict makineye yiikler.
G.1 | Maga kumu hazirlamak G.1.4 Karistiric1 makinenin devir sayisi ve siire gibi ayarlarini yapar; karigtirmay1
o bagslatir.
G.15 Karigmakta olan kuma belirli sira ve zaman araliklartyla ek madde, kimyasallar ve
o suyu ekler.
G.1.6 Karigimi belli araliklarla kontrol eder ve homojen bir kivama geldiginde karistirict
o makineyi durdurur.
G.1.7 | Karstirier igindeki kum karisimini bosaltir ve uygun elek kullanarak eler.
G.2.1 | Maca yapiminda kullanilacak olan sandigin 6lgtilerini uygun dlgme aleti ile alir.
c Maga yapmak (Devami G2 | Maca iskeletinde kullanilacak malzemeyi maga sandig1 6l¢iisiine uygun olarak
- keser.
var)
. G2.3 Yapilacak olan maga ve dokiilecek is pargasinin bigim, sekil ve agirlik gibi
G.2 | Maga iskeleti yapmak e Ozelliklerine uygun olarak maga iskeletine sekil verir.
Maga iskeleti tizerine sarilacak teli maga ve ergimis malzeme 6zelliklerini dikkate
G.24 L
alarak secer ve yeterli miktarda keser.
G25 Uygun 6zellik ve uzunluktaki teli, tel sarma tekniklerini uygulayarak maca iskeleti
- iizerine sarar.
G.3.1 | Demonte olarak depolanan maca sandiklarini uygun sekilde monte eder.
G.3.2 | Maga sandi1 i¢ ylizeyinde kalan kalintilar1 kaziyarak temizler.
G.3.3 | Maga sandi1 i¢ yiizeyini uygun kimyasal maddeler ile silerek temizler.
G.3 | Maga sandig1 hazirlamak G.3.4 | Maga sandigin1 boyamak i¢in uygun 6zellikteki boyay1 seger.
G35 Maga sandig1 i¢ yiizeyini uygun 6zellikteki boya ile boyar ve uygun ortamda
- kurutur.
G3.6 Maga sandig1 i¢ yiizeyine siiriilmesi gerekli yag, grafit tiirii kimyasallar1 belirler ve

uygun miktarda siirer.
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Magac1 (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
G.4.1 | Maga sandigimi igkence ile sikistirarak sabitler.
G.4.2 | Maga sandif1 igine uygun miktarda kum koyar.
G.4.3 | Maga iskelet veya iskeletlerini maga sandig1 i¢inde uygun konuma yerlestirir.
G4 El tokmag1 veya uygun bir gubuk kullanarak iskelet altinda ve ¢evresinde kalan
o kumu sikigtirir.
GAS Maga san41g1 ve iskelet arasinda kalan bosluklara yeterli miktarda kum koyar ve
G.4 | Magay: elde yapmak uygun sekllgie "sﬂ<1§t1r1r. _ : :
G.4.6 | Maga sandif: iizerinde biriken fazla kumu uygun bir mala ile siyirir.
Maga sandigini ters gevirir, sikistirma ve fazla kumu styirma iglemlerini uygun
G4.7 . .
ekipman ile tekrarlar.
G.4.8 | Macaya, maga boyuna uygun sis ile sis ceker.
G.A4.9 Maga sandig1 lizerindeki iskenceleri ¢ikartir ve uygun ekipman ile maga sandigimi
o takalar.
Maga sandigindan magay1 ¢ikartir ve maga yiizeyinde piiriizlenmeler varsa
G4.10 . -~ . . o
G | Maga yapmak t.gllmatlarda belirtilen sekilde diizeltir.
G5.1 Uretilecek magaya uygun metal maga sandigini is emirlerinde belirtilen 6zelliklere
- uygun olarak seger.
G.5.2 | Metal maga sandi§in1 maca makinesine talimatlara uygun sekilde baglar.
G5.3 Maga sandig1 agzi ve maga makinesi kum piiskiirtme diizenegi tizerinde gerekli
- ayarlari talimatlara uygun sekilde yapar.
G.5.4 Uygun 6zellikteki maga kumunu, maga makinesinin kum silosuna doldurur ve
- seviyesini kontrol eder.
G.5 | Magay1 makinede yapmak Sicak kutu maga makinelerinde maga sandigin talimatlarda belirtilen dereceye
G.5.5 R
kadar 1sitir ve sicaklik seviyesini kontrol eder.
G5.6 Maga makinesini ¢aligtirarak maga sandigina uygun dl¢iide kum basar, magay1
o olusturur.
G.5.7 Sicak kutu maga makinesinde 1siticty1 kapatir ve sandigin uygun sicakliga
- sogumasini bekler.
G.5.8 Maga sandiginin baglantilarini séker, sandig1 makineden ayirarak acar ve macay1

sandiktan ¢ikartir.
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Magac1 (Seviye 3)
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Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 | Maganin mala yiizeyinde olugsmus ¢apaklari uygun gereclerle temizler.
H.1 Yiizey temizleme ve montaj H.1.2 Birden fazla par¢cadan olusan maganin uygun aparat ve yardimci malzemelerle
’ yapmak o montajini yapar.
H.1.3 | Montaj1 yapilmis maganin 6l¢ii kontroliinii uygun mastarlarla yapar.
H.2.1 | Boyanacak maga ya da magalari boyama sahasina alir, uygun sekilde konumlar.
Boyanacak maca 6zelliklerine uygun boyama yontemini is emirlerine uygun
H.2.2 . .
sekilde tespit eder.
Boyama igleminde kullanilacak firga, boya tabancasi veya daldirma banyosunu
H.2.3 . .
talimatlara uygun sekilde hazirlar.
H.2 | Magay1 boyamak H.2.4 | Boyanacak magca iizerindeki tozlari uygun bir firga kullanarak temizler.
H.2.5 Maga yiizeyini boyamada kullanilacak boyayi talimatlarda belirtilen sekilde
) ) - hazirlar.
H Tamamlayict islemleri H2.6 Belirledigi boyama yontemine uygun olarak magayi firga veya boya tabancasi
yapmak - uygulama tekniklerini kullanarak boyar ya da boya banyosuna daldirir.
H.2.7 | Boya iglemi biten magalar1 kurutma islemi i¢in uygun ortama alir.
HA.1 Maga yapiminda kullanilan malzeme ve boya 6zelliklerini goz oniine alarak uygun
- kurutma yontemini belirler.
Acik hava ortaminda kurutulacak magalari, durgun hava ortaminda uygun siire
H.3.2 . L
bekleterek kurutma iglemini yapar.
H.3.3 | Maga firinlarinda kurutma yapilacak magalar firin sepetlerine uygun sekilde dizer.
H.3 | Magcay1 kurutmak H.3.4 | Maga firiinin sicaklik ve siire ayarlarini is emirlerine gore yapar.
H.3.5 | Firm ¢alistirir, 6n goriilen siire boyunca magalara kurutma islemi uygular.
H.3.6 | Islem siiresi biten magalar firmdan ¢ikartir, uygun sicakliga sogumasimi bekler.
H.3.7 | Soguyan magalari kaliplama veya istifleme i¢in ilgili birime sevk eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

Dokiim ve maga teknikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza
eder.

Mesleki gelisim L1 Bireysel mesleki gelisimi

faaliyetlerine katilmak konusunda galismalar yapmak 1.1.2 | Dokiim ve maga ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.

1.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistig1 kisilere aktarir.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Aspirator

Baglama aparatlari

Balmumu

Bara

Bezler

Caraskal

Cesitli anahtar takimlar1

Cesitli borular

Cesitli kimyasal katki maddeleri
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Cimento
. Demir testeresi

A AR R

—_ —
—_ O

—_
W N

. Derece ¢esitleri

. Elek cesitleri

. Gaz tahliye fitili

. Giyotin makas

. Hava kompresorleri
. Hortum g¢esitleri

. Spatula

. Iskence

. Kalip bozma makinesi
. Kalip kumu ¢esitleri
. Kancalar

[\ T NG TN NG T NG T NG I S e e T e T
A LD = O 0 o0 3N Nk

Kantar

N
W

. Kilavuz takimlari

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozIliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
27. Kollu makas

28. Kontrol, hata/fire formlar1
29. Komiir tozu

30. Kum kolleri

31. Kumpas

32. Kurutma makineleri
33. Kiirek

34. Maga kumu cesitleri
35. Magalar

36. Mala

37. Malzeme kataloglar1
38. Manivela

39. Mengene

40. Mengene cesitleri

[\
(@)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 19



Magaci (Seviye3) e, VU /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

41. Serit metre

42. Modelleme araglari

43. Modeller

44. Mumlu ip

45. Pimler

46. Sesli haberlesme cihazi
47. Sis gesitleri

48. Tamburlu temizleme makinesi
49. Tart1

50. Tasima-kaldirma ekipmani
51. Teknik resimler

52. Tel firca

53. Temel el aletleri

54. Tokmak gesitleri

55. Uyari levhalar

56. Zimpara cesitleri

57. Zincirler

w
()

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar1 bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip icinde caligma yetenegi
Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El becerisi
. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
. Geri doniisiimli atik bilgisi
. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi
. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
. Kaliplama teknikleri bilgisi
. Kalibrasyon teknikleri bilgisi
. Kalite gilivence sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
. Katki kimyasallar1 hazirlama bilgisi
. Kayit tutma ve raporlama becerisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
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24. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.

»
~
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Maca kumu hazirlama bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Metal ergitme teknikleri bilgisi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Otonom bakim prosediirleri bilgisi
Ogrenme ve 6grendigini uygulayabilme yetenegi
Olgme bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Sozli ve yazili iletisim yetenegi

Standart dl¢tiler bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma ve yorumlama bilgisi
Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel alagim bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel dokiim bilgisi

Temel kimya bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel meslek matematigi bilgisi

Temel metal i¢-yapi bilgisi

Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zamani iyi kullanma becerisi

Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak

Beraber calistigi kisileri yonlendirebilmek

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimlar1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calist1ig1 alan1 temiz tutmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

. Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

. Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek

. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢alismasini durdurmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina dzen gostermek
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

Kendi ve diger kisilerin glivenligini gézetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

Planli ve organize olmak

Risk faktdrlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Son kontrolleri dikkatle uygulamak

Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

Siire¢ kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen géstermek

Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Magac1 (Seviye 3) meslek standardin1 esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amactyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi Olgcme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya soOzli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Simnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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