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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOGRAMA: Aliiminyum, demir, celik, bakir ve diger metallerden iiretilmis yekpare malze-
meleri, el aletleri, makinalar veya bilgisayar kontrollii tezgahlar yardimiyla keserek veya
sekillendirerek, istenen boyutlarda parcalar elde etme islemini,

DUBEL: Genellikle plastik veya celikten yapilan, vidalarin daha saglam yerlesmesi icin
duvarlarda veya diger zeminlerde ac¢ilan delige 6nceden cakilarak yerlestirilen pargayz,

EL BREYZI: Ucunda doner bir zimparalama gereci bulunan, malzemelerin keskin, bombeli
vs. boliimlerini taglamaya ve diizeltmeye yarayan aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

FLANS: Boru, vana gibi makina veya tesisat elemanlarinin sizdirmaz sekilde birlestiril-
mesine yarayan parcayl,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

HORTUM TERAZISI: Seffaf bir hortumun iginin su ile doldurularak, kot farki 6lgiimleri
icin kullanilan 6lgme diizenegini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgiim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Olciim
sonuclarini raporlama islemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMPARATOR: Is pargalarinin 6l¢iilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢cim
diizenegini,

KOROZYON: Metal veya metal alagimlarinin oksitlenme gibi kimyasal etkilerle asinarak,
fiziksel, kimyasal, mekanik veya elektriksel 6zelliklerinin istenmeyen degisikliklere ugramasi
durumunu,
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MASTAR: Islenen parganin odlgiilerinin uygun olup olmadigimi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

PUNTALAMA: Daha sonra sokiilmek iizere, yapilacak islemlerin diizglinliigiiniin saglan-
mas1 amactyla malzemeleri ¢esitli yerlerinden nokta seklinde kaynak birlesimleriyle sabitleme
islemini,

SU TERAZISI: i¢inde hava kabarcigi birakilmis su dolu bir cam silindirden olusan, diizlem
veya dogrularin yatayligini belirleyen aleti,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,

TASLAMA: Belirli bir geometriye sahip takim sekline doniistiiriilmiis taslama tasi veya
serbest halde bulunan sert, koseli asindirici parca ve tane yiginlari ile asindirarak diizeltme
islemini,

TASLAMA TEZGAHI: [s parcasinin yerlestirildigi, asindiric1 taslama tasmi déndiiren,
hassas pozisyonlama yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esasli makinalari,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
igyeri ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan geg¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriind,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
i§ parcasi iizerine isaretlenmesi islemini,

GONYELEME: [s parcalariin uygun ac1 ile ve dogru konumda birlestirilmesinin veya sabit-
lenmesinin gonye kullanilarak saglanmasini,

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 4



Metal Dogramaci (Seviye 4) /e /00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
Lo GIRES oottt ettt ettt ettt e ettt s et ee oot s e st eseseresenenans 6
2. MESLEK TANITIMI ... ..ottt sttt e 7
2.1 Meslek TaAMIMIL.......oooiiiiiiiii ettt et 7
2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri ... 7
2.3.  Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler-.....................c..ccccocoevrrrrrernnne, 7
2.4. Meslek ile Tlgili Dier MevZuat ..............c.c.ccocoevimeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 8
2.5.  Calisma Ortami ve Kosullari ..............ccoooooiiiiiiiii e 8
2.6.  Meslege iliskin Diger GereKIIKIer....................cccocooovvveiiviiiieeeeeeeeeeeeee e, 8
3. MESLEK PROFILI.....oooiiiiiiiiiiiince ettt 9
3.1.  Gorevler, islemler ve Basartm OICUtIEIT...............ocoeeiieeieeeeeeeeeeeee e, 9
3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKIpPMAan ..............cccccoooiiiiiiiiiniiiiie e 21
3.3, Bilgi ve BecCeriler............ooooiiiiiiiiiiie e e 23
34. Tutumve DavraniSlar.................cccoooiiiiiiiii e 25
4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME .........ccccoovmiiniiniinniienn. 26

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 5



Metal Dogramaci (Seviye 4) Y A /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRiS

Metal Dogramaci (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Metal Dogramaci (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Metal Dogramaci (Seviye 4), cesitli metal yap1 elemanlar ile, kapi, pencere, parmaklik,
korkuluk gibi ¢esitli dogramalarin imalatini yapmak amaciyla, cesitli sekil ve ozellikteki
aliminyum, demir, c¢elik, bakir ve diger metal parcgalar1 el aletleri, makinalar ve bilgisayar
kontrollii tezgahlar yardimiyla kesme, soguk olarak sekillendirme, dogrultma, birlestirme ve
yerine montaj islemlerini yapan kisidir. Bu islemler sirasinda, dogramanin talimatlarda
belirtilen Olgiilerde olmasi, yerine diizgiin sekilde oturmasi, istenilen kalite ve Ozelliklere
sahip olmasi, malzemelerin, makinalarin ve tezgahlarin zarar gérmemesi, ¢evreye zarar
verilmemesi ve iglemlerin glivenli bir sekilde belirlenen siire iginde gergeklestirilmesi esastir.

Dograma imalat1 sirasinda, dogramanin teknik cizimlerinin dogru yorumlanmasi, parcalarin
teknik cizimlere uygun sekilde kesilmesi, biikiilmesi veya delinmesi, dogramanin hareketli
pargalarinin istenilen sekilde hareket edebilmesinin saglanmasi ve malzeme 6l¢iilerinin uygun
alet ve aparatlarla dogru sekilde dl¢iilmesi, metal dogramacinin mesleki yetkinligini gerek-
tirir.

Metal Dogramact (Seviye 4), kismi nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. Islem-
lerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk alani diginda kalan arizalar ve
hatalar1 ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan dograma veya malzemelerin teknik
talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip olmasi, islemi biten dograma veya malzemelerin
temizlenmesi, c¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi,
gerekli aparat ve takimlarin temini i¢in 6neri ve bildirimlerde bulunulmasi ve birlikte ¢alistigi
diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, metal dogramacinin sorumluluklar: arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7214 (Metal insaat malzemesi hazirlayicilar1 ve montajcilari)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina fliskin Y&netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y dnetmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y&netmeligi

Girtilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Yonetmelik
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Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y &netmelik
Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Ayrica, is sagligt ve gilivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Metal dograma islemleri, acik alanlarda, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde
ayakta calisarak yapilir. Caligma ortaminin olumsuz kosular1 arasinda, soguk-sicak, giiriiltii,
gaz, nem, toz, yagh ortam, rahatsiz edici seviyede 1s1k ve ses gibi is saghgi ve giivenligi
tedbirlerini gerektiren olumsuzluklar sayilabilir. Metal dogramaci, islemler sirasinda uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

3. Meslege iligkin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Is saglhig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A.l.1 . oo . oo NS
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 kullanir.
Is saghg ve giivenligi : . .
A1 | konusundaki yasal ve igyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve galisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is sagh1 ve giivenligi, A2l Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
A | yangm ve acil durum A.2 | Risk etmenlerini azaltmak = bulunur.
kurallarin1 uygulamak ) A22 Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik caligmalara katilarak, bunlarin
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
A3.1
. . caligmalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil — - - — —
o Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 : o e
gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Makinaya ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
s Acil gikis prosediirlerini A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
: uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadaslariyla paylagmak

lizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . - B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamay1
- yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayristirir ve gerekli dnlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirhik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri
B.2.3 .o .
kullanir veya digerlerine kullandirir.
B.24 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve

planlama calismalarinda gorev alir.
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Ulusal Meslek Standard1 Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama

Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini

C.1.1
uygular.

Ise ait kalite gerekliliklerini

Cl1 uygulamak C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makina, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarmin kargilanmasini saglar.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimi doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarma uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda gorev alir.
caligmak
C3 Yapilan gahgmalarin kalitesini C.3.2 | Tezgah ve makinalar iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.

denetim altinda tutmak

C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.

Cd4.1 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir.

Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 | Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.

C.4 | anizalan engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.

C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalart amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
D.L1 Calismalarm kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanini inceleyerek
o caligma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | s alaminin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini
) belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismann tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makina, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi caligmaya — - -
D | Caligilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 g;lilrsirrna icin gerekli aparat, makina, tezgah ve donanimlari ¢alismaya hazir hale
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
D.2.4 - . i
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanin1 diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarin1 gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . C . .
D.3 alam temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makina ve ekipmanlari is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimu sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . .
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.L1 Calisma donanimlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini
o talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler.
Cal q i E.12 Caligsma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde
alisma donanimlarmin -1 alismavi durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarmi b —— —————
denetlemek E.13 Ar1;a11 donanimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kigilere haber
o Verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimlarin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2l Donanimlarin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim
- agamalarini uygular.
E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
gahsma ?let ve . E2 Calisma donanimlarinin bakim
E onanimiarinin koruyucu ' agamalarini uygulamak Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullamilacak malzemeleri temin eder ve uygun
ve talimath bakimlarimi E.2.3 .
saglamak sekilde depolar.
E2.4 Olg¢ii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip
- eder.
EA31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit
- eder.
Calisma iglemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimlardaki
Calisma donanimlarinin E.3.2 | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
E.3 | bozulma ve yipranmalari ile aktarir.
ilgili bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi igin

amirlerine bildirir.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.L1 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, resim ve is emirlerini
o amirinden alir,
F.1.2 Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢aligma agamalarini planlar.
F.1 | Isprogramm yapmak F.1.3 | Yapilmas1 gereken islemleri belirler ve bunlarin sirlamasini yapar.
F.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.
F.1.5 | Islemlerle ilgili kontrol formlarm ve diger dokiimanlar1 doldurur.
F.1.6 | Is programmi amirlerine onaylatir.
F2.1 Yapilacak isleme gore kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlarin ¢alisma alanina
- getirilmesini saglar.
F.2.2 | Aletlerin, ¢alisma 6ncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.
F.2.3 | Islemlere uygun olan 6lgme aletlerini secer.
F Is organizasyonunu F.2 | Kullanilacak al.et, arag, gere F.2.4 | Olgme aletlerinin dogru dlgiip lgmedigini kontrol eder.
gergeklestirmek ve malzemeleri hazirlamak Snde A _ :
F2.5 Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini
- yaptirir.
F.2.6 | Kesici aletleri biler veya bunlarin bilenmesini saglar.
F.2.7 | Tespit ettigi sorun ve arizalarin giderilmesini saglar.
F.3.1 Tezgahlarin ve kesme makinalarinin hareketli kisimlarini yaglar.
F.3.2 | Tezgahlardaki koruyucu tertibatin bakimini yapar.
Kullanilacak makina ve F.3.3 | Sogutma sistemi, toz filtreleri, kablo kanallar gibi pargalari temizler.
F.3 tezgaklillarlr} korll(trollerini F.3.4 | Tezgah, tabla ve makinalar tizerindeki talas ve ¢apaklari temizler.
gergeklestirme F3.5 Yag ve diger akiskan seviyelerini kontrol ederek, bunlar1 talimatlarda belirtilen
- seviyelerine getirir.
F.3.6 Kaynak makinalarini kontrol ederek gerekli temizlik ve bakim faaliyetlerini

gerceklestirir.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1.1 Yapilacak isin teknik degerlendirmesini yaparak ol¢iilmesi gereken yerleri
o belirler.
G.1.2 | Imalati yapilacak dogramanin baslangig ve bitis noktalarini belirler.
G.13 Metre, kumpas gibi 6lgme gerecleriyle yatay ve diisey kesitlerde kaba yapi 6l¢iisii
o alir.
G.1 | Olgme islemlerini yapmak G.1.4 | Mentese, kilit gibi malzemelerin dograma iizerindeki yerlesim dlgiilerini belirler.
G.15 Dogramanin istenilen sekilde hareket edebilmesi i¢in, dograma ile baglanti yerleri
o arasinda uygun 6l¢iilerde pay birakilmasina dikkat eder.
Olgiimleri yaparken, duvar, zemin ve tavanda, imalat 6ncesi yapilacak
G.1.6 S TR
degisiklikleri g6z 6niinde bulundurur.
Dogramg imalatl' §ncesi G.1.7 | Olgiim degerlerini ilgili formlara kaydeder.
G hazirlik islemlerini
gergeklestirmek G2l Imalat taslak ¢izim ve projesini inceleyerek, yapilmasi gereken islemleri gozden
(devami var) i ecirir.
ge¢
G.2 | Teknik cizimleri okumak G22 Cl;lmlerl okuyarak yapilacak isler ilgili a1, uzunluk, kalinlik gibi degerleri
belirler.
G.2.3 | Teknik ¢izimlerden elde ettigi degerleri islem gorecek parga iizerine isaretler.
G3l Gerektiginde yapilacak isin taslak veya kroki ¢izimini elle veya ilgili bilgisayar
e yazilimini kullanarak yapar.
3 Teknik ¢izimleri G.3.2 | Cizimlerde kullanilacak oranlamay1 hesaplar ve uygular.
) gergeklestirmek
G.3.3 | Ise uygun élgiilendirme teknigini belirler ve uygular.
G3.4 Cizimler lizerinde a¢1, uzunluk, kalinlik gibi 6l¢tim degerleri ile kullanilan

oranlamay1 belirtir.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
G.4.1 | Imalatin teknik zelliklerine uygun malzemeleri seger.
G.4.2 | Istenilen dogramanin gorsel 6zelliklerine uygun malzemeleri seger.
G.4 | Malzeme se¢imi yapmak - —— — -
G423 Malzemelerin se¢imini yaparken, korozyon direnci, esneklik, dayaniklilik, 1s1
o yalitimi, ekonomiklik gibi 6zellikleri géz 6niinde bulundurur.
G.4.4 | Tamamlayic1 malzemeleri ve aksesuarlar1 seger.
G5.1 Imalatta kullanilacak malzemeleri kesme ve biikme islemleri i¢in uygun alana
e getirir.
Teknik ¢izimleri gozden gecirerek, malzemeler {izerinde yapilmasi gereken
G.5.2 N ; R
kesme, biikme ve delme islemlerini belirler.
Dograma imalat1 dncesi L . . . N .
G | hazirlik islemlerini G53 Malzeme uzgrlnde k.esme, biikme ve delme islemlerinin yapilacag: yerleri uygun
. 6lgme aletleriyle belirler.
gergeklestirmek
G.5.4 | Malzemeler iizerinde teknik ¢izimlere uygun sekilde isaretleme yapar.
Kesme, bikkme ve delme . . . .. .. -
G.5 islemlerini gerceklestirmek G.5.5 | Malzemeleri yapilacak isleme uygun sabitleme diizenegine baglar.
G5.6 Islemler sirasinda etrafa sacilabilecek parcalarin zarara yol agmamast i¢in gerekli
e giivenlik 6nlemlerini alir.
Islemin tiiriine gore testere, makas, kaynak makinasi, bilgisayar programlari gibi
G.5.7 ‘ . . . >
uygun alet ve sistemleri kullanarak kesme, biikme veya delme islemini yapar.
G.5.8 | Islemler sirasinda olusan ¢apak ve talasi temizler.
G.5.9 Olgii kontrolii yaparak, is parcasinin teknik ¢izimlere uygun sekilde kesildiginden,

biikiildiigiinden veya delindiginden emin olur.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 | Is parcasi iizerinde, teknik ¢izime uygun baslangic noktasini belirler.
H.1.2 | Parcanin ylizeyinin markalama islemini diizgiin olmasi i¢in temizler.
Teknik ¢izimdeki kilavuz ¢izgileri dograma lizerine markalama geregleri
H.1.3
1 K kullanarak aktarir.
H.1 | Markalama yapma H.1.4 Cetvel, gonye, mihengir, pergel gibi gerecleri kullanarak dograma {izerinde gerekli
o isaretlemeleri gizer.
H.1.5 | Dograma iizerinde merkez bulma islemlerini uygular.
H.16 Islemler sirasinda gizilen cizgilerin belirgin sekilde kalmasini saglayacak sekilde
o calisir.
H.2.1 | Imalat malzemelerini teknik ¢izime uygun sekilde catar.
H.2.2 Baglanti noktalarindan kaynak, pim gibi uygun yontemleri kullanarak malzemeleri
H.2 | Birlestirme islemlerini yapmak = birlestirir,
H | Dograma imalati yapmak ) } } yap H.23 Dograma tizerindeki kol, kulp, ¢ergeve gibi diger malzeme ve aksesuarlari monte
- eder.
H.2.4 | Hareketli pargalar1 ve imalat igin gerekli diger pargalari monte eder.
H.3.1 | Dogramanin dngoriilen yerine uygunlugunu ve yerlesimini kontrol eder.
H.3.2 | Tespit ettigi uygunsuzluklara gore ¢ekig, tokmak gibi aletlerle dogrultma yapar.
H.3.3 | Gerginlik gidermek icin tavlama yapar.
H.3 | Diizeltme islemlerini yapmak H.3.4 | Uzun, egri, bombeli parcalar: diizeltir.
H.3.5 | Gerektiginde dograma {izerinde delme islemleri yapar.
H.3.6 | Zimparalama, ¢apak alma islemlerini uygular.
H.3.7 Dograma iizerindeki kaynak fazlaliklari, ciiruf kalintilari, pas, oksit, toz, yag, ¢camur

ve boya kalintilarini taglama veya uygun yontemler kullanarak temizler.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
L11 Dogramanin sabitlenecegi zemin tiirlinii ve buna iligkin sabitleme yontemlerini
o belirler.
I.1.2 Dogramanin sabitlenme yoniinii ve sirasini belirler.
I.1.3 | Zemin lizerinde gerekli delme islemlerini yapar.
L1.4 Talimatlara uygun sayida ve aralikta dogramanin kenarlarindan ve ortalarindan
B ) : o puntalama yapar.

I.1 | Dogramay1 yerine sabitlemek
L.1.5 Cekme ve gerilmeleri 6nleyecek sekilde sabitleme islemlerini gerceklestirir.
I.1.6 Dogramaya gonyeleme islemleri uygular.

I | Dograma montaji yapmak 1.1.7 Sabitleme i¢in uygun baglant1 elemanlarini seger.
I.1.8 Kaynak, diibel, flans, pim gibi yontemler kullanarak baglantilar1 gergeklestirir.
L.2.1 Menteselerin yerlesme yerlerini markalar.
1.2.2 Baglanti siralamasini gozeterek i¢ ve dis menteseleri dogramaya ve imalat yerine
- sabitler.
12 | Baglant: yerlerini takmak 1.2.3 Baglantl yerlerinin diizgiin sekilde hareket etmesi igin uygun aralik biraktigindan
emin olur.

1.2.4 I¢ ve dis menteselerin birbirlerine takilmasini saglar.
1.2.5 Dogramay1 hareket ettirerek, baglanti yerlerini talimatlarda belirtilen sekilde

yaglar.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

311 Olgme aletlerini kullanarak dogramanin teknik talimatlarda belirtilen 6lgiilerde
T olup olmadigini kontrol eder.

J.1.2 | Dogramanin genel goriiniigiinil, dis yiizeyini ve diizglinliigiinii kontrol eder.

J.1.3 Pargalarin birbirlerine uyumlu sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.

J.1.4 | Dogramanin istenilen sekilde yerine oturup oturmadigini kontrol eder.

3.1 | Son kontrol islemlerini yapmak J15 Dograma tizerindeki kilit, mentese, kol, kulp gibi parca ve aksesuarlarin ¢aligsmasini
kontrol eder.

J1.6 Gerektiginde, yalitim, sizdirmazlik, ses gegirmezlik gibi istenilen 6zellikleri kontrol
o eder.

J.1.7 | Dograma iizerinde ve imalat bolgesinde gerekli temizlik iglemlerini yapar.

s Son kontrol ve raporlama J.1.8 | Yetkisi dahilindeki uygunsuzluklar: giderir.
islemlerini k C C
iyemierint yaptma J.1.9 | Yetkisi dahilinde olmayan uygunsuzluklar1 amirlerine iletir.

J.2.1 Yapilan iglemler hakkinda rapor olusturur.

322 Karsilasilan uygunsuzluklar veya sorunlari ve bunlarin giderilmesi icin
- gerceklestirilen iglemleri olusturdugu rapora isler.

J.2.3 | Periyodik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak amirine verir.

J.2 | Raporlama islemlerini yapmak J.2.4 | Ekipman durumunu kontrol eder.

J.2.5 Sonraki iglemler i¢in malzeme ihtiyacini belirler.

J.2.6 | Tespit ettigi bakim ve malzeme ihtiyaglarini amirine bildirir.

157 Dograma tizerinde yapilmasi gereken boya, parlatma gibi islemlerin

gergeklestirilmesi igin amirlerini bilgilendirir.
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Metal Dogramaci (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 Makina, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
K1 Bireysel mesleki gelisimi "~ | belgeleri muhafaza eder.
) konusunda calismalar yapmak
o K.1.2 | Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
K Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak
) K.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kigilere aktarir.
K2 Astlarina ve diger calisanlara
mesleki egitimler vermek K22 Metal dograma iglemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayta 20




Metal Dogramaci (Seviye4) e, [ /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Anahtar takimi1
Anahtarlar
Bezler
Bilgisayar
Caraskal
Civatalar
Conta kesme ve kaynatma aletleri
Celik profiller
Cesitli borular
. Cesitli biikkme makinalari
. Cesitli mastarlar
. Cesitli metal kesme makina ve aletleri
. Cesitli metal levhalar
. Cesitli presler
. Cesitli takim tezgahlari
. Cesitli temizlik malzemeleri
. Diibel
. Ege
. El breyzi
. Frezeleme tezgahi
. Giyotin makas
. Gonye
. Halat ve ipler
Hortum terazisi
. Kaynak makinalari
. Keski gesitleri
. Kilit ve mentese ¢esitleri

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
29. Kompresor

30. Kontrol, hata/fire formlari
31. Kumpas

32. Makaralar

33. Malzeme kataloglari
34. Markalama araglar1

35. Matkap

36. Mengene

37. Merdane

38. Metre

39. Modelleme araclar1
40. Sesli haberlesme cihazi

A AR R
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41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.

Silikon

Su terazisi

Takoz

Tasima-kaldirma ekipmani
Taslama makinalari

Tavan vinci

Tavlama firilari

Teknik ¢izim ara¢ ve geregleri
Teknik resimler

Tel fir¢a

Temel el aletleri

Testere

Tokmak ve cekigler

Uyari levhalari

Zimpara ¢esitleri

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Basit kalibrasyon bilgisi
Bilgisayar bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma uygulamalar bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip i¢inde caligma yetenegi
. Ekipman ve araglarin kullanim1 bilgisi
. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
. El becerisi

A AR o e

—_ —
— O

—_
w N

. El goz koordinasyonunu saglayabilme becerisi

. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

. Iletisim yetenegi

. Ilkyardim bilgisi

. Is saghg1 ve giivenligi dnlemleri bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kendini ifade etme yetenegi

. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi
. Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Elle¢leme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Ogrendigini aktarabilme yetenegi

. Ogrenme ve gelistirme yetenegi

. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Standart olctiler bilgisi

. Tavan vingi kullanim1 bilgi ve becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Teknik resim okuma ve ¢izme bilgisi

. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

. Temel alagim bilgisi

. Temel malzeme bilgisi
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42. Temel mekanik bilgisi

43. Temel taglama bilgi ve becerisi

44. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
45. Zamani iyi kullanma becerisi

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
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3.4. Tutum ve Davramslar

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak
Beraber calistigi kisileri yonlendirebilmek
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calisma donanimlar1 ve makinalarin durumunu dikkatle denetlemek
Calist1ig1 alan1 temiz tutmak
Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek
Deneyimlerini ig arkadaslarina aktarmak
. Detaylara 6zen gostermek
. Dikkatli ve titiz olmak
. Dogal kaynak kullanimi1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve dgretmeye istekli olmak
. Ekip i¢cinde uyumlu ¢alisabilmek
. Gerekli ve acil durumlarda donanim ¢aligsmasini durdurmak
. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

A AR R
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. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
. Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

. Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya istekli olmak

Olumsuz cevresel etkileri belirleyebilmek

. Planl ve organize olmak

. Risk faktorlerini tespit edebilmek ve ortadan kaldirabilmek

. Sabirlt olmak

. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

. Son kontrolleri dikkatle uygulamak

. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

. Stireg kalitesine 6zen gostermek

. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

L W W W W W WK N DNDNDDNDNDNDNDNDND -~

. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

W W W
O o0
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Metal Dogramaci (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6l¢me
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve  degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin iglemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 26



