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10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

ONSOZ

Otomotiv Boyacisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, MYK Yonetim Kurulunun ....... tarih ve ..... sayill karar ile gorevlendirilen .......
tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
...... Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra,
MYK Yonetim Kurulunun ...... tarih ve ...... sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine
(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir. Yeterliligin hazirlanmasi, gorlis bildirilmesi, incelenmesi ve
dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar1 igin tesekkiir eder,

yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yodnetim Kurulu
tarafindan onaylanarak ytiriirliige konulmasinda temel 6l¢iitler Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme

Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iliskin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

alinarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasit meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,

] Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

] Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢aligmasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV BOYACISI
2) REFERANS KODU: 10UY000..-4
3) SEVIYESI: 4
4) TURU: ;
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI:
6) B) REVIZYON NO: -
C) REVIZYON TARIHI:
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI 1SCO 08 7912
YERI
Ulkemizde otomotiv sektoriinde, motorlu kara
tasitlarinin metal ve metal olmayan kisimlarina
korozyon, paslanma ve diger dis etkenlere kars1
koruma 6zelligi kazandirilarak, dis yiizeylerin
. hazirlanmasi ve belirlenmis renk ile diizgiin ve
<) ARG NS (2l estetik olarak boyanmasi, gerekli nitelikteki oto-
motiv boyacilari ile saglanmaktadir. Bu yeterli-
lik, otomotiv boyacisinin niteliklerinin belirlen-
mesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Boyacisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0012-4

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)I

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Raporlama ve Ayarlama

GRUP B: Sec¢meli Yeterlilik Birimleri

B1) Boyama Oncesi Hazirliklar
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B2) Boyama Islemlerini Yapma

B3) Tamir islemleri ve Son Kontrol

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
II. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

1) En az orta 6gretim diizeyinde egitim almak.

i1) Otomotiv boyacist Seviye 4 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamis
olmak.(Bu sart 15.maddede belirtilen deneyim sartin1 saglamayanlar icin
aranir.)

A)  SEKLI

Otomotiv Boyacisi Seviye 4 teorik ve uygulamali egitiminin igerigi:
o Acil durum bilgisi,
« Astar boya uygulama,
« Boya at6lyesi ekipmanlarini kullanma,
« Boya ve diger kimyasallar bilgisi,
« Boya firinlama kabini paremetreleri bilgisi,
« Boya hazirlama,
« Boya kusurlar1 giderme yontemleri,
« Boya tabancalar1 kullanimu,
« Boya test yontemleri,
« Boya uygulama metotlari,
« Cevre koruma bilgisi,
« Donanim ve araglarin kullanima,
« Is sagligi ve giivenligi bilgisi,
« Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi,
. Isyeri diizenleme,
« Isyeri hiyerarsi yapis1,
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri,
« Karistirma makinasi kullanima,
B) ICERIGI « Korozyon Bilgisi,
« Macun hazirlama ve uygulama,
« Mesleki teknik terim bilgisi,
« Muayene ve test teknikleri bilgisi,
« Olgme ve muayene araglar1 kullanimu,
« Pasta cila,
« Plastik yiizeyleri boyama,
« Renk bilgisi,
« Rotus bilgisi,
« Tehlikeli atik bilgisi,
« Teknik resim bilgisi,
« Temel kimya bilgisi,
« Temel 6lgme ve muayene teknikleri bilgisi,
« Toz ve elektrostatik boyama,
« Yalitim malzemeleri uygulama,
« Yangn giivenligi,
« Yas ve kuru boya testleri,
« Yiizey hazirlama teknikleri,
« Yiizeylerin boyanmasi,
« Zimparalama teknikleri.
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Q) SURES] Otomotiv Boyacisi (Seviye 4) teorik ve uygulamali egitimi 300 saat teorik,
150 saat pratik olmak iizere toplam 450 saattir.

15) YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

: o Otomotiv Boyacisi teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar i¢in,

A)  NITELIGI . L. A -
otomotiv boyama islerinde bir igyerinde fiilen ¢calisma sart1 aranir.
En az 1 yili Otomotiv Boyacisi olarak ¢alismis olmak kaydiyla toplamda 3 yil

B) SURESI otomotiv boyama isinde deneyim sahibi olmak. (Otomotiv boyama islerinde
yardime1 diizeyde gegirilen siirelerin yarisi alinarak hesaplama yapilir.)

16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BILGILER BECERILER YETKINLIKLER

e Acil durumlarda izlenecek adimlari
aciklayacak diizeyde bilmek,

e Ara¢ ve donanimlardaki asinma,
bozulma ve yipranma tiiriinden
olumsuzluklar ayirt edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Arizalt donanim ve araglarla ilgili
islemleri tarif edecek diizeyde bilgi
sahibi olmak,

e Astar boyanin 6n buharlagsma
siirelerini bilmek,

o Astar katlarinin ara kalite denetim-
lerini agiklayacak diizeyde bilmek,

o Bilgi ve degerlendirme formlartyla ilgili
islemleri agiklayacak diizeyde bilmek,

e Boya hazirlama iglemlerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Boya hazirlamak i¢in gerekli olan
katk1 malzemelerini agiklayacak
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Boya rdtiis islemlerine hakim olmak,

¢ Boya tabancasinin kullanma talimat-
larini agiklayacak diizeyde bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun hava basin-
c1 ve piiskiirtme haznesi ayarlarini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Boya ve karigimlarinin uygun sak-
lanma kosullarini agiklayacak diizey-
de bilgi sahibi olmak,

¢ Boyama hatalarini tespit edecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Boya hazirlamada kullanilan malze-
melerin uygun miktarlarin agiklaya-
cak diizeyde bilmek,

¢ Boyama kabininin temizlik, aydin-
latma, 1s1 ve havalandirma standart-
larini agiklayacak diizeyde bilmek,

¢ Acil durumlarda gerekli
prosediirleri uygulayabilmek,

¢ Arizalt donanim ve araglarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Astar boya karigimini
hazirlayabilmek,

o Astar katlarin ara kalite
denetimlerini uygulayabilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Boya donaniminin ayar formlarini
ve kullanim yOnergelerini
anlayabilmek,

¢ Boya donaniminin ayarlarini
yapabilmek,

¢ Boya kabinini kir ve tozdan
arindirabilmek,

¢ Boya kalinliklarin belirleyebilmek,

® Boya karigimini gerektiginde
siizebilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasini
kullanabilmek,

¢ Boyanacak yiizeyin zemin
kusurlarini giderebilmek,

e Boyanmamasi gereken alanlari
maskeleyebilmek,

® Boyay1 el ya da makinada
hazirlayabilmek,

e s donanimlarini amacina uygun
kullanabilmek,

e [5 giivenligi kurallarin1 uygulaya-
bilmek,

e [5 kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

e [ saglig1 ve giivenligi ile ilgili
Onlemleri alabilmek,

e Arag, gere¢ ve donanimlarin
yetkisi dahilindeki ariza ve
sorunlarini giderebilmek,

e Astar katlarini, her kat sonras1 bek-
leyerek diizenli uygulayabilmek,

e Asinmig, yipranmis pargalari
belirleyebilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme formlarini
diizgiin ve dogru doldurabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistig1 kigilere aktarabilmek,

¢ Boya donanimlarini, uygulanacak
islem ve boya 6zelliklerine gore
ayarlayabilmek,

¢ Boya kabinin aydinlatma
gereglerini kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1 ve havalandir-
ma donanimini kontrol edebilmek,

¢ Boya karisimlarini uygun akiskan-
lik derecesinde hazirlayabilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasinin
hava basinci ve piiskiirtme haznesi
ayarlari yapabilmek,

* Boya ve karigimlar1 uygun sakla-
ma kosullarinda koruyabilmek,

¢ Boyama hatalarini el veya gozle
kontrol edebilmek,

e Boyama iglemleri i¢in gerekli
malzemelerin uygun miktarlarim
belirleyebilmek,

¢ Boyanmamasi gereken alanlart
belirleyebilmek,

e Calisilan ortamdaki ig sagligi ve
giivenligini etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,
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16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

¢ Boyanacak yiizeylerin boya kalite
gerekliliklerini agiklayacak diizeyde
bilmek,

¢ Boyanin kuruma siirelerini bilmek,

e Boyanin uygun akiskanlik derecesini
aciklayacak diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Boyanin uygun kalinlik degerlerini
bilmek,

¢ Boyanmamasi gereken alanlari
belirleyecek diizeyde bilgi sahibi
olmak,

e Cilalama islemlerini bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun beslenme
zamanlarini bilmek,

e Caligma ortamindaki yanici ve
parlayict malzemeleri tespit edecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Caligma yerinin diizenlenmesi ve
kiigiik 6l¢ekte organize edilmesi
konusunda bilgili olmak,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili
bilgilendirme prosediiriinii bilmek,

e [5 saglhigi ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarii bilmek,

e [ saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araclarini bilmek,

e [s saglig1 ve giivenligini etkileyecek
riskler hakkinda bilgili olmak,

e Kalite giivence tekniklerini bilmek,

e Katodik kaplama yiizeylerle ilgili
islemleri bilmek,

¢ Koruyucu bakimla ilgili islem prose-
diirlerini agiklayacak diizeyde bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin kalite ve
garanti kosullarini bilmek,

e Kullamima uygunsuz malzemeleri be-
lirleyecek diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Macunlama islemlerine hakim olmak,

e Maskeleme iglemlerine hakim olmak,

e Olcme ve test tekniklerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Pas Onleyici astarla ilgili islemlere
hakim olmak,

¢ Pasta uygulama makinesinin
kullanma talimatlarini agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Risk analizi konusunda bilgili olmak,

¢ Kalite gilivence ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

¢ Katodik kaplama yiizeylerin ylizey
kalitesini muayene edebilmek,

e Kisisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

¢ Kontroller sonucunda boya
rétuglarini yapabilmek,

¢ Kullanima uygunsuz malzemeleri
ayirabilmek,

e Macun ve yoklama macun
uygulamalarini yapabilmek,

e Makina ya da elle cilalama
islemini yapabilmek,

e Meslegiyle ilgili teknik
dokiimanlar1 okuyup
anlayabilmek,

e Olgiim sonuglarindaki sapmalari
belirleyebilmek ve kaydedebilmek,

¢ Pas Onleyici astari
uygulayabilmek,

¢ Pasta makinasiyla arag yiizeyine
pasta uygulayabilmek,

o Risk faktorlerini belirleyebilmek,

e Sac ve katodik kaplama yiizeylerin
yalitim ve sizdirmazlik islemlerini
yapabilmek,

¢ Son kat boyayi, talimatlarda
belirtilen sicaklik ve siirede,
kurutma kabininde kurutabilmek,

o Tehlikeli atiklar1 giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Temel kroki ve teknik resimleri
okuyabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina uygun
caligabilmek,

e Yiizey tamir islemlerini
uygulayabilmek,

e Yiizeyleri boyaya uygun hale
getirebilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve mekanik
olarak temizleyebilmek,

e Yiizeylerin boya islemleri i¢in
uygunlugunu goz ve el ile kontrol
edebilmek,

e Zimparalama islemlerini
yapabilmek.

e Calisma donanimlarini zamaninda
besleyebilmek,

e Calisma donanimlariyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve
parlayici malzemelerin glivenli
sekilde tutulmasini saglayabilmek,

e Caligma sirasinda olusan
uygunsuzluklarla ilgili gerekli
tedbirleri alabilmek,

¢ Ek yerlerini ve boya yamalarini elle
ya da gozle kontrol edebilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu ¢alisabilmek,

e [ saglig1 ve giivenligi, koruma ve
miidahale araglarinin ¢aligir halde
bulunmasini saglayabilmek,

e Macun uygulanacak yiizeyleri
tespit edebilmek,

e Makina ve donanimi talimatlara
uygun ve giivenli sekilde
kullanabilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun ¢aligabilmek,

e Malzemelerin kalite ve garanti
kosullarin1 kontrol edebilmek,

e Olgiimler sonucunda boya
kalmliklarinin uygunlugunu
kontrol edebilmek,

e Pas Onleyici astar uygulama
alanlarin belirleyebilmek,

e Risk faktorlerini dnceden tespit
edebilmek ve riski azaltabilmek,

¢ Son boya katlarini, kuruma
stirelerini dikkate alarak
uygulayabilmek,

e Talimatlarda belirtilen kosullarda
macun hazirlayabilmek,

e Tamir islemi gorecek alanin
zimparalanmasinda miimkiin olan
en ince zimparalari segebilmek,

e Temel kroki ve teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Temizlik islemlerini talimatlara
uygun olarak yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun
konumlara yerlestirebilmek,
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16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER BECERILER YETKINLIKLER

¢ Son kat boyanin kurumasi i¢in e Uygulanacak koruma yontemine
gerekli ortam sartlarini bilmek, uygun ¢aligabilmek,

e Tehlikeli atiklar giivenli olarak
ayiracak diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Temel kroki ve teknik resimleri
bilmek,

e Temizlik malzemelerini ve bunlarin
kullanma talimatlarini bilmek,

e Temizlik malzemelerinin uygun
saklanma kosullarini agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin
anlamlarini agiklayacak diizeyde
bilmek,

e Uygulanan astar katlar arasi
beklenecek siireleri agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Yalitim ve sizdirmazlik islemlerini
bilmek,

e Yama boya tekniklerini bilmek,

e Yiizeyi kimyasal ve mekanik olarak
hazirlama islemlerini agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Yiizeylerin boya islemlerine
uygunlugunu belirleyecek diizeyde
bilmek,

e Yiizeylerin boyaya uygun hale
getirilmesiyle ilgili islemlere hakim
olmak,

e Zimparalama arag¢ ve gereclerinin
kullanma talimatlarimi bilmek.

e Yiizey boyama kalite
gerekliliklerini tespit edebilmek,

e Yiizeydeki hata veya bozukluk
seviyesini belirleyebilmek,

e Yiizeylerin boyama islemlerine
uygunlugunu belirleyebilmek.

17) CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Boyama islemleri, iyi aydinlatilmis ve havalandirilmis nem ve sicaklik kontroliiniin saglandigi, toz, kir veya kirlilik
yaratan etkenlerden armdirilmis kabinlerde uygulanir. Otomotiv Boyacisi, islemler sirasinda uygun is elbisesi, is
ayakkabisi, maske, koruyucu gozliik ve eldiven kullanarak calisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda,
koku, giiriiltii, nem, titresim, agir1 hava akimi ve ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir.

18)

BILGILER

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA LISKIN BILGILER

Degerlendirme
Araclari

Degerlendirme
Materyalleri

Puanlama

Basari Gerekli
Al Sﬁ i Goriilen Diger
¢ Sartlar
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Soru basina en

(T1) Coktan Her sory az 1‘.5-2
se¢meli 5 sege- Enaz 80 soru | esit En az 60 (}aklka ?rah—
nekli sorular dse“erde puan glnda siire
(A1-A4 icin) g verilecektir.
Yanlis cevap-
lar dikkate
alinmay1p
degerlendirme
Teorik dlgme araglari ?ogr.u cevaplar
lizerinden
(T2) Coktan Her soru yapilacaktir.
se¢meli 5 sege- E 60 ¢ Enaz 70 S?r}l bankas’l,
nekli sorular nazblsoru et puan bolum 14-B de
(B1-B4 igin) degerde ifade edilen
teorik ve
uygulamali
egitimin
icerigini
kapsamalidir.
Boyama Aday, yapilan
(P1) Boyama Boyama oncesi | oncesi boyama once- | Boyama
Performansa dayalr 6ncesi‘ha21r!1k hazirlanmasi hazirlik ve | sihazirliklar | dncesi hazirlik
dleme araglar (B1 igin) gerektiren bir | gereken alet, boyama ve boyama ve boyama
uygulama parga ve zel | islemleri | islemleriile | jcjemleri
yaptirma. aparatlar. sirasinda ilgili olarak sirasida sinav
adayn per- | hatasiz ¢alig- materyal-
formanst ma ve bekle- }
Olgiiliir ve | nen sonucu lerinde
(P2) Boyama | Boyama f ) belirtilen
Performansa dayali islemleri islemlerinde ge{ OUmanS | ama avlsI ) ami siire
. . . egerlendir | dan degerlen-
dlgme araglar1 (B2 igin) gerektiren bir kul}amlan alet me listesi- | dirilerek, en icinde sonug
uygulama ve 6zel ne gore az 70 Puan alinmasi
yaptirma. aparatlar. degerlen- | alan aday ba- | beklenir.
dirilir. saril1 sayilir.
Tamir Aday, yapilan
islermleri Tamir ve son
ve Son kontrol Tamir ve son
kontroller islemleri ile kontrol islemleri
sonucunda | ilgili olarak uveulamasinda
(P3) Tamir ve adayin hatasiz Sl}fw
Performansa dayali son kont'rol Gerekli Tamir pe.r.f01:n{an— galisma ve materyal-
. . islemleri islemleri ve s1 Olgiiliir | beklenen lerinde
6lgme araglari (B3 igin) gerektiren bir son kontrolleri | ve olustu- | sonucu alma belirtilen
uygulama yapilmus parga. | rulan per- | agisindan o
yaptirma. formans degerlendiri- azami sure
degerlen- | lerek, iginde sonug
dirme liste- | en az 70 alinmasi
sine gore puan alan beklenir.
deger- aday basarili
lendirilir. sayilir.
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10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

18)

BILGILER (devam)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

Sinav ve Degerlendirme
Araglartyla Ilgili Diger
Kosullar (varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Sinavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan,
fakat diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay icinde tekrar sinav bagvuru-
sunda bulundugu takdirde basarili oldugu boéliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yi1l otomotiv boyama sorumlulugunu iistlenmis miihendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiilteler-
inin makina veya kimya programlarindan mezun olan miihendis ve teknik 6gretmenler.

YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin
diizenlendigi tarihte baslar. Belge, otomotiv

19) SURESI boyacisinin 24 aydan daha fazla boyama isine
ara verilmemesi kaydiyla 5 yil gegerlidir.
BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
20) UYGULANACAK PERFORMANS IZLEME | Belgenin gecerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik basarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
GECERLILIK SURESI DOLAN a) 5 yilin sonunda sadece pratik siav yapilir.
21) BELGELERIN YENILENMESINDE
UYGULANACAK DEGERLENDIRME b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis
YONTEMLERI giincel bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte
pratik simnav uygulanir.
22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR : . S
23) KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
24) MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

VE SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010




10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ASTAR BOYA: Metal ve plastik ylizeyler i¢in temel boya iglemleri uygulanmadan 6nce atilan, kabarmay1
ve yiizeyin diizgiinliigiinii saglamay1 amaglayan boya katini,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve dekoratif 6zellik
veren s1v1 veya kat1 haldeki kimyasal maddeler ile yiizeyleri kaplama iglemini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancayz,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili stiregleri yonetmeyi,

ISG: Is saghig1 ve giivenligini,

KATODIK KAPLAMA: Elektrokimya prensiplerine dayanan ve elektrikle yiiklii boya taneciklerinin metal
ylizeylerin 6zellikle korozyon direncini arttirmasini saglayan bir film olusturmasini,

MASKELEME: Uzerinde galisilan parganin belirli béliimlerini izole ederek boyanmaktan korumays,

PASTA - CILA: Boyanan yiizeylerin gercek renklerini ortaya ¢ikarmak, parlatmak ve dis etkenlerden
korumak i¢in kullanilan 6zel karigima,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale getirilmeye
caligilan yiizeylerde kalan hata veya piiriizlerin lizerlerine tekrar uygulanan macunu,

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 10



10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine iliskin Tablo

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saghg ve s . ]
BIRIMININADI | G Cove | (SIEITEOT | IRl | T
VE KODU Yonetim Sistemleri y
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - _ §

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

o Acil durumlarda
izlenecek adimlari
aciklayacak
diizeyde bilmek,

e Ara¢ ve donanim-
lardaki aginma,
bozulma ve yipran-
ma tiiriinden olum-
suzluklar1 ayirt
edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri tarif
edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

® Boya ve karigim-
larinin uygun sak-
lanma kosullarini
aciklayacak diizey-
de bilgi sahibi
olmak,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve
parlayict malzeme-
leri tespit edecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

e Calisma yerinin
diizenlenmesi ve
kiiciik 6lcekte
organize edilmesi
konusunda bilgili
olmak,

e Donanimlarin
genel durumuyla

e Arag ve donanim-
lardaki aginma, bo-
zulma ve yipranma
tiiriinden olumsuz-
luklar1 ay1rt edecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

o Astar katlarinin ara
kalite denetimlerini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Boya ve karigim-
larinin uygun sak-
lanma kosullarini
aciklayacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Boyama hatalarini
tespit edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Boyama kabininin
temizlik, aydinlat-
ma, 151 ve havalan-
dirma standartlarin
aciklayacak diizey-
de bilmek,

¢ Boyanacak ylizey-
lerin boya kalite
gerekliliklerini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

e Boyanin kuruma
siirelerini bilmek,

¢ Kalite gilivence
tekniklerini bilmek,

¢ Kullanilan malze-
melerin kalite ve

¢ Arizali donanim ve
araglarla ilgili ig-
lemleri tarif edecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

¢ Boya hazirlama is-
lemlerini agiklaya-
cak diizeyde bilmek,

¢ Boya hazirlamak
icin gerekli olan
katki malzemelerini
aciklayacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Boya ve karigimlar-
min uygun saklanma
kosullarm agiklaya-
cak diizeyde bilgi
sahibi olmak,

¢ Boya hazirlamada
kullanilan malze-
melerin uygun mik-
tarlarim agiklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Boyanmamasi ge-
reken alanlar1 be-
lirleyecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Caligsma ortamin-
daki yanici ve par-
layict malzemeleri
tespit edecek
diizeyde bilgi sahibi
olmak,

e Calisma yerinin
diizenlenmesi ve
kiigiik 6lgekte

e Ara¢ ve donanim-
lardaki aginma,
bozulma ve yip-
ranma tiirlinden
olumsuzluklar
ayirt edecek diizey-
de bilgi sahibi
olmak,

¢ Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri tarif
edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlariyla
ilgili islemleri
aciklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Koruyucu bakimla
ilgili islem prose-
diirlerini agikla-
yacak diizeyde
bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
belirleyecek diizey-
de bilgi sahibi
olmak,

e Olgme ve test
tekniklerini agik-
layacak diizeyde
bilmek,

e Risk analizi konu-
sunda bilgili olmak,

e Yiizeylerin boya
islemlerine uygun-

ilgili bilgilendirme garanti kogullarini organize edilmesi lugunu belirleyecek
prosediiriinii bilmek, konusunda bilgili diizeyde bilmek.
bilmek, e Temizlik malzeme- | olmak,
e [ sagligi ve giiven- | lerini ve bunlarin e Maskeleme islem-
ligi konusundaki kullanma talimat- lerine hakim olmak,
mevzuati ve 1$yer1 larim1 bilmek,
kurallarini bilmek,
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 11




10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al

A2

A3

A4

YETERLILIK
BIRIMININ ADI
VE KODU

Is Saghigi ve
Giivenligi, Cevre
Yonetim Sistemleri

Kalite Yonetim
Sistemi

Isin ve Gereglerin
Diizenlenmesi

Raporlama ve
Ayarlama

SEVIYESI

4

4

4

4

KREDI DEGERI

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

(devam)

o Is saglig1 ve
giivenligi koruma
ve miidahale
araclarini bilmek,

o I saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
riskler hakkinda
bilgili olmak,

e Koruyucu bakimla
ilgili islem
prosediirlerini
aciklayacak
diizeyde bilmek,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli olarak
ayiracak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

e Uyar ve isaret
levhalarinin
anlamlarini
aciklayacak
diizeyde bilmek.

e Yiizeylerin boya
islemlerine
uygunlugunu
belirleyecek
diizeyde bilmek.

e Risk analizi konu-
sunda bilgili olmak,

e Tehlikeli atiklar
giivenli olarak
ayiracak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Temel kroki ve
teknik resimleri
bilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saghgi ve . N . )

BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevie | e Yonetim | Iyin ve Gereglorin Raﬁ;’;ﬁﬁave
VE KODU Y oOnetim Sistemleri

SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - ;

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

o Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

o Arizali donanim ve
araglarla ilgili islem-
leri yapabilmek,

* Boya kabinini kir
ve tozdan
arindirabilmek,

e [s donanimlarini
amacina uygun
kullanabilmek,

o [5 giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

e Is kazas1 durumun-
da gereken ilk
yardim adimlarimi
uygulayabilmek,

e Is saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili dnlem-
leri alabilmek,

¢ Kisisel koruyucu
donanimlart
kullanabilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
ayirabilmek,

o Risk faktorlerini
belirleyebilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek.

e Astar katlarin ara
kalite denetimlerini
uygulayabilmek,

¢ Boya kabinini kir
ve tozdan
armdirabilmek,

e Boyanacak yiizeyin
zemin kusurlarini
giderebilmek,

¢ Boyanmamasi
gereken alanlari
maskeleyebilmek,

e Kalite giivence ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Katodik kaplama
ylizeylerin ylizey
kalitesini muayene
edebilmek,

e Kullanima uygun-
suz malzemeleri
ayirabilmek,

e Yiizeylerin boya
islemleri igin
uygunlugunu goz
ve el ile kontrol
edebilmek.

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

¢ Arizali donanim ve
araclarla ilgili is-
lemleri yapabilmek,

¢ Boya donanimimin
ayarlarini
yapabilmek,

¢ Boya kabinini kir
ve tozdan
arimndirabilmek,

¢ Boyanacak ylizeyin
zemin kusurlarini
giderebilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlar
maskeleyebilmek,

e Kisisel koruyucu
donanimlar1
kullanabilmek,

e Kullanima uygun-
suz malzemeleri
ayirabilmek,

e Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek.

e Asinmig, yipranmis
pargalari
belirleyebilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
diizgiin ve dogru
doldurabilmek,

¢ Boya kabinin ay-
dinlatma gereglerini
kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimin1 kontrol
edebilmek,

o Risk faktorlerini
onceden tespit
edebilmek ve riski
azaltabilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK is Saghgi ve o . .

BIRIMININADI | Givenligi, Cevie | s Yonetim fsin ve Gereglerin Raporlama ve
VE KODU Yénetim Sistemleri y
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Aginmig, yipranmig
parcalari
belirleyebilmek,

® Boya ve karigim-
lar1 uygun saklama
kosullarinda
koruyabilmek,

o Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlart tespit
edebilmek,

e Caligma donanim-
laryla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici1 ve par-
layict malzemelerin
giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

o Calisma sirasinda
olusan uygunsuz-
luklarla ilgili gerekli
tedbirleri alabilmek,

o Is saglig1 ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araglarmin
¢alisir halde bulun-
masini
saglayabilmek,

e Makina ve dona-
nimi talimatlara uy-
gun ve giivenli se-

e Astar katlarini, her
kat sonrast
bekleyerek diizenli
uygulayabilmek,

e Aginmig, yipranmis
parcalari
belirleyebilmek,

¢ Boya kabinin
aydinlatma
gereclerini kontrol
edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimini kontrol
edebilmek,

¢ Boya ve karigimlari
uygun saklama
kosullarinda
koruyabilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlari
belirleyebilmek,

e Makina, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun calisabilmek,

e Malzemelerin
kalite ve garanti
kosullarini kontrol
edebilmek,

e Temizlik iglem-
lerini talimatlara
uygun olarak
yapabilmek.

o Asinmig, yipranmig
parcalari
belirleyebilmek,

¢ Boya donanimlarini,
uygulanacak islem
ve boya 6zelliklerine
gore ayarlayabilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlar
belirleyebilmek,

e Calisma donanim-
lartyla ilgili giivenlik
diizeneklerinin
iglerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki yanici ve
parlayict malzeme-
lerin giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

e [5 saglhigi ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araclarinin
calisir halde bulun-
masini saglayabilmek,

o Risk faktorlerini
onceden tespit
edebilmek ve riski
azaltabilmek,

e Temel kroki ve
teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun

e Arag, gereg ve
donanimlarin
yetkisi dahilindeki
ariza ve sorunlarini
giderebilmek,

e Asinmis,
yipranmis pargalari
belirleyebilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
diizgilin ve dogru
doldurabilmek,

* Boya kabinin
aydinlatma
gereclerini kontrol
edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimini kontrol
edebilmek,

e Calisma donanim-
lartyla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve par-
layict malzemeler-
in giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

o I saglig1 ve
giivenligi, koruma
ve miidahale
araclarinin ¢alisir
halde bulunmasint

kilde konumlara saglayabilmek,
kullanabilmek, yerlestirebilmek.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 14




10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK is Saghgi ve o . .

BIRIMININADI | Givenligi, Cevie | s Yonetim fsin ve Gereglerin Raporlama ve
VE KODU Yénetim Sistemleri y
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

(devam)

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek,

e Uygulanacak ko-
ruma yontemine uy-
gun c¢aligabilmek.

e Malzemelerin
kalite ve garanti
kosullarint kontrol
edebilmek,

o Risk faktorlerini
onceden tespit
edebilmek ve riski
azaltabilmek,

o Temel kroki ve
teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek,

e Yiizeylerin
boyama iglemlerine
uygunlugunu
belirleyebilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-4 Otomotiv Boyacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK ) Boyama Islemlerini Tamir Iglemleri ve Son
BIRIMININ ADI Boyama Oncesi Hazirliklar Yapma Kontrol
VE KODU
SEVIYESI 4 4 4
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

e Astar boyanin 6n buhar-
lagsma siirelerini bilmek,

¢ Boya hazirlama iglemlerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Boya hazirlamak i¢in ge-
rekli olan katki malzeme-
lerini agiklayacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

¢ Boya hazirlamada kulla-
nilan malzemelerin uygun
miktarlarini agiklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Boyama kabininin temizlik,
aydinlatma, 1s1 ve havalan-
dirma standartlarimi
aciklayacak diizeyde bilmek,

* Boyanacak yiizeylerin bo-
ya kalite gerekliliklerini a-
c¢iklayacak diizeyde bilmek,

e Boyanin uygun akigkanlik
derecesini agiklayacak
diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Boyanmamasi gereken
alanlar belirleyecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Katodik kaplama yiizeylerle
ilgili islemleri bilmek,

¢ Koruyucu bakimla ilgili
islem prosediirlerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin
kalite ve garanti kogullarim
bilmek,

¢ Kullanima uygunsuz
malzemeleri belirleyecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Macunlama islemlerine
hakim olmak,

e Maskeleme islemlerine
hakim olmak,

e Acil durumlarda izlenecek
adimlan agiklayacak
diizeyde bilmek,

o Astar katlarinin ara kalite
denetimlerini agiklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Boya piiskiirtme
makinasinin kullanma
talimatlarini agiklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun
hava basinci ve piiskiirtme
haznesi ayarlarini agik-
layacak diizeyde bilmek,

¢ Boya hazirlamada kullanilan
malzemelerin uygun miktar-
larim agiklayacak diizeyde
bilmek,

¢ Boyanacak yiizeylerin boya
kalite gerekliliklerini agik-
layacak diizeyde bilmek,

¢ Boyanin kuruma siirelerini
bilmek,

¢ Boyanmamasi gereken
alanlar1 belirleyecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Boya tabancasinin uygun
beslenme zamanlarmi bilmek,

¢ Koruyucu bakimla ilgili is-
lem prosediirlerini agik-
layacak diizeyde bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin
kalite ve garanti kosullarini
bilmek,

e Kullanima uygunsuz
malzemeleri belirleyecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Pas Onleyici astarla ilgili
islemlere hakim olmak,

¢ Son kat boyanin kurumasi
i¢in gerekli ortam sartlarini
bilmek,

o Arag¢ ve donanimlardaki
aginma, bozulma ve yipran-
ma tiirlinden olumsuzluk-
lar1 ayirt edecek diizeyde
bilgi sahibi olmak,

o Arizali donanim ve araglar-
la ilgili islemleri tarif edecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Bilgi ve degerlendirme
formlaryla ilgili islemleri
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Boya rétiis islemlerine
hakim olmak,

¢ Boyama hatalarini tespit
edecek diizeyde bilgi sahibi
olmak,

® Boyanacak yiizeylerin boya
kalite gerekliliklerini agikla-
yacak diizeyde bilmek,

¢ Boyanin uygun kalinlik
degerlerini bilmek,

e Cilalama islemlerini
bilmek,

e Donanimlarin genel
durumuyla ilgili bilgilen-
dirme prosediiriinii bilmek,

e Koruyucu bakimla ilgili
islem prosediirlerini agik-
layacak diizeyde bilmek,

o Olgme ve test tekniklerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

¢ Pasta uygulama makine-
sinin kullanma talimatlarin
aciklayacak diizeyde bilmek,

o Temizlik malzemelerini ve
bunlarin kullanma
talimatlarini bilmek,

e Yama boya tekniklerini
bilmek,

e Zimparalama arag ve
gereclerinin kullanma
talimatlarini bilmek.
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BILGILER

(devam)

e Temizlik malzemelerinin
uygun saklanma kosullarim
aciklayacak diizeyde bilmek,

e Yalitim ve sizdirmazlik
islemlerini bilmek,

e Yiizeyi kimyasal ve mekanik
olarak hazirlama iglemlerini
aciklayacak diizeyde bilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve
mekanik olarak
temizleyebilmek,

e Yiizeylerin boya islemlerine
uygunlugunu belirleyecek
diizeyde bilmek,

e Yiizeylerin boyaya uygun
hale getirilmesiyle ilgili
islemlere hakim olmak,

e Zimparalama arag ve
gereclerinin kullanma
talimatlarin1 bilmek.

e Temizlik malzemelerini ve
bunlarin kullanma
talimatlarini bilmek,

e Uyari ve isaret levhalarinin
anlamlarini agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Uygulanan astar katlar aras1
beklenecek siireleri
aciklayacak diizeyde bilmek.
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BECERILER

® Boya donaniminin ayar
formlarmi ve kullanim
yoOnergelerini anlayabilmek,

¢ Boya kabinini kir ve tozdan
arindirabilmek,

¢ Boya karigimini
gerektiginde siizebilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 maskeleyebilmek,

¢ Boyay1 el ya da makinada
hazirlayabilmek,

¢ Katodik kaplama ytlizeylerin
yiizey kalitesini muayene
edebilmek,

e Macun ve yoklama macun
uygulamalarini yapabilmek,

o Meslegiyle ilgili teknik
dokiimanlar1 okuyup
anlayabilmek,

¢ Sac ve katodik kaplama
ylizeylerin yalitim ve
sizdirmazlik islemlerini
yapabilmek,

e Yiizeyleri boyaya uygun
hale getirebilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve
mekanik olarak
temizleyebilmek,

e Yiizeylerin boya islemleri
i¢cin uygunlugunu goz ve el
ile kontrol edebilmek,

e Zimparalama islemlerini
yapabilmek.

o Acil durumlarda gerekli
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Astar boya karigimini
hazirlayabilmek,

o Astar katlarin ara kalite
denetimlerini
uygulayabilmek,

¢ Boya donaniminin ayarlarin
yapabilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasini
kullanabilmek,

e s donanimlarini1 amacina
uygun kullanabilmek,

¢ Kalite giivence ile ilgili
teknik prosediirleri
uygulayabilmek,

o Kisisel koruyucu
donanimlar1 kullanabilmek,

¢ Kullanima uygunsuz
malzemeleri ayirabilmek,

¢ Pas Onleyici astar1
uygulayabilmek,

¢ Son kat boyayi, talimatlarda
belirtilen sicaklik ve siirede,
kurutma kabininde
kurutabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina
uygun calisabilmek.

e Acil durumlarda gerekli
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Arizali donanim ve araclarla
ilgili islemleri yapabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlarin1 doldurabilmek,

» Boya kalinliklarini
belirleyebilmek,

e [5 giivenligi kurallarini
uygulayabilmek,

e I5 saglig ve giivenligi ile
ilgili 6nlemleri alabilmek,
¢ Kontroller sonucunda boya

rotuslarii yapabilmek,

¢ Kullanima uygunsuz
malzemeleri ayirabilmek,

e Makina ya da elle cilalama
islemini yapabilmek,

e Ol¢iim sonuglarindaki
sapmalari belirleyebilmek ve
kaydedebilmek,

¢ Pasta makinasiyla arag yii-
zeyine pasta
uygulayabilmek,

o Risk faktorlerini
belirleyebilmek,

o Tehlikeli atiklar1 glivenli
sekilde ayirabilmek,

e Uyar ve isaret levhalarina
uygun ¢alisabilmek,

e Yiizey tamir islemlerini
uygulayabilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve
mekanik olarak
temizleyebilmek,

e Zimparalama islemlerini
yapabilmek.
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o Aginmig, yipranmig
pargalari belirleyebilmek,

* Boya kabinin aydinlatma ge-
reglerini kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1 ve hava-
landirma donanimini kontrol
edebilmek,

¢ Boya karigimlarini uygun
akiskanlik derecesinde
hazirlayabilmek,

¢ Boya ve karigimlar1 uygun
saklama kosullarinda
koruyabilmek,

e Boyama iglemleri i¢in
gerekli malzemelerin uygun
miktarlarini belirleyebilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 belirleyebilmek,

o Caligilan ortamdaki is saglig1
ve giivenligini etkileyecek
durumlart tespit edebilmek,

e Calisma donanimlarini
zamaninda besleyebilmek,

o Caligma donanimlariyla il-
gili giivenlik diizeneklerinin
islerligini kontrol edebilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e Macun uygulanacak
ylizeyleri tespit edebilmek,

e Malzemelerin kalite ve
garanti kosullarin1 kontrol
edebilmek,

¢ Pas Onleyici astar uygulama
alanlarini belirleyebilmek,

o Risk faktorlerini 6nceden
tespit edebilmek ve riski
azaltabilmek,

¢ Talimatlarda belirtilen
kosullarda macun
hazirlayabilmek,

e Astar katlarini, her kat
sonrasi bekleyerek diizenli
uygulayabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini
birlikte ¢alistig1 kisilere
aktarabilmek,

¢ Boya donanimlarini,
uygulanacak iglem ve boya
ozelliklerine gore
ayarlayabilmek,

¢ Boya piiskiirtme
tabancasinin hava basinci ve
piiskiirtme haznesi ayarlarin
yapabilmek,

e Calisma donanimlarini
zamaninda besleyebilmek,

¢ Calisma sirasinda olusan
uygunsuzluklarla ilgili
gerekli tedbirleri alabilmek,

¢ Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e Makina ve donanimi
talimatlara uygun ve giivenli
sekilde kullanabilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

¢ Son boya katlarini, kuruma
stirelerini dikkate alarak
uygulayabilmek,

e Temel kroki ve teknik
resimleri anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

¢ Uyari ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek,

e Uygulanacak koruma
yontemine uygun
calisabilmek.

e Arag, gere¢ ve donanimlarin
yetkisi dahilindeki ariza ve
sorunlarin giderebilmek,

e Asinmig, yipranmis
parcalar belirleyebilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme
formlarmi diizgiin ve dogru
doldurabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini
birlikte calistig1 kisilere
aktarabilmek,

¢ Boya ve karigimlar1 uygun
saklama kosullarinda
koruyabilmek,

¢ Boyama hatalarini el veya
gozle kontrol edebilmek,

¢ Ek yerlerini ve boya
yamalarini elle ya da gozle
kontrol edebilmek,

e I saglig1 ve giivenligi,
koruma ve miidahale
araglarimin calisir halde
bulunmasim saglayabilmek,

e Malzemelerin kalite ve
garanti kosullarini kontrol
edebilmek,

e Olgiimler sonucunda boya
kalinliklarinin uygunlugunu
kontrol edebilmek,

o Risk faktorlerini 6nceden
tespit edebilmek ve riski
azaltabilmek,

e Tamir islemi gorecek alanin
zimparalanmasinda miimkiin
olan en ince zimparalari
segebilmek,

e Temizlik iglemlerini talim-
atlara uygun olarak
yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek,
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e Temizlik islemlerini talim- e Yiizeydeki hata veya

atlara uygun olarak bozukluk seviyesini

YETKINLIiKLER yapabilmek, belirleyebilmek.

e Uyar ve isaret levhalarini
(devam) uygun konumlara

yerlestirebilmek,

e Yiizeylerin boyama
islemlerine uygunlugunu
belirleyebilmek.
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