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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

ONSOZ

Otomotiv Kaportacisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, MYK Yonetim Kurulunun ....... tarih ve ..... sayill karar ile gorevlendirilen .......
tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
...... Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra,
MYK Yonetim Kurulunun ...... tarih ve ...... sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine
(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir. Yeterliligin hazirlanmasi, gorlis bildirilmesi, incelenmesi ve
dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar1 igin tesekkiir eder,

yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yodnetim Kurulu
tarafindan onaylanarak ytiriirliige konulmasinda temel 6l¢iitler Mesleki Yeterlilik, Smmav ve Belgelendirme

Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c¢)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iliskin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas

alinarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasit meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,

] Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

] Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢aligmasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV KAPORTACISI
2) REFERANS KODU: 10UY000..-3
3) SEVIYESI: 3
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI:
6) B) REVIZYON NO: -
C) REVIZYON TARIHI:
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI ISCO 08 7912
YERI
Ulkemizde otomotiv sektoriinde iiretilen
araglarin genel goriiniimiiniin diizgiin ve
. istenilen sekilde olmasi1 uygun nitelikteki
8) AMACI ve GEREKCESI otomotiv kaportacilartyla miimkiin olmaktadir.
Bu yeterlilik, otomotiv kaportacisinin
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmigtir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
Otomotiv Kaportacisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 10UMS0046-3
11) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i
12) YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama

GRUP B: Secmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Hasar Tespiti ve Hazirlik Islemlerini Yapma

B2) Onarim Islemlerini Yapma

B3) Yalitim, Ayar ve Alistirma Islemlerini Yapma
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13)

BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: A1, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
II. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2.
II. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B3.

14)

YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

A)

SEKLI

i) En az ilkokul/ilkégretim' diizeyinde egitim almus olmak.

il) Otomotiv Kaportacisi Seviye 3 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamis
olmak. (Bu sart 15.maddede belirtilen deneyim sartin1 saglamayanlar igin
aranir)

B)

ICERIGI

Otomotiv Kaportacisi Seviye 3 teorik ve uygulamali egitiminin igerigi:
e Acil durum bilgisi,
e Cevre koruma bilgisi,
e Donanim, el aletleri ve araglar1 kullanma ,
o Is planlama/programlama,
o Is saghg ve giivenligi bilgisi,
o Islem dokiimantasyonu ve gesitli spesifikasyonlar bilgisi,
o Isyeri diizenleme,
 Kalite glivence/yOnetim sistemler bilgisi,
e Montaj/demonta;j bilgisi,
e Motorlu el aletleri kullanma,
o Tehlikeli atik bilgisi,
o Temel fizik bilgisi,
e Temel geometri bilgisi,
o Temel sac sekillendirme/diizeltme teknikleri bilgisi,
e Temel taglama,
o Temel teknik resim bilgisi,
« Ug boyutlu 8lgme teknikleri bilgisi,
e Yaglama sistemleri bilgisi,
e Yalitim yontemleri bilgisi,
e Yangin giivenligi bilgisi,
e Zimparalama.

0

SURESI

Otomotiv Kaportacisi (Seviye 3) teorik ve uygulamali egitimi 240 saat teorik,
80 saat pratik olmak {izere toplam 320 saattir.

15)

YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

A)

NITELIGi

Otomotiv Kaportacisi teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar igin,
otomotiv kaporta diizeltme islerinde bir isyerinde fiilen ¢alisma sart1 aranir

B)

SURESI

En az 1 y1l1 Otomotiv Kaportacisi olarak ¢aligmis olmak kaydiyla toplamda 2
y1l otomotiv kaporta diizeltme isinde deneyim sahibi olmak. (Otomotiv
kaporta diizeltme islerinde yardimc1 diizeyde gegirilen siirelerin yarisi alinarak
hesaplama yapilir.)

116/08/1997 tarihli ve 4306 sayili Kanunun yiiriirliiliige girdigi tarihten énce mezun olanlar igin en az ilkokul mezunu olmak sarti

aranir.
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16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER BECERILER YETKINLIKLER

e Acil durumlarda izlenecek adimlari o Acil durumlarda gerekli prosediir- |  Ara¢ gdvdesindeki hasarli
bilmek, leri uygulayabilmek, pargalarin onarilmasina veya

e Arag ylizeyi temizleme malzemeleri ve
bunlarin kullanim sekillerini bilmek,

e Araglarin teknik 6zellikleri ve teknik
resimleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Atiklar ile ilgili islemleri bilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve
parlayici malzemeler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligsma yerinin diizenlenmesini ve
kiigiik dlgekte organize edilmesini
bilmek,

e Doniistiiriilebilen malzemeler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Farkli yiizey kaliteleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Hareketli aksamlarin yaglanmasi ile
ilgili islemleri bilmek,

¢ Hizalama, merkezleme, konumlama
yontemlerini bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarmi bilmek,

e [5 sagligi ve giivenligi koruma ve
miidahale araglar1 hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e [ saglig1 ve giivenligini etkileyecek
riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Kalite giivence teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Kaporta gesitlerini ve 6zelliklerini
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Kaporta iizerinde olusabilecek
hasarlar hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Kaporta yapiminda kullanilan
saclarin 6zelliklerini bilmek,

e Kaportacilik iglemlerinin ¢evresel
etkileri hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Kaportacilik islemleriyle ilgili kalite

gerekliliklerini bilmek,

¢ Kaportay1 olusturan parga ve
elemanlarin isim ve gorevlerini
bilmek,

¢ Kontrol listelerini isaretlemeyi
bilmek,

e Korozyon, su, 1s1 ve ses yalitimiyla
ilgili islemleri bilmek,

e Macunlama tekniklerini bilmek,

e Arag lizerinde macun dolgu islemi
yapabilmek,

e Arag {lizerinde macun tesviye
islemi yapabilmek,

e Arac lizerindeki ezikleri cok
noktadan ¢ektirme cihazi ile
diizeltebilmek,

e Arag lizerindeki ezikleri kaportaci
cekici kullanarak diizeltebilmek,

e Arac lizerindeki ezikleri vakumlu
cihaz kullanarak diizeltebilmek,

e Aractaki hasarin gorsel genel
tespitini yapabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarim
doldurabilmek,

e Boyali ylizeylerin zarar gdrmemesi
icin koruma 6nlemlerini alabilmek,

e Ceraskal ve kriko kullanabilmek,

o Cetvel, kumpas, génye ve serit
metre kullanarak Sl¢iim yapabilmek,

e Doniistiiriilebilen malzemeleri
ayirabilmek,

e El aletlerini ve anahtar takimlarini
kullanabilmek,

e Gerdirme takimi kullanabilmek,

e Hareketli aksamlar1 sistematik
olarak, gosterilen sekilde
yaglayabilmek,

e [s giivenligi kurallarini
uygulayabilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarini uygulayabilmek,

e [5 saglig1 ve giivenligi ile ilgili
Onlemleri alabilmek,

e Kalite giivence ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

e Kaporta parcasina son seklini
verebilmek i¢in yardimci mastar
ve kaliplar1 kullanabilmek,

e Kaporta {izerinde antipas
uygulamasi yapabilmek,

e Kisisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

e Markalama yapabilmek,

e Mengene kullanarak pargalari
sekillendirebilmek,

e Metal pargalar1 egeleyebilmek,

degistirilmesine karar verebilmek,

e Arag gdvdesinin son kontroliinii
yaparak, islemlerin uygun sekilde
yapilip yapilmadigina karar
verebilmek,

e Aracla ilgili dokiimanlardan
yapilacak iglemlerle ilgili teknik
ozellikleri belirleyebilmek,

e Calisilan ortamdaki is saglig1 ve
giivenligini etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,

e Calisma donanimlaryla ilgili
giivenlik diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

¢ Calisma ortamindaki tehlikeli
atiklar tespit edebilmek ve gerekli
Onlemleri alabilmek,

e Degisik ozelliklerde yiizey kalite-
si olusturabilmek,

e Hareketli parcalarin istenilen
sekilde hareket etmelerini
saglayabilmek,

e Hareketli aksamlarin yaglanma
durumunu takip edebilmek,

e [ saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarinin ¢aligir halde
bulunmasin saglayabilmek,

e [siyle ilgili durumlari dogru ve
acik olarak ifade edebilmek,

e [slem goren parcalarin yiizey
diizgiinliigiinii kontrol ederek
yorumlayabilmek,

e Kademeli olarak zimparalama
yapabilmek,

¢ Kaporta pargalarini muayene
ederek hasarlar1 tantyabilmek,

e Kaporta pargalarinin birbirlerine
gore konumlarimi ve baglanti
sikiliklarini kontrol ederek
yorumlayabilmek,

e Kaportacilik islemleri sirasinda
olumsuz cevre etkilerini fark
edebilmek,

e Korozyon, su, 1s1 ve ses yalitimi
islemlerini uygulayabilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun ¢aligabilmek,
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16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER

e Metal sekillendirme yontemleri
hakkinda temel bilgi sahibi olmak,

e Montaj/demontaj islemleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Motorlu el aletlerinin kullanma
talimatlarini bilmek,

e Onarim gerecleri, takimlari ve el
aletleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Olgme teknikleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Parcalar1 ve boyali ylizeyleri koruma
yontemleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Sizdirmazlik saglamak i¢in izlenmesi
gereken yontemleri bilmek,

e Tehlikeli atiklar glivenli sekilde
ayirma bilgisine sahip olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip
olmak,

e Temel taslama bilgisine sahip olmak,

e Temel iiretim prosesleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin anlamlar-
1 bilmek,

e Yaglama sistemlerini ve tekniklerini
bilmek,

e Zimparalama tekniklerini bilmek.

e Motorlu el aletlerini glivenlikli
kullanabilmek,

e Parcalar arasina silikon uygulaya-
rak sizdirmazlik saglayabilmek,

e Parcalar yerlerine aligtirabilmek,

e Parcalarin zarar gdrmemesi igin
koruma o6nlemlerini alabilmek,

e Sac pargalardaki ¢ikintilar
giderebilmek,

¢ Talimat, plan, tolerans ve sapma-
lara gore kalite gerekliliklerini
uygulayabilmek,

e Taslama aletlerini kullanarak
metalleri taglayabilmek,

o Tehlikeli atiklar1 giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Teknik resim {izerine yiizey isleme
isaretlerini yazabilmek,

e Temel sac kivirma, dogrultma ve
cukurlastirma islemlerini
yapabilmek,

e Tesviyeci masasini kullanabilmek.

¢ Motor kaputu, arka bagaj kapagi,
6n ve arka kapilarin ve
pencerelerin trim isgiligini
yapabilmek,

e Onarim islemleri sirasinda zarar
gorebilecek diger pargalari tespit
edebilmek,

e Parcalarin dogru konumlarina
yerlestirilmeleri i¢in mekanik ayar
islemlerini yapabilmek,

e Parcalarin 6zelliklerine gore
gerekli yalitim iglemlerini
belirleyebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun
konumlara yerlestirebilmek,

e Uretimi aksatmayacak sekilde,
onarim faaliyetlerinin
zamanlamasini hesaplayabilmek,

e Yanici ve parlayict malzemelerin
giivenli sekilde tutulmasini
saglayabilmek,

e Yapilacak islemlerin 6zelliklerine
gore kullanilacak aletleri
hazirlayabilmek,

e Yapilacak onarim iglemlerini
tespit ederek siralamasini
yapabilmek.

17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Otomotiv kaporta diizeltme islemleri, her tiirlii kapal atdlyede uygulanir. Islemler sirasinda kisinin uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alismasi s6z konusudur. Calisma ortaminin olumsuz kosullar

arasinda, giiriiltli, nem, titresim, rahatsiz edici seviyede 151k, toz, gaz, kaygan zemin, yagli ortam, agir ylik
kaldirma, kaynak kivilcimlarina ve manyetik alana maruz kalma sayilabilir. Otomotiv kaportacisinin, agir
malzeme kaldirabilmesi, kuvvet uygulayabilmesi gerekmektedir.

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

18) BILGILER
A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA LISKIN BILGILER
Degerlendirme | Degerlendirme 1 Basari G?re.‘:lfh .
Araclari Materyalleri Puanlama Olgiitii Gorillen Diger
Sartlar
(T1) Coktan Her soru Soru bagina en
segmeli 4 sece- Enaz 60 soru | esit En az 60 az 1.5-2
nekli sor'ul'ar degerde puan dakika arali-
- (A1-A4 i¢in) < ,
Teorik 6l¢me araclari ginda siire
(T2) Coktan . .
. Her soru verilecektir.
secmeli 4 sece- Enaz 45 soru | esit En az 70
nekli sorular deserde | PUan Yanlhls cevap-
(B1-B3 igin) & lar dikkate
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alimmay1p
degerlendirme
dogru cevaplar
iizerinden
yapilacaktir.
Soru bankasi,
boliim 14-B’
de ifade edilen
teorik ve
uygulamali
egitimin
icerigini
kapsamalidir

Hasar
tespiti ve
hazirlik
islemlerini
(P1) Hasar Imalat yaparken
tespiti ve siirecinde adayin
hazirhik govdesinde performan-
Performansa dayali . . - s1 izlenir
N . islemleri ile kiigiik caplh
Ol¢me araglar1 (B1 i¢in) A ve olustu-
ilgili bir kusur ve hata | . per-
uygulama olusan motorlu | fyrmans
yaptirma. arag. degerlen-
dirme liste-
sine gore
deger-
lendirilir.
Onarim ya-
parken a-
imalat dayin per-
(P2) Onarim siirecinde formansi
Performansa dayali islemleriyle gbovdesinde izlenir ve
B o A . e olusturulan
6lgme araglari (B2 igin) | ilgili bir kiiciik caph performans
uygulama kusur ve hata | ;o gerlen-
yaptirma. olusan motorlu | girme liste-
arag. sine gore
deger-
lendirilir.

Aday, yapilan
hasar tespiti,
hazirliklar ve
onarim
islemleri ile
ilgili olarak
hatasiz calig-
ma ve
beklenen
sonucu alma
agisindan
degerlendiri-
lerek,

enaz 70
puan alan
aday basaril
sayilir.

Hasar tespiti,
hazirlik ve
onarim
islemleri
sirasinda sinav
materyal-
lerinde
belirtilen
azami slire
icinde sonug
alinmasi
beklenir.
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Performansa dayali
Ol¢me araglar1 (B3 i¢in)

(P3) Yalitim,

ayar ve
alistirma
islemleriyle
ilgili bir
uygulama
yaptirma.

Imalat
siirecinde
govdesinde
kiigiik caph
kusur ve hata
olusan motorlu
arag.

Yalitim,
ayar ve
alistirma
islemlerini
yaparken
adayin
performan-
st izlenir
ve olustu-
rulan per-
formans
degerlen-
dirme liste-
sine gore
degerlen-
dirilir.

Aday, yapilan
yalitim, ayar
ve alistirma
islemi ile
ilgili olarak
hatasiz
¢alisma ve
beklenen
sonucu alma
agisindan
degerlendiri-
lerek,

enaz 70
puan alan
aday basarill
sayilir.

Yalitim, ayar
ve alistirma
islemleri uygu-
lamasinda
sinav
materyal-
lerinde
belirtilen
azami siire
i¢inde sonug
alinmasi
beklenir.

18) YETERLILIK

ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN
BILGILER (devam)

Sinav ve Degerlendirme
Araclariyla Ilgili Diger
Kosullar (varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Sinavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basgarilt olan,
fakat diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay i¢inde tekrar sinav bagvuru-
sunda bulundugu takdirde basarili oldugu boéliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yi1l otomotiv kaportacist sorumlulugunu iistlenmis miithendislik, teknoloji ve teknik egitim
fakdiltelerinin makina, {iretim sistemleri veya kontrol programlarindan mezun olan miihendis ve teknik

Ogretmenler.
Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin
i o s diizenlendigi tarihte baglar. Belge, otomotiv
19) MASIMEILIL LIS UG SININ GECISIL LIS kaportacisinin 24 aydan daha fazla kaporta
SURESI ) . ) .
diizeltme isine ara verilmemesi kaydiyla 5 y1l
gecerlidir.
BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
20) UYGULANACAK PERFORMANS 1ZLEME Belgenin gecerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik bagarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
GECERLILIK SURESI DOLAN a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.
21) BELGELERIN YENiLl::NME81NDE b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmig
UYGULANACAK DEGERLENDIRME giincel bilgileri iceren teorik sinav ile birlikte
YONTEMLERI pratik simav uygulanir.
22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

YETERLILiGi DOGRULAYAN SEKTOR

KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

23)

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

24) VE SAYISI
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilan veya degisen parcalarin yerlerinde diizgiin ve sorunsuz
olarak calisabilmesi i¢in 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bolgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada kullanilan,
ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir akimla saca kaynayarak cihazin
mili tizerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya bastirarak, saci diizeltmeye yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gérmiis kismin degisik kaporta onarim metotlar1 kullanilarak orijinal
konumuna getirilmesi iglemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is saghig1 ve giivenligini,

ISKENCE: iki parcay: sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amaciyla kullanilan vidal
donanimu,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans o6l¢iim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1 mukayese ederek ol¢iim sonuglarini raporlama iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen
bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg
ve cihazlari,

MARKALAMA: Kaporta {lizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel ¢elik ¢izecekler
kullanilarak sag iizerine ¢izim yapma islemini,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan ylizey iizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek icin elektrikli veya
pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey diizeltme islemini,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan g¢ukur ve arkasi kapali ulagilamayan yerleri kaporta tizerindeki
boyaya zarar vermeden, bir vakum ile saca yapigsan mil iizerinde ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekilerek,
sact orijinal konumuna getiren iglemi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamus tiriini,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 10



10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

ZIMPARALAMA: Kaportada onarimi yapilan ylizey {lizerindeki piiriizleri alarak boya veya astar
yapilabilecek diizgilin yiizeyi elde edebilmek ig¢in elektrikli veya pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey

diizeltme islemini,

ifade eder.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

Al A2 A3 A4

YETERLILIK Is Saghg ve s y .
BIRIMININ ADI Gﬁienliggiig Cevre Kahtg Yongtlm Islnuve Gerec;ler.m Son Kontrol ve
VE KODU Yénetim Sistemleri Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Acil durumlarda e Araglarin teknik e Arag yiizeyi temiz- |  Araglarin teknik

BILGILER

izlenecek adimlari
bilmek,

o Atiklar ile ilgili
islemleri bilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanic1 ve par-
layic1 malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligsma yerinin dii-
zenlenmesini ve kii-
¢iik 6lgekte organize
edilmesini bilmek,

o Doéniistiiriilebilen
malzemeler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Is saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve igyeri
kurallarin bilmek,

o Is saglig1 ve giiven-
ligi koruma ve mii-
dahale araclar1 hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

e Is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
riskler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Kaportacilik iglem-
lerinin gevresel et-
kileri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli gekilde
ayirma bilgisine
sahip olmak,

e Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

ozellikleri ve teknik
resimleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Kalite glivence
teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
¢ Kaportacilik islem-
leriyle ilgili kalite
gerekliliklerini
bilmek,
o Kontrol listelerini
isaretlemeyi bilmek,
e Temel iiretim
prosesleri hakkinda
bilgi sahibi olmak.

leme malzemeleri
ve bunlarin kulla-
nim sekillerini
bilmek,

e Atiklar ile ilgili
islemleri bilmek,

e Caligsma yerinin
diizenlenmesini ve
kiigiik 6lgekte
organize edilmesini
bilmek,

¢ Motorlu el aletler-
inin kullanma tali-
matlarin1 bilmek,

e Onarim geregleri,
takimlar1 ve el
aletleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli sekilde
ayirma bilgisine
sahip olmak.

ozellikleri ve teknik
resimleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Kaporta lizerinde
olusabilecek
hasarlar hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Kaportay1
olusturan parca ve
elemanlarin isim ve
gorevlerini bilmek,
e Kontrol listelerini
isaretlemeyi bilmek,
¢ Montaj/demontaj
islemleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Temel iiretim
prosesleri hakkinda
bilgi sahibi olmak.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

o [ saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili dnlem-
leri alabilmek,

¢ Kisisel koruyucu
donanimlart
kullanabilmek,

e Motorlu el
aletlerini giivenlikli
kullanabilmek,

o Tehlikeli atiklar
giivenli sekilde
ayrabilmek.

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saghigi ve s o .
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Kah;e} YonF:tlm Isguve (ierec;ler.m SOQ Konltrol ve
VE KODU Yénetim Sistemleri istemi lizenlenmesi aporlama
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Acil durumlarda e Bilgi ve degerlen- | e Ceraskal ve kriko e Aragtaki hasarin
gerekli prosediirleri | dirme formlarim kullanabilmek, gorsel genel tespit-
uygulayabilmek, doldurabilmek, ¢ Dondistiiriilebilen ini yapabilmek,

¢ Doniistiirtilebilen o Kalite gilivence ile malzemeleri ¢ Bilgi ve degerlen-
malzemeleri ilgili teknik ayirabilmek, dirme formlarim
ayirabilmek, prosediirleri e Motorlu el doldurabilmek,

o I5 giivenligi uygulayabilmek, aletlerini giivenlikli | e Cetvel, kumpas,
kurallarini e Talimat, plan, tole- | kullanabilmek, gonye ve serit
uygulayabilmek, rans ve sapmalara ¢ Tehlikeli atiklar metre kullanarak

o [s kazas1 durumun- | gore kalite giivenli sekilde ol¢iim yapabilmek,
da gereken ilk gerekliliklerini ayirabilmek. e Teknik resim
yardim adimlarini uygulayabilmek. iizerine ylizey

BECERILER uygulayabilmek, isleme isaretlerini

yazabilmek.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Al

A2

A3

A4

YETERLILIK Is Sagligi ve e . .

BIRIMININADI | Givenig, Cevre | Kot Yonem e Gerslonin | Son Koo e
VE KODU Yo6netim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - _

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlar tespit
edebilmek,

e Caligma donanim-
laryla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki tehlikeli atik-
lar1 tespit edebil-
mek ve gerekli 6n-
lemleri alabilmek,

o Is saglig1 ve giiven-

e Arag gévdesinin
son kontroliinii ya-
parak, islemlerin
uygun sekilde ya-
pilip yapilmadigina
karar verebilmek,

e Makina, alet, dona-
nim ya da sistem-
lerin kalite gerek-
liliklerine uygun
¢alisabilmek,

e Uretimi aksatma-
yacak sekilde, ona-
rim faaliyetlerinin
zamanlamasini
hesaplayabilmek.

¢ Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Caligsma ortamin-
daki tehlikeli atik-
lar1 tespit edebil-
mek ve gerekli 6n-
lemleri alabilmek,

¢ Kaportacilik
islemleri sirasinda
olumsuz g¢evre
etkilerini fark
edebilmek,

e Onarim islemleri

e Arag gdvdesinin
son kontroliinii
yaparak, islemlerin
uygun sekilde ya-
pilip yapilmadigina
karar verebilmek,

¢ Hareketli aksam-
larin yaglanma
durumunu takip
edebilmek,

e [siyle ilgili
durumlar1 dogru ve
acik olarak ifade
edebilmek,

e [slem géren
pargalarin yiizey

ligi koruma ve mii- sirasinda zarar diizglinligiini
YETKINLIKLER | dahale araglarinin gorebilecek diger kontrol ederek

caligir halde pargalari tespit yorumlayabilmek.
bulunmasini edebilmek,
saglayabilmek, e Uyar ve isaret

e Kaportacilik levhalarini uygun
islemleri sirasinda konumlara
olumsuz ¢evre yerlestirebilmek,
etkilerini fark e Yanici ve parlayici
edebilmek, malzemelerin

e Uyar1 ve isaret giivenli sekilde
levhalarint uygun tutulmasini
konumlara saglayabilmek.
yerlestirebilmek,

e Yanici ve parlayici
malzemelerin
giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK .

BIRIMININ ADI Hasiaie"lr"ri:lse;; liEiV;:{?j;rllk Onarim 1§1emlerini Yapma Yah??;;ﬁgﬁ;;%??ﬁzrma
VE KODU i P ’ P
SEVIYESI 3 3 3

KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

e Arag ylizeyi temizleme
malzemeleri ve bunlarin
kullanim sekillerini bilmek,

e Araclarin teknik 6zellikleri
ve teknik resimleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

e Kaporta gesitlerini ve
ozelliklerini hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Kaporta iizerinde olusa-
bilecek hasarlar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Kaporta yapiminda kulla-
nilan saclarin 6zelliklerini
bilmek,

¢ Kaportay1 olusturan parga
ve elemanlarin isim ve
gorevlerini bilmek,

e Ol¢me teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Parcalar1 ve boyali yiizey-
leri koruma yontemleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

e Temel {iretim prosesleri
hakkinda bilgi sahibi olmak.

e Farkli yiizey kaliteleri
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Hizalama, merkezleme,
konumlama yontemlerini
bilmek,

e Kaporta {lizerinde olusabi-
lecek hasarlar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Kaporta yapiminda kulla-
nilan saclarin 6zelliklerini
bilmek,

e Kaportacilik islemleriyle
ilgili kalite gerekliliklerini
bilmek,

¢ Kaportay1 olugturan parga
ve elemanlarin isim ve
gorevlerini bilmek,

e Metal sekillendirme
yontemleri hakkinda temel
bilgi sahibi olmak,

* Montaj/demontaj islemleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Motorlu el aletlerinin kulla-
nma talimatlarin1 bilmek,

¢ Onarim geregleri, takimlari
ve el aletleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Ol¢me teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Parcalar1 ve boyal1 yiizey-
leri koruma yontemleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

e Temel taglama bilgisine
sahip olmak,

e Zimparalama tekniklerini
bilmek.

e Arag ylizeyi temizleme
malzemeleri ve bunlarin
kullanim sekillerini bilmek,

o Araclarin teknik 6zellikleri
ve teknik resimleri hakkin-
da bilgi sahibi olmak,

o Farkli yiizey kaliteleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

o Hareketli aksamlarin yagl-
anmasi ile ilgili igslemleri
bilmek,

e Hizalama, merkezleme,
konumlama yontemlerini
bilmek,

e Kaportacilik iglemleriyle
ilgili kalite gerekliliklerini
bilmek,

¢ Kaportay1 olusturan parga
ve elemanlarin isim ve
gorevlerini bilmek,

o Kontrol listelerini
isaretlemeyi bilmek,

e Korozyon, su, 151 ve ses
yalittimiyla ilgili islemleri
bilmek,

e Macunlama tekniklerini
bilmek,

e Parcalar1 ve boyali yiizey-
leri koruma yontemleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

o Sizdirmazlik saglamak i¢in
izlenmesi gereken yontem-
leri bilmek,

e Yaglama sistemlerini ve
tekniklerini bilmek.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK »

BIRIMININ ADI Hasia{e"fglsegliﬁivsf?nz;rhk Onarim 1§1emlerini Yapma Yallitllll;’rn[?;?fli‘/;ﬁlrlﬁgrma
VE KODU i P ’ ’
SEVIYESI 3 3 3

KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

o Aragtaki hasarin gorsel
genel tespitini yapabilmek,

o Ceraskal ve kriko
kullanabilmek,

¢ Cetvel, kumpas, gonye ve
serit metre kullanarak dlglim
yapabilmek,

e Parcalarin zarar gérmemesi
i¢in koruma onlemlerini
alabilmek,

e Boyali yiizeylerin zarar
gérmemesi i¢in koruma
Onlemlerini alabilmek,

o Teknik resim lizerine yiizey
isleme isaretlerini
yazabilmek.

o Arag lzerindeki ezikleri ¢ok
noktadan ¢ektirme cihazi ile
diizeltebilmek,

e Arag iizerindeki ezikleri
kaportaci ¢ekici kullanarak
diizeltebilmek,

e Arag lizerindeki ezikleri
vakumlu cihaz kullanarak
diizeltebilmek,

e Boyali yiizeylerin zarar
gérmemesi i¢in koruma
Onlemlerini alabilmek,

o E] aletlerini ve anahtar
takimlarini kullanabilmek,

o Gerdirme takimi
kullanabilmek,

e Kaporta pargasina son
seklini verebilmek igin
yardimc1 mastar ve kaliplari
kullanabilmek,

e Markalama yapabilmek,

e Mengene kullanarak
pargalar sekillendirebilmek,

e Metal pargalar
egeleyebilmek,

e Motorlu el aletlerini
giivenlikli kullanabilmek,

e Parcalarin zarar gérmemesi
i¢cin koruma 6nlemlerini
alabilmek,

e Sac pargalardaki ¢ikintilari
giderebilmek,

e Taslama aletlerini
kullanarak metalleri
taslayabilmek,

e Temel sac kivirma,
dogrultma ve ¢ukurlagtirma
islemlerini yapabilmek,

e Tesviyeci masasini
kullanabilmek.

e Arag lizerinde macun dolgu
islemi yapabilmek,

e Arac lizerinde macun
tesviye islemi yapabilmek,

¢ Boyal1 yiizeylerin zarar
gérmemesi i¢in koruma
Onlemlerini alabilmek,

e Cetvel, kumpas, gonye ve
serit metre kullanarak 6l¢iim
yapabilmek,

o El aletlerini ve anahtar
takimlarin1 kullanabilmek,

e Hareketli aksamlari
sistematik olarak, gosterilen
sekilde yaglayabilmek,

e Kaporta {lizerinde antipas
uygulamasi yapabilmek,

e Motorlu el aletlerini
giivenlikli kullanabilmek,

e Pargalar arasina silikon
uygulayarak sizdirmazlik
saglayabilmek,

e Parcalar1 yerlerine
alistirabilmek.
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10UY000..- 3 Otomotiv Kaportacisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine fliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK »

BIRIMININ ADI Hasia{e"frflsepiliﬁivsfilnz;rhk Onarim Islemlerini Yapma Yallitllll;’rn[?;?fli‘/;ﬁlrlﬁgrma
VE KODU i P ’ ’
SEVIYESI 3 3 3

KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Arag govdesindeki hasarli
pargalarin onarilmasina veya
degistirilmesine karar
verebilmek,

o Aragla ilgili dokiimanlardan
yapilacak iglemlerle ilgili
teknik 6zellikleri
belirleyebilmek,

e Hareketli aksamlarin yag-
lanma durumunu takip
edebilmek,

¢ Kaporta pargalarini
muayene ederek hasarlari
taniyabilmek,

e Kaporta pargalarimin
birbirlerine gore konumlarini
ve baglant1 sikiliklarini
kontrol ederek
yorumlayabilmek,

® Onarim iglemleri sirasinda
zarar gorebilecek diger
parcalari tespit edebilmek,

e Yapilacak islemlerin
ozelliklerine gore
kullanilacak aletleri
hazirlayabilmek,

e Yapilacak onarim
islemlerini tespit ederek
siralamasini yapabilmek.

e Aragla ilgili dokiimanlardan
yapilacak iglemlerle ilgili
teknik ozellikleri
belirleyebilmek,

e Calisilan ortamdaki is
saglig1 ve giivenligini
etkileyecek durumlar tespit
edebilmek,

¢ Degisik ozelliklerde ylizey
kalitesi olusturabilmek,

e Hareketli pargalarin
istenilen sekilde hareket
etmelerini saglayabilmek,

e Kademeli olarak
zimparalama yapabilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gereklilik-
lerine uygun c¢aligabilmek,

e Parcalarin dogru konumlar-
ma yerlestirilmeleri igin
mekanik ayar iglemlerini
yapabilmek.

e Arag gdvdesinin son kont-
roliinii yaparak, islemlerin
uygun sekilde yapilip
yapilmadigina karar
verebilmek,

e Hareketli aksamlarin yag-
lanma durumunu takip
edebilmek,

e [slem goren pargalarin
yiizey diizglinliigiinii kontrol
ederek yorumlayabilmek,

e Kaporta pargalarin1 muayene
ederek hasarlar1 tantyabilmek,

e Korozyon, su, 1s1 ve ses
yalitimi iglemlerini
uygulayabilmek,

e Motor kaputu, arka bagaj
kapagi, 6n ve arka kapilarin
ve pencerelerin trim
is¢iligini yapabilmek,

e Parcalarin ozelliklerine gore
gerekli yalitim iglemlerini
belirleyebilmek.
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