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ONSOZ

Otomotiv Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, MYK Yonetim Kurulunun ....... tarih ve ..... sayill karar ile gorevlendirilen .......
tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK
...... Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra,
MYK Yonetim Kurulunun ...... tarih ve ...... sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine
(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir. Yeterliligin hazirlanmasi, gorlis bildirilmesi, incelenmesi ve
dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar1 igin tesekkiir eder,

yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olciitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Y o6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c)Yeterliligin ilgili oldugu sektér,

¢)Yeterlilik icin gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi i¢in sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iliskin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standard: esas

alinarak, bulunmadig alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,

] Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

] Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK

1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV MONTAJCISI
2) REFERANS KODU: 10UY000..-3
3) SEVIYESI: 3
4) TURU: _
5) KREDI DEGERI: -

A) YAYIN TARIHI:
6) B) REVIZYONNO: -

C) REVIZYON TARIHI: _
7 gEgISLARARASI SINIFLAMADAKI [SCO 08 7912

Ulkemizde otomotiv sektoriinde, hazir hale
getirilmis otomotiv ana iirlinii pargalarinin, arag
govdesi iizerinde bulunmalar1 gereken yerlerine
kullanim amacina uygun, dayanimli ve estetik
8) AMACI ve GEREKCESI bir bicimde yerlestirilmesi, gerekli nitelikteki
otomotiv montajcilari ile saglanmaktadir. Bu
yeterlilik, otomotiv montajcisinin niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla

hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Montajcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0013-3

11) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12) YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILiK BiRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Raporlama ve Ayarlama

GRUP B: Secmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Montaj Oncesi Hazirliklar

B2) Montaj Islemlerini Yapma
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B3) Son Kontrol ve Raporlamalar

13)

BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: A1, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
II. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2.

14)

YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

A)

i) En az ilkokul/ilkégretim' diizeyinde egitim almus olmak.

il) Otomotiv Montajcisi Seviye 3 teorik ve uygulamali egitimini tamamlamis
olmak. (Bu sart 15.maddede belirtilen deneyim sartin1 saglamayanlar icin
aranir)

SEKLI

B)

Otomotiv Montajcist Seviye 3teorik ve uygulamali egitiminin icerigi:
o Acil durum bilgisi,
« Basit trigonometri bilgisi,
« Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi,
« Cevre koruma bilgisi,
« Donanim ve araglarin kullanima,
« Is saghg ve giivenligi bilgisi,
« Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi,
« Isyeri diizenleme,
. Isyeri hiyerarsi yapis1,
. Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri bilgisi,
« Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri,
« Makina ve gereclerin kullanimu,
« Mesleki teknik terim bilgisi,
« Montaj bilesenlerinin konum bilgileri,
« Montaj kalite gereklilikleri bilgisi,
« Montaj kalite kontrol metot bilgisi,
« Montaj proses,
« Montaj teknikleri,
« Muayene ve test teknikleri,
« Olgme ve kontrol bilgisi,
« Olgme ve muayene araglari kullanimu,
« Temel iiretim siirecleri,
« Yangin giivenligi.

ICERIGI

0

Otomotiv Montajcisi (Seviye 3) teorik ve uygulamali egitimi 180 saat teorik,

SURESI 120 saat pratik olmak iizere toplam 300 saattir.

15)

YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

A)

Otomotiv Montajcisi teorik ve uygulamali egitimi sartin1 saglamayanlar igin,

NITELIGI otomotiv montaj islerinde bir igyerinde fiilen ¢aligma sart1 aranir.

B)

En az 1 yil1 Otomotiv Montajcis1 olarak ¢aligmis olmak kaydiyla toplamda 2
SURESI y1l otomotiv montaj isinde deneyim sahibi olmak. (Otomotiv montaj islerinde
yardimci diizeyde gegirilen siirelerin yarisi alinarak hesaplama yapilir.)

116/08/1997 tarihli ve 4306 sayili Kanunun yiiriirliiliige girdigi tarihten énce mezun olanlar igin en az ilkokul mezunu olmak sarti

aranir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 4




10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BILGILER BECERILER YETKINLIKLER

e Acil durumlarda izlenecek adimlar1 | e Acil durumlarda gerekli e Arag iizerinde yapilacak hazirlik
bilmek, prosediirleri uygulayabilmek, islemlerini siralayabilmek,

e Aracin modeline ve 6zelliklerine
uygun, par¢a ve aletler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Aragtan ve parcadan ayrilan alet ve

aparatlarin islemler sonucunda birak-

tlacag1 uygun pozisyonlar1 bilmek,
¢ Arizalt donanim ve araglarla ilgili
islemleri bilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlar1
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Caligma ortamindaki yanici ve parla-
yic1t malzemeler hakkinda bilgi sahibi

olmak,

e Caligma yerinin ve ekipmanlarin
diizenli tutulmas1 konusunda bilgi
sahibi olmak,

e E] aletlerinin ve anahtar takimlarinin

kullanimini bilmek,
e I saglig1 ve giivenligi konusundaki

mevzuati ve igyeri kurallarmi bilmek,

e I5 saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglar1 hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Is saglig1 ve giivenligini etkileyecek
riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e [slem siras1 gelen aracin teknik
talimatlarini bilmek,

e Islemler 6ncesinde korunmasi
gereken parca ve alanlar1 bilmek,

e [slemler 6ncesinde parca ve alanlara
uygulanacak koruma yontemlerini
bilmek,

e Kalite giivence tekniklerini bilmek,

e Koruyucu ve dnleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Montaj islemleri 6ncesinde, parca
iizerindeki gerekli ayar ve hazirlik
islemlerini bilmek,

® Montaj islemleriyle ilgili kalite
gerekliliklerini bilmek,

e Monte edilecek parcanin tagima
sekillerini bilmek,

e Monte edilecek parcanin taginmast
icin gerekli alet, aparat ve tesisatlari
bilmek,

e Operasyon dokiimanlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Aracin modeline ve 6zelliklerine
uygun parca ve aletleri tespit
edebilmek,

e Arizali donanim ve araglarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Emniyet stok seviyelerini
denetleyebilmek,

e [5 giivenligi kurallarini
uygulayabilmek,

e [5 kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarin
uygulayabilmek,

o Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili
onlemleri alabilmek,

e [slem siras1 gelen aracin model ve
ozelliklerini tespit edebilmek,

¢ Kalite giivence ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

o Kigisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

e Kontrol sonuglarini teknik
dokiimanlarda belirtilen
ongoriilerle karsilastirabilmek,

¢ Montaj isleminde kullanilan alet
ve aparatlar1 parca ve aragtan
ayirabilmek,

* Montaj islemleriyle ilgili kalite
gerekliliklerini uygulayabilmek,

e Montaj1 basarili olan pargalarin
operasyon dokiimanlarini
doldurabilmek,

e Montaj1 yapilmis parcgalar1 goz, el
ve Olgii aletleri ile muayene
edebilmek,

e Monte edilecek parca ile ilgili
ayar ve hazirlik iglemlerini
yapabilmek,

e Monte edilecek parcayi, aragtaki
asil konumuna getirebilmek,

e Ol¢iim sonuglarina gére montaj
isleminin basari seviyesini ilgili
dokiimanlara okunakl bir sekilde
isleyebilmek,

e Olgiim sonuglarindaki sapmalari
belirleyebilmek ve kaydedebilmek,

o Aragtan ve parcadan ayrilan alet
ve aparatlar1 uygun pozisyonlarina
birakabilmek,

o Aginmig, Omriinii tamamlamig
pargalar tespit edebilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarini
diizgiin ve dogru doldurabilmek,

¢ Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistig1 kigilere aktarabilmek,

e Caligilan ortamdaki i sagligi ve
giivenligini etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,

e Calisma donanimlarnyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

o Ekip i¢inde uyumlu ¢aligabilmek,

e [lgili raporlar1 doldurulan
pargalarin sevk islemlerini
yapabilmek,

e Is saglig1 ve giivenligi, koruma ve
miidahale araglarinin galigir halde
bulunmasini saglayabilmek,

¢ Kontoller sonucu tespit edilen,
yetkisi dahilindeki hatalar
diizeltebilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite gerekliliklerine
uygun ¢alisabilmek,

¢ Montaj islemlerinde kullanilan
alet ve aparatlari, diizgiin ve dogru
bir sekilde parga ve aragtan
ayirabilmek,

e Montaj islemleriyle ilgili kalite
gerekliliklerini talimatlara uygun
olarak yapabilmek,

* Montaj yapilacak yerlerin
uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Muayene edilen pargalarin
uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Ol¢iim sonuglarina gére montaj
isleminin basar1 seviyesini
belirleyebilmek,

¢ Parcalarin ¢aligma 6miirlerini
takip edebilmek,

¢ Parcayi teknik dokiimanlarda
belirtilen sekil ve yontemle araca
yaklagtirabilmek,
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16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER BECERILER YETKINLIKLER

e Olgme ve test islemlerini bilmek, e Ozel aparatlar1 parcaya e Parcay1 teknik dokiimanlarda
e Ozel aparatlarin parcaya baglanma baglayabilmek, belirtilen sekilde, araca

sekillerini bilmek,

e Parca iizerinde kullanilacak 6zel
aparatlar1 bilmek,

e Parca lizerindeki aginma, yipranma
ve bozulma tiiriinden olumsuzluklar
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Parcalarin calisma 6miirleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Pargay1 araca monte etmek,le ilgili
teknik dokiimanlari bilmek,

e Sokme, takma, sabitleme islemleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak

e Temel kroki ve teknik resimleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Uyari ve isaret levhalarinin
anlamlarini bilmek.

¢ Parcay1, tasimada kullanilan alet,
aparat ve tesisatlara
baglayabilmek,

e Sokme, takma, sabitleme
islemlerini yapabilmek,

e Talimatlara gore kalite
gerekliliklerini uygulayabilmek,

e Temel kroki ve teknik resimleri
okuyabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina uygun
calisabilmek.

sabitleyebilmek,

e Teknik dokiimanlarda belirtilen
ayar ve baglama iglemlerini
yapabilmek,

e Temel kroki ve teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun
konumlara yerlestirebilmek,

e Uygulanacak koruma yontemine
uygun c¢alisabilmek,

¢ Yanici ve parlayict malzemelerin
giivenli sekilde tutulmasini
saglayabilmek.

17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Montaj, islem gerekliliklerine uygun aydinlatilmis ve havalandirilmis kapali atélye ortamlarinda, genellikle ayakta
calisilarak yapilir. Atolyede sicaklik, nem, toz ve giiriiltii seviyeleri kontrol altinda tutulmal, tehlike
olusturabilecek maddeler uzaklastirilmalidir. Otomotiv Montajcisi , islemler sirasinda uygun is elbisesi, ig
ayakkabisi, maske, baret, koruyucu gozliik, kulak koruyucu, kolluk ve eldiven kullanarak c¢aligir. Caligsma
ortaminin olumsuz kosullar arasinda, koku, giiriilti, titresim ve birden fazla modelde ve opsiyondaki aracin
ve/veya iiriiniin ortak bir bant iizerindeki montajinin getirdigi karmagiklik sayilabilir.

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

18) BILGILER
A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA iLISKIN BiLGILER
Degerlendirme | Degerlendirme Puanlama Basar ggﬁ; Diser
Aragclari Materyalleri Olgiitii &
ry Sartlar
Soru basina en
az 1.5-2 daki-
(T1) Cgktan Her soru ka araliginda
secmeli 4 sege- : En az 60
nekli sorular Enaz 60 soru | esit puan siire verilecek-
(A1-A4 icin) degerde tir. Yanlis ce-
- vaplar dikkate
Teorik 6lgme araglari alinmayip
degerlendirme
(T2) Coktan He.:r SOT 1 Enaz 70 Slogr.u cevaplar
secmeli 4 sece- En az 45 soru GSIE puan lizerinden
nekli sorular degerde yapilacaktir.
(B1-B3 igin) Soru bankasi,
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 6
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boliim 14-B’de
ifade edilen
teorik ve
uygulamali
egitimin
icerigini
kapsamalidir.

Aday, yapilan

Montaj montaj oncesi
(P1) Montaj Montaj dncesi }b;nce?lk hazirlik ve - ]
Performansa davall oncesi hazirlik | hazirlanmasi azITENVE | montaj Montaj 6ncesi
Sleme araclart (31131 icin) gerektiren bir | gereken alet, ?nl" ntelq .. | islemleri ile hamrhk've
¢ ¢ ¢ uygulama parca ve dzel lsae$E;;n1 ilgili olarak | montaj islem-
yaptirma. aparatlar. ng i per- | hatasiz calis- leri sirasinda
ymp ma ve siav
formansi .
] et beklenen materyallerin-
Olgiiliir ve .
perfor- sonucu alma | de belirtilen
(P2) Montaj mansi aglvsmdan. | azami siire
Performansa dayali islemleri Otomotiv degerlendir ?egirlendlrl- i¢cinde sonug
6lgme araglari (B2 igin) | gerektiren bir | parca, alet ve | me listesi- ;rzz’ 0 alinmasi
uygulama Ozel aparatlar. | ne gore puan alan beklenir.
yaptirma. g?r%leiilen— aday basarili
' sayilir.
Aday, yapilan
Konirol ve | Son konirl Son kontrol
ravorlama | Y€ raporlama on 10n rolve
SOII)lucunda islemi ile ralporlm'la g
s islemleri uygu-
(P3) Son kon- | Gerekli montaj adagm Eil;;ozlarak lamasinda
_ . : perrorman- sinav
Performansa dayali trol ve rapor-- islemleri s1 oloiiliic calisma ve
. . lama islemleri | yapilmis ve ve olustu- beklenen materyal-
dlgme araclar (B3 igin) gerektiren bir | raporlanmasi rulan Ser— sonucu alma | lerinde
uygulama gereken parga | fmans agisindan | belirtilen
yaptirma. ve ekipmanlar. | gegerlen- degerlendiri- | azami siire
dirme liste- | [T 70 iginde sonug
sine gore | " &7 | alinmasi
deger- puan afan beklenir.
lendirilir, | 248y basarih
) sayilir.

18)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN
BILGILER (devam)

Sinav ve Degerlendirme
Araglartyla Ilgili Diger
Kosullar (varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Siavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan,
fakat diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay i¢inde tekrar sinav bagvuru-
sunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yil otomotiv montaj sorumlulugunu tistlenmis miithendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiilteleri-
nin makina veya liretim sistemleri programlarindan mezun olan miihendis ve teknik 6gretmenler.
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YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin
diizenlendigi tarihte baglar. Belge, otomotiv

19) SURESI montajcisinin 24 aydan daha fazla montaj isine
ara verilmemesi kaydiyla 5 y1l gegerlidir.

BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE

20) UYGULANACAK PERFORMANS iZLEME | Belgenin gecerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik bagarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
GECERLILIK SURESI DOLAN a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapalir.

21) BELGELERIN YENILENMESINDE b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltiimis
UYGULANACAK DEGERLENDIRME giincel bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte
YONTEMLERI pratik simav uygulanir.

22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

23) EI(E){/E?EISIEIGI DOGRULAYAN SEKTOR MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI

24) MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

VE SAYISI
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EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KALIBRASYON: Belirlenmis kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir 6lgiim standardini veya sistemini
kullanarak diger 6l¢iim veya test aletinin dogrulugunun 6l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve dokiiman
haline getirilmesi i¢in kullanilan 6l¢timler dizisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen
bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim alet, arag, gereg

ve cihazlari,

MONTAUJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis parcalarin ¢esitli birlestirme metotlar1 kullani-
larak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarinin ve baglantilarinin yapilmasini,

PNOMATIK: Gaz basinciyla ¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren teknolojiyi,
PREFORME: Onceden sekil verilmis metal ya da plastik malzemeleri,

TORKMETRE: Cesitli baglant1 elemanlarinin uygun tork degerlerinde sikildigini dlgen aleti,

ifade eder.
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10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine iliskin Tablo

Al

A2

A3

Ad

YETERLILIK Is Saghg1 ve s - .
BIRIMININ ADI Giivenliggi,g Cevre Kahtg Yonptlm Islnuve Geregler.m Raporlama ve
VE KODU Yénetim Sistemleri Sistemi Diizenlenmesi Ayarlama
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI
o Acil durumlarda e Bilgi ve degerlen- | e Aracin modeline ve | ® Arizali donanim ve
izlenecek adimlari dirme formlar1 hak- | oOzelliklerine uygun, | araclarla ilgili
bilmek, kinda bilgi sahibi parga ve aletler islemleri bilmek,
e Caligma ortamindaki | olmak, hakkinda bilgi e Bilgi ve degerlen-
yanict ve parlayici e Kalite giivence sahibi olmak, dirme formlari
malzemeler hakkin- tekniklerini bilmek, | e Aragtan ve parga- hakkinda bilgi
da bilgi sahibi » Montaj iglemleriyle | dan ayrilan alet ve sahibi olmak,
olmak, ilgili kalite gerekli- aparatlarm islemler | e Koruyucu ve

e Caligma yerinin ve
ekipmanlarin diizenli
tutulmasi konusunda
bilgi sahibi olmak,

o Is saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve isyeri
kurallarini bilmek,

oI5 saglig1 ve giiven-
ligi koruma ve mii-
dahale araclar1 hak-

liklerini bilmek,

¢ Monte edilecek
par¢anin tagima
sekillerini bilmek,

e Olgme ve test
islemlerini bilmek,

e Parga lizerindeki
aginma, yipranma
ve bozulma tiiriin-

den olumsuzluklar
hakkinda bilgi

sonucunda birakila-
cagl uygun pozis-
yonlari bilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlari
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligsma ortamin-
daki yanici ve par-
layic1 malzemeler
hakkinda bilgi

onleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Olcme ve test
islemlerini bilmek,

e Par¢a iizerindeki
asinma, yipranma
ve bozulma tiiriin-
den olumsuzluklar
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Parcalarin ¢alisma

kinda bilgi sahibi sahibi olmak, sahibi olmak, Smiirleri hakkinda
. . olmak, e Uyari ve isaret e Calisma yerinin ve bilgi sahibi olmak.
BILGILER e Is saglig1 ve giiven- | levhalarinin ekipmanlarin
ligini etkileyecek anlamlarim bilmek. | diizenli tutulmasi
riskler hakkinda konusunda bilgi
bilgi sahibi olmak, sahibi olmak,
e Islemler dncesinde e Bl aletlerinin ve
korunmas1 gereken anahtar takimlari-
parca ve alanlari nin kullanimini
bilmek, bilmek,
e Koruyucu ve onle- e I5 saglig1 ve giiven-
yici bakim iglemler- ligi konusundaki
ini bilmek, mevzuati ve igyeri
e Parca lizerindeki kurallarini bilmek,
asinma, yipranma e [ saglig1 ve giiven-
ve bozulma tiiriin- ligi koruma ve
den olumsuzluklar miidahale araglari
hakkinda bilgi hakkinda bilgi
sahibi olmak, sahibi olmak,
o Temel ilk yardim e Koruyucu ve
bilgisine sahip olmak onleyici bakim
e Uyar ve isaret islemlerini bilmek,
levhalarimin
anlamlarini bilmek.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 10




10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Sagligi ve e . ,

BIRIMININ ADI | Giivenligi, Cevre Kahéeis‘t(e(;;‘f“m Isgﬁvzz S:;fi:m Raﬁ;;ﬁgﬁave
VE KODU YoOnetim Sistemleri

SEVIYESI 3 3 3 3

KREDI DEGERI

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e [ saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
riskler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Islemler 6ncesinde
korunmasi gereken

BILGILER parca ve alanlar
bilmek,

e Monte edilecek
parcanin tagima
sekillerini bilmek,

¢ Monte edilecek
parganin taginmasi
icin gerekli alet,
aparat ve tesisatlari
bilmek.

(devam)

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 11



10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK is Saghig ve e . .
BIRIMININ ADI Giivenligi, Covie | e Yonetim | Iyin ve Gereglorin Raporlama ve
VE KODU Y onetim Sistemleri y
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - R

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

¢ Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

o Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri
yapabilmek,

o [5 giivenligi
kurallarin1
uygulayabilmek,

o [s kazas1 durumun-
da gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

e Is saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili dnlem-
leri alabilmek,

o Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek.

e Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri
yapabilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarimni
doldurabilmek,

e Kalite giivence ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

e Montaj islemleriyle
ilgili kalite
gerekliliklerini
uygulayabilmek,

e Talimatlara gore
kalite gereklilikler-
ini uygulayabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
caligabilmek.

¢ Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Aracin modeline ve
ozelliklerine uygun
parca ve aletleri
tespit edebilmek,

o Arizali donanim ve
araclarla ilgili
islemleri
yapabilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Emniyet stok
seviyelerini
denetleyebilmek,

o [5 giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

o I saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili 6nlem-
leri alabilmek,

o Kalite giivence ile il-
gili teknik prosediir-
leri uygulayabilmek,

e Sokme, takma, sa-
bitleme islemlerini
yapabilmek,

e Temel kroki ve
teknik resimleri

okuyabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek.

¢ Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

e Emniyet stok
seviyelerini
denetleyebilmek,

* Monte edilecek
parca ile ilgili ayar
ve hazirlik
islemlerini
yapabilmek,

e Ol¢iim sonug-
larindaki sapmalart
belirleyebilmek ve
kaydedebilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010
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10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saglig1 ve e . .
BIRIMININ ADI | Givenligi, Cevie | <21 Yonetim - Iy ve Gereglerin Raporlama ve
VE KODU YoOnetim Sistemleri y
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Aragtan ve parca-
dan ayrilan alet ve
aparatlar1 uygun
pozisyonlarina
birakabilmek,

o Asinmisg, dmriinii
tamamlamis parga-
lar1 tespit edebilmek,

e Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlart tespit
edebilmek,

o Caligma donanim-
laryla ilgili gliven-

e Asinmisg, Omriinii
tamamlamis parca-
lar1 tespit
edebilmek,

e Makina, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine
uygun ¢aligabilmek,

¢ Montaj islemleriyle
ilgili kalite gerekli-
liklerini talimatlara
uygun olarak
yapabilmek,

e Montaj yapilacak

o Arag lizerinde
yapilacak hazirlik
islemlerini
siralayabilmek,

e Aragtan ve pargadan
ayrilan alet ve
aparatlar1 uygun
pozisyonlarina
birakabilmek,

e [5 saghigi ve giiven-
ligi, koruma ve
miidahale ara¢larinin
caligir halde bulun-
masint
saglayabilmek,

o Asinmis, 6mriinii
tamamlamis parca-
lar1 tespit edebilmek,

o Bilgi ve degerlen-
irme formlarmi
diizgiin ve dogru
doldurabilmek,

¢ Bilgi ve deneyim-
lerini birlikte
calistigi kisilere
aktarabilmek,

o Ekip icinde uyumlu
caligabilmek,

o Kontoller sonucu
tespit edilen, yetkisi

lik diizeneklerinin yerlerin uygunlu- e Temel kroki ve dahilindeki hatalari
islerligini kontrol gunu kontrol teknik resimleri diizeltebilmek,
edebilmek, edebilmek, anlayabilmek ve ¢ Montaj yapilacak

oI5 saglig1 ve giiven- | ® Muayene edilen yorumlayabilmek, yerlerin uygunlugu-
ligi, koruma ve parcalarin uygunlu- | e Uyari ve isaret nu kontrol
miidahale araglari- gunu kontrol levhalarini uygun edebilmek,

YETKINLIiKLER nin ¢alisir halde edebilmek, konumlara e Muayene edilen

bulunmasini e Parcgalarin ¢calisma yerlestirebilmek, parcalarin uygunlu-
saglayabilmek, Omiirlerini takip ¢ Uygulanacak gunu kontrol

e Makina, alet, dona- | edebilmek, koruma yontemine edebilmek,
nim ya da sistem- ¢ Uyar1 ve isaret uygun ¢alisabilmek, | e Parcalarin calisma
lerin kalite gerekli- levhalarini uygun e Yanic1 ve parlayici Omiirlerini takip
liklerine uygun konumlara malzemelerin edebilmek,
calisabilmek, yerlestirebilmek. giivenli sekilde o Temel kroki ve

e Parcalarin galigma tutulmasini teknik resimleri
Omiirlerini takip saglayabilmek. anlayabilmek ve
edebilmek, yorumlayabilmek,

e Uyari ve isaret lev- o Uyar ve igaret
halarini uygun levhalarmi uygun
konumlara konumlara
yerlestirebilmek, yerlestirebilmek.

e Uygulanacak
koruma yontemine
uygun ¢alisabilmek,

¢ Yanici ve parlayici
malzemelerin giiven-
li sekilde tutulmasini
saglayabilmek.
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10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK ) . Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Montaj Oncesi Hazirliklar Montaj Islemlerini Yapma Raporlamalar
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

¢ Acil durumlarda izlenecek
adimlar1 bilmek,

e Aracin modeline ve 6zellik-
lerine uygun, parca ve
aletler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Bilgi ve degerlendirme
formlar1 hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Caligsma ortamindaki yanici
ve parlayict malzemeler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Calisma yerinin ve ekip-
manlarin diizenli tutulmasi
konusunda bilgi sahibi olmak,

e El aletlerinin ve anahtar
takimlarinin kullanimini
bilmek,

e I saglig1 ve giivenligini
etkileyecek riskler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e [slem siras1 gelen aracin
teknik talimatlarini bilmek,

e [slemler 6ncesinde korun-
masi gereken parga ve alan-
lar1 bilmek,

¢ Koruyucu ve 6nleyici bakim
islemlerini bilmek,

e Montaj islemleri 6ncesinde,
parca lizerindeki gerekli
ayar ve hazirlik islemlerini
bilmek,

¢ Monte edilecek parcanin
tagima sekillerini bilmek,

¢ Monte edilecek parcanin
taginmasi i¢in gerekli alet,
aparat ve tesisatlar1 bilmek,

e Ozel aparatlarin pargaya
baglanma sekillerini bilmek,

e Parca lizerinde kullanilacak
Ozel aparatlari bilmek,

¢ Acil durumlarda izlenecek
adimlar1 bilmek,

e Aragtan ve parcadan ayrilan
alet ve aparatlarin iglemler
sonucunda birakilacagi
uygun pozisyonlar1 bilmek,

e Caligma ortamindaki yanici
ve parlayict malzemeler
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o El aletlerinin ve anahtar
takimlarimin kullanimin
bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligini
etkileyecek riskler
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Montaj islemleriyle ilgili
kalite gerekliliklerini bilmek,

¢ Monte edilecek parcanin
tasima sekillerini bilmek,

e Ozel aparatlarin pargaya
baglanma sekillerini
bilmek,

e Parcay1 araca monte etmek,-
le ilgili teknik dokiimanlar1
bilmek,

e Temel kroki ve teknik
resimleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Uyari ve isaret levhalarinin
anlamlarini bilmek.

e Aragtan ve parcadan ayrilan
alet ve aparatlarin islemler
sonucunda birakilacagi
uygun pozisyonlari bilmek,

e Arizali donanim ve arag-
larla ilgili iglemleri bilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlar1 hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligma ortamindaki yanici
ve parlayict malzemeler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Calisma yerinin ve ekipman-
larin diizenli tutulmasi
konusunda bilgi sahibi
olmak,

e El aletlerinin ve anahtar
takimlarimin kullanimin
bilmek,

¢ Koruyucu ve Onleyici
bakim iglemlerini bilmek,

e Operasyon dokiimanlari
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Olgme ve test islemlerini
bilmek,

e Temel kroki ve teknik
resimleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Uyar ve isaret levhalarinin
anlamlarini bilmek.
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10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK
BIRIMININ ADI Montaj Oncesi Hazirliklar Montaj islemlerini Yapma Son Kontrol ve Raporlamalar
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

¢ Pargay1 araca monte etmek,le
ilgili teknik dokiimanlari
bilmek,

BILGILER e Temel kroki ve teknik
resimleri hakkinda bilgi
(devam) sahibi olmak,
e Uyar1 ve isaret levhalarinin
anlamlarini bilmek.
o Acil durumlarda gerekli e Acil durumlarda gerekli e Arizali donanim ve araglarla
prosediirleri uygulayabilmek, prosediirleri ilgili islemleri yapabilmek,
e Aracin modeline ve §zellik- uygulayabilmek, e Bilgi ve degerlendirme
lerine uygun parca ve aletleri |  Is giivenligi kurallarimi formlarin1 doldurabilmek,
tespit edebilmek, uygulayabilmek, e Kontrol sonuglarini teknik
e Arizali donanim ve araglarlail- | e Is kazas1 durumunda dokiimanlarda belirtilen 6n-
gili islemleri yapabilmek, gereken ilk yardim goriilerle karsilastirabilmek,
e Bilgi ve degerlendirme adimlarini uygulayabilmek, | ¢ Montaji basarili olan parga-
formlarin1 doldurabilmek, o Is saglig1 ve giivenligi ile larin operasyon dokiiman-
e Emniyet stok seviyelerini ilgili 6nlemleri alabilmek, larii doldurabilmek,
denetleyebilmek, o Kalite giivence ile ilgili e Montaj1 yapilmis pargalart
e I5 giivenligi kurallarini teknik prosediirleri g0z, el ve Olgii aletleri ile
uygulayabilmek, uygulayabilmek, muayene edebilmek,
o I saglig1 ve giivenligi ile ¢ Kigisel koruyucu e Olciim sonuglarina gore
ilgili 6nlemleri alabilmek, donanimlar1 kullanabilmek, montaj igleminin basari sevi-
BECERILER o [slem sirast gelen aracn model | ® Montaj isleminde kullanilan yesini ilgili dokiimanlara oku-

ve Ozelliklerini tespit edebilmek,

o Kisisel koruyucu
donanimlar1 kullanabilmek,

* Montaj1 yapilmis pargalari
g0z, el ve dlcii aletleri ile
muayene edebilmek,

* Monte edilecek parca ile
ilgili ayar ve hazirlik
iglemlerini yapabilmek,

e Ozel aparatlar1 parcaya
baglayabilmek,

e Parcayi, tasimada kullanilan
alet, aparat ve tesisatlara
baglayabilmek,

e Sokme, takma, sabitleme
iglemlerini yapabilmek.

alet ve aparatlar1 parga ve
aractan ayirabilmek,

e Montaj islemleriyle ilgili
kalite gerekliliklerini
uygulayabilmek,

* Monte edilecek parcayi,
aractaki asil konumuna
getirebilmek,

e S6kme, takma, sabitleme
islemlerini yapabilmek,

o Talimatlara gore kalite gerek-
liliklerini uygulayabilmek.

nakl bir sekilde igleyebilmek,
e Ol¢iim sonuglarindaki sap-

malar1 belirleyebilmek ve
kaydedebilmek.
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10UY000..-3 Otomotiv Montajcisi

Referans Kodu/Yayin Tarihi/ Rev. No

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine liskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK
BIRIMININ ADI Montaj Oncesi Hazirliklar Montaj islemlerini Yapma Son Kontrol ve Raporlamalar
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Arag lizerinde yapilacak
hazirlik islemlerini
siralayabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini
birlikte calistig1 kisilere
aktarabilmek,

o Calisilan ortamdaki is
saglig1 ve giivenligini
etkileyecek durumlar tespit
edebilmek,

e Calisma donanimlariyla
ilgili giivenlik
diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

o Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

¢ Kontoller sonucu tespit
edilen, yetkisi dahilindeki
hatalar1 diizeltebilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

* Montaj yapilacak yerlerin
uygunlugunu kontrol
edebilmek,

e Muayene edilen pargalarin
uygunlugunu kontrol
edebilmek,

e Parcalarin calisma
Omiirlerini takip edebilmek,

¢ Parcay1 teknik
dokiimanlarda belirtilen
sekil ve yontemle araca
yaklastirabilmek,

e Uyari ve isaret levhalarimni
uygun konumlara
yerlestirebilmek,

e Uygulanacak koruma
yontemine uygun
calisabilmek.

e Aragtan ve parcadan ayrilan
alet ve aparatlar1 uygun
pozisyonlarina birakabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e Makina, alet, donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

* Montaj islemlerinde
kullanilan alet ve aparatlari,
diizgiin ve dogru bir sekilde
parca ve aragtan
ayirabilmek,

e Montaj islemleriyle ilgili
kalite gerekliliklerini
talimatlara uygun olarak
yapabilmek,

e Parcay1 teknik
dokiimanlarda belirtilen
sekil ve yontemle araca
yaklastirabilmek,

e Parcay1 teknik
dokiimanlarda belirtilen
sekilde, araca
sabitleyebilmek,

e Teknik dokiimanlarda
belirtilen ayar ve baglama
islemlerini yapabilmek,.

¢ Uyari ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek.

e Asinmis, Omriinii
tamamlamis pargalari tespit
edebilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlarmi diizgiin ve dogru
doldurabilmek,

¢ Bilgi ve deneyimlerini
birlikte ¢alistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Ekip i¢inde uyumlu
calisabilmek,

e [1gili raporlar1 doldurulan
pargalarin sevk islemlerini
yapabilmek,

e Kontoller sonucu tespit
edilen, yetkisi dahilindeki
hatalar1 diizeltebilmek,

e Muayene edilen pargalarin
uygunlugunu kontrol
edebilmek,

e Ol¢iim sonuglarina gore
montaj igleminin basari
seviyesini belirleyebilmek.
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