ULUSAL MESLEK STANDARDI

OTOMOTIV SAC SEKILLENDIRMECISI
SEVIYE 3

REFERANS KODU / 11UMS0122-3

RESMI GAZETE TARIH-SAYI/ 03/03/2011- 27863 (Miikerrer)

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 1



Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) 11UMS0122-3/25.01.2011/ 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Meslek: OTOMOTIV SAC SEKILLENDIRMECISI
Seviye: 3!

Referans Kodu: 11UMS0122-3

TURKIYE METAL SANAYICILERI

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar): SENDIiKASI (MESS)

Standardi Dogrulayan Sektor

L, MYK Otomotiv Sektor Komitesi
Komitesi:

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/ 5 o7 5011 Tarih ve 2011/7 Sayih Karar

Sayr:
Resmi Gazete Tarih/Sayi: 03/03/2011- 27863 (Miikerrer)
Revizyon No: 00

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye ii¢ (3) olarak belirlenmistir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 2




Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) 11UMS0122-3/25.01.2011/ 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: Sac par¢asinin islenmesi sirasinda, beklenmeyen veya istenmeyen bigim
bozulmalarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Sagh ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazin1i mukayese ederek ol¢iim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOC KAFA: Pres makinesinde kalibin baglandigi, sac pargalar1 sekillendirmek icin
kullanilan hareketli pargayi,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim
diizenegini,

KRIiKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler icin kaldirma

amaciyla kullanilan diizenegi,

MARKALAMA: Sekillendirme islemine tabi tutulacak sac parca ilizerinde markalama
takimlarin1 kullanarak egme, biikme, kivirma vb. yapilacak kesimlerin isaretlenmesi
islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

PRES: Sac parcalar1 kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara sekil
verme, diizeltme, biikme, kivirma, kenar kesme vb. iglemleri uygulamak i¢in kullanilan
makineyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
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SARYO: Bir diizlem boyunca, raylar yardimiyla taginacak donanimlarinin hareket eden
tasima araci,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi,
isyeri ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): islenmis sac par¢ada meydana gelen
dalgalanma tiiriinden bozulmay1

ifade eder.
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1. GIRiS

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmistir.

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goériigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3), verilen imalat programi dahilinde ayarlar
yapilmis her tiirlii sac presleme ve sekillendirme makinelerini kullanarak, teknik talimatlarda
belirtilen kalite, miktar ve zamanda sac parcalar lizerinde presleme, blikme, kivirma,
dogrultma, iitiileme, kenar kesme tiiriinden sekil verme islemlerini gergeklestiren kisidir. Bu
islemler sirasinda, islenen sac parcalarin teknik talimatlarda belirlenen o6zelliklere sahip
olmasi ve uygun zamanlama ile ¢alisilmasi esastir.

Sac sekillendirme islemleri sirasinda, kaliplarin makinelere uygun sekilde baglanmasi, is
parcalarinin tanimhi 6l¢iilere uygunlugunun kontrol edilerek basilmalarinin saglanmasi ve
islemler sirasinda olusan basit makine arizalarinin giderilmesi, otomotiv sac sekillendirmeci-
sinin mesleki yetkinligini gerektirir.

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3), yakin nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin
dogrulugundan, siralamasindan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamam-
lanmasindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun ¢alisir ve sorumluluk
alan1 disinda kalan arizalar1 ve hatalan ilgili kisilere bildirir. Ariza durumlarinda iiretimin
durdurulmasi, ¢aligma yerinin, makinenin ve kullanilan alet ve donanimin bakiminin ve
temizliginin yapilmasi, islenen parcalarin belirlenen yerlere istiflenmesi ve malzeme akisinin
saglanmasi ile birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi, otomotiv sac sekillen-
dirmecisinin sorumluluklar1 arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7213 (Metal levha islerinde calisanlar)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarma iligkin Yénetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslart Hakkinda Y &netmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y onetmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y 6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik
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Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi
Titresim Yonetmeligi

Ayrica, 15 saghgi ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullar

Sag sekillendirme islemleri her tiirlii kapali alanda veya atdlyede gerceklestirilir. Islemler
esnasinda otomotiv sac sekillendirmecisinin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak
calismast s6z konusudur. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda zorlamali viicut
pozisyonlari, giiriiltli, nem, yagli, tozlu kirli ortam ve kimyasal maddelere maruz kalma gibi is
saglig1 ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza
ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
A.l.1 . e . oo N
digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 dgrenir.
A.1.2 | Yapilan is i¢in 6ngdriilmiis is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi ~ . .
Al | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve caligma sirasinda koruyarak is alaninin ve diger personelin
giivenligini saglar.
A.1.5 | Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.
Is saghg1 ve giivenligi, A2.1 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢alismalarina katkida
A | yangin ve acil durum . .. - bulunur.
kurallarnt uveulamak A.2 | Risk etmenlerini azaltmak
e A.2.2 | Risk faktdrlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalar yapar.
A3l Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
. . - caligmalarinda gorev alir.
Tehlike durumunda acil — " - R oy
o Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 . et o ge
veya gereken durumlarda igletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 | Uygulanan igleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
" Acil gikis prosediirlerini A.4.1 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
’ uygulamak A42 Acil ¢ikig veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslartyla paylasmak

iizere yapilan periyodik ¢alismalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 . - B.1.2 . 7
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o Onlenmesi ¢aligmalarinda gorev alir.
B2l Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirmayi ve siniflama-
- y1 yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B.2.2 Tehlikeli ve zararli atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢alismak Cevresel risklerin o ayrigtirir ve gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve
B.2.3 . 2o .
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 Isletme kaynaklarin1 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiikketiminde tasarruflu hareket
etmek B3.2 Isletme kaynaklarinin daha az ve verimli kullanimu icin gerekli tespit ve

planlama caligmalarinda gorev alir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
o uygular.
c.1 Ise ait kalite gerekliliklerini C.12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
) uygulamak o uygular.
C.1.3 | Kullanilan aletlerin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
) prosediirleri uygulamak - kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C23 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarinit doldurulmasi ¢aligmalarinda gorev
- alir.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarinda goérev alir.
caligmak
Yapilan galigsmalarin kalitesini : .. N .
C3 denetim altnda tutmak C.3.2 | Islemlerinin uygunlugunu denetleme ¢alismalarinda gérev alir.
C.3.3 | Islemleri tamamlanan parganin 6ngoriilen dzelliklere uygunlugunu kontrol eder.
Cd4.1 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere bildirir.
42 Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
Siireglerde saptanan hata ve C4. katkida bulunur.
C.4 | arizalar engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.
C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
D.L1 Calismalarm kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, i alanin1 inceleyerek
o calisma noktalarinin kapsamini belirler.
o D.1.2 | s alaminin olumsuz &zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1 Calisma alaninin 6zelliklerini
) belirlemek ) ) )
D.1.3 | Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.1.4 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
o saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli ara¢, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlari kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D.2.3 | Calisma igin gerekli aparat, donanim ve araglar1 ¢calismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda
D.24 o e i
uygunlugunu kontrol ederek gerekli 6nlemleri alir.
D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.
D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.
Is bitiminde donanim ve is . . e . .
D.3 alan temizligini yapmak D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde kaldirir ve temizler.
Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni
D.3.4 o . . . )
gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
aligma donaniminin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara
E.L1 g &
o uygun sekilde periyodik olarak denetler.
E.12 Calisma sirasinda is giivenligi, cevresel etkiler ve kaliteye iliskin uygun olmayan
Caligma donanimmnin o bir durum oldugunda veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini - . . . ..
denetlemek E13 Arizalt donanimin ve araglarin degisimi veya onarimi igin ilgili kisilere haber
o verir.
E.1.4 | Arag, gere¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.
E2l Donanimin diizgiin ve siirekli calismalarini saglamak {izere gerekli bakim
- asamalarinin uygulanmasina katkida bulunur.
Caligma alet ve Calisma donaniminin bakim DTS ..
. donaniminin koruyucu ve E.2 asamalarm uygulamak E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik iglemlerini uygular.
tal&math bakimlarint Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak E.2.3 .
sekilde depolar.
E31 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalari ve bozulmalar1 zamaninda tespit
e eder.
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in ara¢ ve donanimdaki
Calisma donaniminin bozulma | E.3.2 | bozulma, yipranma tiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve
E.3 | ve yipranmalari ile ilgili ilgililere aktarir.
bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.
E.3.4 Parcalarin ¢aligma Omiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirilmesi i¢in

amirlerine bildirir.
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Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standardi

11UMS0122-3 /25.01.2011/ 00
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.L1 Is talimatlarin1 gézden gegirerek, yapilacak operasyon hakkindaki bilgileri
o kontrol eder.
. F.1.2 | Yapilacak islerin tahmini zaman planini inceler.
F.1 | Islem planlarini incelemek

F.1.3 Islenecek parcalarin basit teknik resimlerini inceler.
F.14 Kullanilmasi gereken arag, gerec ve aletleri amirlerine danigarak temin eder.
F.2.1 Parga tagima konveyoriinii kontrol eder.
F.2.2 | Paletle yiikseklik ayar1 yapar.

Hazirlik islemlerini F.2.3 | Atik sac toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar.

F | gergeklestirmek
(devami var) ) Makine ayarlarmi kontrol F.2.4 | Kontrol panelinin ve butonlarin kontroliinii yapar.
) etmek F2.5 Makine ayarlarinin teknik resim ve talimatlara uygun olup olmadigin1 kontrol
- eder.
F.2.6 | Makinenin ¢aligmaya hazir oldugunun genel kontroliinii amirleri ile birlikte yapar.
F.2.7 | Yetkisi dahilinde olmayan ayarlar1 amirleri ile birlikte yapar.
F.2.8 | Tespit ettigi uygunsuzluklari amirlerine iletir.
s Kullamilacak alet, arag ve F.3.1 Kullanilacak aletlerin ¢alisma durumunu kontrol eder.
geregleri hazirlamak F.3.2 | Aletlerin, ¢alisma oncesi gerekli hazirliklarini talimatlara gore yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
F.4.1 Pres butonlarini tanimli alana tagir.
F.4.2 | Emniyet anahtarini ayar konumuna alir.
F.4.3 | Kalibin kog kafadan ayrilmasina yardim eder.
F.4 ia(v:.se.k }Hend.u'me kaliplarinin F.4.4 | Altkalip takozlarin soker.
egistirilmesine yardim etmek
F.4.5 | Kalibin saryo iizerine alinmasina yardimei olur ve makineden uzaklastirir.
Hazirlik islemlerini . S .. .
F . F.4.6 | Yeni kalibin makine iizerinde uygun konumuna yerlestirilmesine yardimei olur.
gergeklestirmek
F.4.7 | Takozlarin baglantisini yapar.
F.5.1 | Calisilan yerin ve makinelerin genel temizligini yapar.
F.5.2 Raylar, krikolar, kontrol paneli, 1siklar, saryolar, sac yiikleme sehpalari, sehpa
Uretim 6ncesi kontrol e raylar1 ve makine i¢ temizligini yapar.
F.5 islemlerini ger¢eklestirmek
F.5.3 | Makine parcalarini talimatlara gore yaglar.
F.5.4 | Tespit ettigi uygunsuzluklar1 amirlerine iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
Teknik dokiimanlardan faydalanarak indis no, delik sayisi, ¢izik, yirtik, catlak,
G.1.1 | yiizey dalgalilig1 (ondiilasyon), deformasyon gibi yiizey hatalarini elle ve gozle
kontrol eder.
G.1.2 | Gerekli 6l¢iim aletlerini kullanarak pargay1 kontrol eder.
G.1 | is pargasim kontrol etmek G.1.3 | Olgiim ve muayene sonuglarina gore parga iizerindeki hatalari tespit eder.
G.1.4 | Tespit ettigi hatalar1 amirlerine iletir.
Sac sekillendirme
G | islemlerini yapmak G.1.5 | Parga lizerinde gerekli markalama iglemlerini gergeklestirir.
(devami var)
G.2.1 | Is pargasi i¢in gerekli olan baglama aparatini teknik talimatlardan belirler.
. G.2.2 | Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini hazirlar.
Is parcasini makineye
G.2 .
yerlestirmek
G.2.3 | Gerektiginde baglama aparatlari i¢in uygun olan basing ayarlarini danisarak yapar.
G.2.4 | Islenecek parcay1 uygun baglama aparati ile makineye baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
G.3.1 | Aydimnlatma lambalarini yakar.
G.3.2 | Makine ekran veya gostergelerinden iiretim hiz1 degerini kontrol eder.
G.3.3 | Kavrama lambasin1 ve ariza ekranini kontrol eder.
G.3.4 | Aniza durumunda ilgili kisileri bilgilendirir.
G.3.5 | Talimatlarda belirtilen ayarlart makine iizerinde seger.
G is?grfi(rlilrlgnimrizk G.3 | Is pargasini sekillendirmek
¥ yap Presleme islemi oncesi, presin farkinda olmadan harekete gegirilmesini 6nlemek
G3.6 | .. D .
icin gerekli onlemleri alir ve kontrol eder.
G.3.7 | Makine kumanda panelini kullanarak parga basma iglemini gerceklestirir.
G38 Teknik dokiimanda belirtilen talimatlara gore belli araliklarda parca kontrolii
e yapar.
Parca basma islemi bittikten sonra, motor durdurma, gerilim kesme ve kavrama
G.39 . . . o
anahtarimi servis dis1 birakma islemlerini yaparak makineyi durdurur.
G.3.10 | islem sirasinda olusan yetkisi dahilindeki ariza veya aksakliklar1 giderir.
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Ulusal Meslek Standardi

11UMS0122-3 /25.01.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 | Islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadigini kontrol eder.
H.1.2 | Basilan pargay1 teknik dokiimanda belirtildigi sekilde kaliptan alir.
Islenmis pargay1 kontrol . ..
H.1 etmek H.1.3 | Parcanin elle ve gozle ilk muayenesini yapar.
Parcanin teknik dokiimanlarda tanimlanmis 6zelliklerini, uygun 6lgme aletlerini
H.14
kullanarak kontrol eder.
H Basilan pargalari kontrol
etmek ve sevke hazirlamak
H.1.5 | Hatali iiretim durumlarinda amirlerini bilgilendirir.
H.2.1 | Parcalan atdlye i¢inde istenilen yerlere istifler.
Islenmis parcalarn ilgili
H.2 | birimlere sevk edilmesi H.2.2 | Hatali veya arizal1 pargalar1 ayirir.
calismalarina katilmak
H.2.3 Parcalarin bir sonraki isleme gonderilmesi i¢in ilgili form, kart ve dokiimanlar1

amirleri ile birlikte doldurur.
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
L11 Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1
. . T o belgeleri muhafaza eder.
I Mesleki gelisim L1 Bireysel mesleki gelisimi
faaliyetlerine katilmak : konusunda ¢alismalar yapmak
L.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve geligsmeleri takip eder.
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

1.  Avadanlik

2. Baglama elemanlar1 (c1vata, somun, vida, per¢in vb.)

3. Baglama kayislar

4.  Baglama pabuglar1

5. Balyoz

6.  Bezler, emici malzemeler

7.  Bilgi ve degerlendirme formlari

8. Borular

9.  Caraskal

10. Celik halatlar

11. Cesitli anahtar takimlari

12.  Cesitli 6l¢me ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)
13.  Cesitli sablon ve aparatlar

14. Dayama takozlar ve kaporta ¢ekigleri

15. Halat ve zincirler

16. Kalite ve fire/hata formlar

17. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,

kulak tikaci, siperlik, toz g6zliigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
18. Komparator
19. Kontrol lambalari
20. Kontrol paneli

21. Kiriko
22. Kullanim kilavuzlan
23. Levye

24. Markalama takimlari
25. Mastarlar

26. Mengene

27. Merdiven

28.  Monitor

29. Motorlu el aletleri
30. Palet

31. Pres kaliplar

32.  Presler

33. Ray

34. Sac diizeltme donanimi

35. Sac egeleri

36. Sac levhalar ve sac makasi
37. Sac sekillendirme makineleri
38. Sac yiikleme sehpalari

39. Saryo

40. Takim arabalari
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41. Tasima-kaldirma ekipmani
42. Temel el aletleri
43. Zimpara kagitlar1 ve zimpara makinesi

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi

3. Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

4. Cevre koruma yontemleri bilgisi

5. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

6.  El ve goz ile muayene esaslar1 bilgisi

7. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim becerisi
8.  Geri donilistimli atik bilgisi

9.  Hasarl yiizey onarim yontemleri bilgisi

10. Issaglig1 ve giivenligi bilgisi

11. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

12. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

13.  Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
14. Mesleki terim bilgisi

15. Onarim iglemlerinin uygulama sirasi bilgisi

16. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

17. Parga sokme yontemleri bilgi ve becerisi

18. Sac kesme yontemleri bilgisi

19. Sac sekillendirme yontemleri bilgisi

20. Sozli ve yazil iletisim yetenegi

21. Siirec akislarini gézlemleme becerisi

22. Tehlikeli atik bilgisi ve tehlikeli atik ayirma becerisi

23. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

24. Temel diizeyde 6lgme ve kontrol bilgisi

25. Temel diizeyde 6lgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi
26. Temel geometri bilgisi

27. Temel teknik resim okuma bilgisi

28. Temel iiretim siirecleri bilgisi

29. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

30. Zimparalama bilgi ve becerisi

3.4. Tutum ve Davranslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3.  Arag, donanim ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢aligmak
4.  Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
5. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak
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6 Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

7 Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

8.  Isletme kaynaklarmin kullanimi ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
9 Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

10. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gdozetmek

11. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

12.  Programli ve diizenli ¢aligmak

13. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

14. Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

15. Siirec kalitesine 6zen gostermek

16. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

17. Tasima islemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

18. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

19. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

20. Tehlike durumlarinmi dikkatle algilayip degerlendirmek

21. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen géstermek

22. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
23.  Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

24. Zamamn verimli bir sekilde kullanmak

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 22



Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) 11UMSO0122-3/25.01.2011/ 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
O0lcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde —detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yiiriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:

Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, iTU; Meslek Standartlari
Danigmani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS

Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saglig1 ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Yénetimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

End. Y. Miih. Aytek DURAK — Egitim Uzmani1, MESS

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Prof. Dr. Ercan TEZER — Genel Sekreter, OSD

End. Y. Miih. Ali Riza AKSOY — End. iliskileri ve IK Op. Miidiirii, FORD OTOSAN
Gokhan AKSU — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Burhan BALKIR — Endiistriyel Iliskiler Uzmani, TOFAS

Aydin BASESKI — Egitim Yéneticisi, TOFAS

Mak. Miih. Ahmet Lemi CAGLAR — Egitim Danismani, OYAK RENAULT

Cevre Y. Miih. Elif GOKNIL — Egitim Yénetim Sorumlusu, OYAK RENAULT

Met. Y. Miih. Erdogan GUNES — Egitim Enstitiisii Miidiirii, OYAK RENAULT

End. Y. Miih. Emre MERCAN — Tek. Mes. Eg.&Oneri Sis. Grup Sefi, MERCEDES BENZ TURK

Ins. Miih. Onur SENGUN — Personel Y&netimi Ekip Lideri, FORD OTOSAN
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Mak. Miih. Ali ASLAN — Egitim Y6neticisi, BMC

Ali Riza CELIKBILEK — Sac Sekillendirmecisi, OYAK RENAULT

Mak. Miih. Levent OCAL — Insan Kaynaklar1 Grup Miidiirii, MAN TURKIYE

Alp Ernst GEISSLER — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, KARSAN

End. Y. Miih. Berent ERGIN — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, OTOKAR

Seyit Ahmet GULTEKIN — Pres Atdlyesi UET Sefi, OYAK RENAULT

Kimya Y. Miih. Haluk GUMUSDERELIOGLU — iK Kal. Sis. ve Kur. flet. Md., TURK TRAKTOR
Tekin KOCAK — Insan Kaynaklari Direktérii, TEMSA GLOBAL

End. Miih. Asaf Mert AKSU — insan Kaynaklar1 Direktorii, ANADOLU ISUZU

Salih ORTABOYLU — Sac Sekillendirmecisi, OYAK RENAULT

End. Miih. Nursel OLMEZ ATES — Insan Kaynaklar1 Direktorii, FORD OTOSAN

Salih ERTOR — Insan Kaynaklar1 Miidiirii, MERCEDES-BENZ TURK

Met. Miih. Muhsin TUFEKCI — Insan Kaynaklar1 Béliim Y 6neticisi, BMC

Ayhan Ibrahim TOKCAN - IK ve Dis Iliskiler Direktérii OYAK RENAULT

Mustafa GEYVE — Egitim Danigmani

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odas1

Ankara Ticaret Odast

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazigi Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Bornova Oto Tamircileri ve Sanatkarlar1 Odas1 Ar-Ge Egitim ve Teknoloji Merkezi

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast
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Celik Is Sendikasi

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
MAN Tirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miithendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

T.C. Milli Egitim Bakanligi
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T.C. M.E.B Criraklik ve Yaygin Egitim Genel Miidiirligii

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Baskanlig:

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirliigii

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tirk Miihendis ve Mimar Odalar Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikast

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi
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4. MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR,

Recep SEKER,

Ahmet ERSOY,

Ozlem SAKA,

Prof. Dr. Nuri YUCEL,
Goékhan UGURAY,

Ali Kerem ALPTEMOCIN,
Dr. Aykut ENGIN,

Av. Semih TEMIZ,

Miray VURMAY

Firuzan SILAHSOR,

Hact Ali EROGLU,

Sinan GERGIN

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS,

Prof.Dr. Oguz BORAT,

Prof.Dr. Yiicel ALTUNBASAK,

Yrd.Dog¢.Dr. Omer ACIKGOZ,

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Baskan (Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1)

Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyon
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

00
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Sektdr Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Bagkanligi)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)

Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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